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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

LAMPES A FLUORESCENCE A CULOT UNIQUE -

NRECONIDTIONS DE CECLIDITE
TTVINOD Vi iU L™

LEILRAY™E"A Y2 AV } |

AVANT-PROPOS

1) La CEIl (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation mondiale de normalisation cetnposée
de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de la CEl),Ta~CE| a pounrobjet de
favoriser la coopération internationale pour toutes les questions de normalisatign

I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEI, entre autres activités, publie Qternationales.
Leur élaboration est confiée a des comités d'études, aux travaux desquels tout i iondl intégessé par le
sujet traité peut participer. Les organisations internationales, gouvernemental extales, en
liaison avec la CEIl, participent également aux travaux. La CEI collabgre i ; \Organisation
Internationale de Normalisation (1SO), selon des conditions fixées par accgtd e isdations

2) Les décisions ou accords officiels de la CEI concernant les questions i Ny dans la mesure
du possible un accord international sur les sujets étudiés, étant d 8 leNLaomités\ nationaux intéressés

3) Les documents produits se présentent sous la forme de rgcommandatiops® internationales. Ils sont publiés

4) Dans le but d'encourager l'unification internationale, lesComites oftqux de _la CEIl s'engagent a appliquer de
facon transparente, dans toute la mesure gossible, /s Noxmes int ionalgs de la CEl dans leurs normes
nationales et régionales. Toute divergenc etfa nofme nationale correspondante doit

5) La CEIl n’a fixé aucune procédure concerna ge€omme indication d’approbation et sa responsabilité
n'est pas engagée quand un matériel est déclaré ¢

6) L'attention est attirée sur le fai ing \ présente Norme internationale peuvent faire
I'objet de droits de proprigté its analogues. La CEIl ne saurait étre tenue pour

La Norme inter . ctablie par le sous-comité 34A: Lampes, du comité
d'études 34 de la CE[| A ‘ : i

La présente ver§ion\cs i a CEl 61199 est issue de la premiere édition (1993)
[documents HA (B 4A(BC)695], de son amendement 1 (1997) [documents
34A/708/FDIS et de son amendement 2 (1998) [documents 34A/787/FDIS et

Une lignéiverticale dans la marge indique ou la publication a été modifiée par I'amendement 1
et parl'amendement 2.

Lées annexes A, B, D, E, F et G font partie intégrante de cette norme.

Les annexes C et H sont données uniquement a titre d'information.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

SINGLE-CAPPED FLUORESCENT LAMPS —

CAFC TV  CDEACICICATIONCS

AT LT T I IOl TOUMT1TVUIND

FOREWORD

1) The IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organization for standardization comprising
all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of C is te\promote

for Standardization (ISO) in accordance with conditions determin
organizations.

2) The formal decisions or agreements of the IEC on technical

3)

4)

5)

6)

International St@rd
technical committee 34\

A verticalh line in the margin shows where the base publication has been modified by
amendment 1 and by amendment 2.

Annexes A, B, D, E and G form an integral part of this standard.

Annexes C and H are for information only.
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LAMPES A FLUORESCENCE A CULOT UNIQUE —
PRESCRIPTIONS DE SECURITE

SECTION 1: GENERALITES
1.1 Domaine d'application

La Norme internationale CEIl 61199 spécifie les prescriptions de sécurité auxquelles dojvent
répondre les lampes a fluorescence a culot unique, d'éclairage général,
équipés des culots 2G7, 2GX7, GR8, G10q, GR10q, GX10q, GY10q, 2 GX23, G24,
GX32 et 2G13.

présumés contenir des lampes dangere
sécurité ne peut étre vérifié par le con

‘est pas prise en compte pour tout ce qui concerne le flux
et de fonctionnement.

NOTE - La conformité a la
a fluorescence a c i
lumineux, la couleur

Pour toutes ces données G Bnyayé a CEI 60901.

La CEI 60901 ne cong p a-prochaing édition, que les prescriptions de performance.

1.2 Référen

Les documen
qui y est faite] dent des dispositions valables pour la présente Norme internationale. Au
moment de la publication, les éditions indiquées étaient en vigueur. Tout document normatif est
sujet a.‘revision et les parties prenantes aux accords fondés sur la présente Norme
internatiohale sont invitées a rechercher la possibilité d'appliquer les éditions les plus récentes
des.doCuments normatifs indiqués ci-apres. Les membres de la CEIl et de I''SO possédent le
registre des Normes internationales en vigueur.

CEI 60061:1969, Culots de lampes et douilles ainsi que calibres pour le contréle de
I'interchangeabilité et de la sécurité — Premiere partie: Culots de lampes

CEI 60061-2:1969, Culots de lampes et douilles ainsi que calibres pour le contréle de
I'interchangeabilité et de la sécurité — Partie 2: Douilles

CEI 60061-3:1969, Culots de lampes et douilles ainsi que calibres pour le contréle de
I'interchangeabilité et de la sécurité — Partie 3: Calibres
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SINGLE-CAPPED FLUORESCENT LAMPS —
SAFETY SPECIFICATIONS

SECTION 1: GENERAL
1.1 Scope

This International Standard IEC 61199 specifies the safety requirements _for single<Capped
fluorescent lamps for general lighting purposes of all groups having 2G7 GR8;"G10q,
GR10q, GX10qg, GY10q, 2G11, G23, GX23, G24, GX32 and 2G13 caps,

Details of a batch test procedure which can be used to
are also given in this standard.

For this information, readers

The next edition of I@

IEC 60061-1:1969, Lamp caps and holders together with gauges for the control of
interchangeability and safety — Part 1: Lamp caps

I[EC 60061-2:1969, Lamp caps and holders together with gauges for the control of
Interchangeability and safety — Part 2: Lampholders

IEC 60061-3:1969, Lamp caps and holders together with gauges for the control of

interchangeability and safety — Part 3: Gauges
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CEI 60410:1973, Plans et regles d'échantillonnage pour les contrbles par attributs

CEI 60529:1989, Degrés de protection procurés par les enveloppes (Code IP)

essais

CEI 60695-2-1:1991, Essais relatifs aux risques du feu — Partie 2: Méthodes d'essai — Section 1:
Essai au fil incandescent et guide

CEI 60901:1987, Lampes a fluorescence a culot unique — Prescriptions Sécurit€ et de
performances

Modification n° 1 (1989)

1.3 Définitions

Pour les besoins de la présente Norme internationale, les dg¢

1.3.1
lampe a fluorescence & culot unique
lampe a décharge dans la vapeur de RErcUre g

1.3.2
groupe
Iampes ayant les mem

1.3.3 Q
type

lampes du méme g
apparente

1.3.4
famille

1.3.5
puissamce*nominale
puissance utilisée pour désigner la lampe

¥3.6

essai de conception

essai effectué sur un échantillon dans le but de vérifier la conformité de la conception d'une
famille, d'un groupe ou d'un certain nombre de groupes aux prescriptions de l'article corres-

“aa-daat
poTaart

1.3.7

essai périodique

essai ou série d'essais exécutés a intervalles afin de vérifier que le produit ne dévie pas, a
certains égards, du modeéle correspondant a la conception
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IEC 60410:1973, Sampling plans and procedures for inspection by attributes

IEC 60529:1989, Degrees of protection provided by enclosures (IP Code)

o oo 4.14009——1| H H D e I H - ol b &~
U OVUOJO0~ L. 1LI04, LUNnirianco — rmart L. OCTICTAdl TCYUITTrTiicTinS daritd tColo

IEC 60695-2-1:1991, Fire hazard testing — Part 2: Test methods — Section 1: Glow-wire test
and guidance

IEC 60901:1987, Single-capped fluorescent lamps. Safety and performance requirements
Amendment No. 1 (1989)

1.3 Definitions

For the purposes of this International Standard, the following definiti

1.3.1

single-capped fluorescent lamp
low-pressure mercury discharge lamp having a single e
lamp is emitted by a layer of fluorescent material e
discharge

he light from the
Qlet radiation from the

1.3.2
group
lamps having the same electrical and ge
and the same starting method

1.3.3

type
lamps of the same gro

1.34
family
lamp groups whi
diameter and/g

1.35
nominal Wwa
wattage used

1.3.6

design test

test made on a sample for the purpose of checking compliance of the design of a family, group
orsa'number of groups with the requirements of the relevant clause

1.3.7
periodic test
test, or series of tests, repeated at intervals in order to check that a product does not deviate in

CETAMT TESPECTS fTomT the giverr desigmn
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1.3.8
essai courant
essai répété a intervalles courts en vue de réunir les données destinées a I'évaluation

T.39

lot

toutes les lampes d'une famille, ou d'un groupe, identifiées comme telles, et présentées en
méme temps pour subir ensemble le contrdle de la conformité

1.3.10

production globale
ensemble de tous les types de lampes produits au cours d'une période de
cadre de la présente norme et entrant dans une liste dressée par le fé
incluse dans le certificat de conformité

e maisidans le
vue d'étre

SECTION 2: PRESCRIPTIONS DE SEC

2.1 Généralités

Les lampes doivent étre concues et construites
utilisation normale aucun danger pour l'usager o

D'une maniére générale, la conformité

2.2 Marquage

2.2.1 Les renseignemenis
et lisible:

a) marque d'origine 7€ d'une marque commerciale, du nom du

fabricant ou dﬁﬁl
b) puissance no S ou «watts») ou toute autre indication identifiant la
lampe.

2.2.2 Laco
a) présep isibilité d warque par inspection visuelle;
n appliquant I'essai suivant a des lampes neuves.

ses lampes doit étre frottée a la main au moyen d'un chiffon doux imbibé

La zone du marquage
&riode de 15 s.

d'eau pendant une pé
Apres_llexécution de cet essai, le marquage doit étre encore lisible.

2.3 Prescriptions de résistance mécanique des culots

2.3.1 Construction et assemblage

LCD \,u:uta dU;VCIIt etlc bUIIDtIu;tD Ct aaocnlbiéo au()\) tubc(o) dc maricroc yuc :Icllbclllb:c
demeure intact et que ses différentes parties demeurent assemblées pendant et aprés le
fonctionnement des lampes.

La conformité est vérifiée au moyen des essais donnés a l'annexe A.

A la fin des essais, les culots ne doivent montrer aucun dommage susceptible de compromettre
la sécurité.
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1.3.8
running test
test repeated at frequent intervals to provide data for assessment

.39

batch

all lamps of one family and/or group and identified as such and put forward at one time for test
or checking compliance

1.3.10

whole production

production during a period of twelve months of all types of lamps withj
standard and nominated in a list of the manufacturer for inclusion in the &8

e scopevof this

2.1 General

Lamps shall be so designed and constructed that in
user or the surroundings.

esent no danger to the

lamp.

The area of thiesmarking on the lamp shall be rubbed by hand with a smooth cloth damped with
water for a periodof 15 s.

After this/test, the marking shall still be legible.
2.3 Mechanical requirements for caps

2.3.1 Construction and assembly

Taps shall be 5o constructed and assembled 1o the tube(s) that the whole assembly remains
intact and attached during and after operation.

Compliance is checked by carrying out the tests given in annex A.

At the end of the tests, the caps shall show no damage that impairs safety.
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2.3.2 Prescriptions dimensionnelles pour les culots

2.3.2.1 Les lampes doivent étre équipées de culots normalisés conformes aux prescriptions
de la CEI 60061-1.

2.3.2.2 La conformité est vérifiée en utilisant les calibres indiqués au tableau 1.
2.3.3 Connexions des broches et configuration des détrompeurs

2.3.3.1 Connexions des broches

Les liaisons des cathodes de la lampe aux culots a quatre broches doiven confermes aux

prescriptions correspondantes de I'annexe E.

La conformité est vérifiée au moyen d'essais de continuité
correspondantes et/ou de l'inspection visuelle.

2.3.3.2 Configuration des détrompeurs

Les types de culots comportant des détrompeurs/ do gst d'assurer la non-
interchangeabilité des types de lampes similaires i : offormes a la version
culot/détrompeur donnée dans la feuille jsti ympe correspondante de la
CEI 60901. L'annexe F fournit les dixective cbmibinaison culot/ détrompeur
doit étre utilisée lors de la conceptiom de imées A fonctionner avec un ballast
donné.

La conformité est vérifiée 2 : ésure convenable et/ou de l'inspection
visuelle.

2.4 Résistance

2.4.1 La résistance® ent e parties métalliques du culot, s'il y en a, et toutes les
broches connectég pas étre inférieure & 0,5 MQ.

2.4.2 La cdnformuité i mesures et au moyen d'un équipement d'essai
convenable utili continue de 500 V.

qui sont accessibl lorsque le culot est inséré dans une douille ayant les dimensions
minimales.de bague isolante données dans la CEl 60061-2, d'autre part.

25, Rigidité diélectrique

2.5.1 L'isolement entre les parties qui font I'objet de l'article 2.4 doit résister a la tension
d'essai de 2.5.2. Aucun contournement ou claquage ne doit se produire durant I'essai.

2.5.2 La conformité est vérifiée avec une tension alternative de 1 500 V de forme réellement
sinusoidale, de fréquence 50 Hz ou 60 Hz et appliguée pendant une minute. La tension
initialement appliquée ne doit pas dépasser la moitié de la valeur prescrite; elle doit ensuite
étre augmentée rapidement jusqu'a la valeur prescrite.

Les décharges en régime de lueur, sans chute de tension, sont négligées.
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2.3.2 Dimensional requirements for caps

2.3.2.1 Lamps shall use standardized caps in accordance with the dimensional
requirements of IEC 60061-1.

2.3.2.2 Compliance is checked by using the gauges shown in table 1.
2.3.3 Pin connections and keying configurations

2.3.3.1 Pin connections

The connection of lamp cathodes to the pins of caps having four pin anform to the

requirements shown in annex E for the relevant cap.

Compliance is checked by electrical continuity tests between i G by visual
inspection.

2.3.3.2 Key configuration

For those cap types incorporating keys which ensure ngn/inters

types, the caps shall conform to the cap/key ve
IEC 60901. Annex F gives guidance i
operate on a certain ballast.

Compliance is checked by a suitable
2.4 Insulation resistans

2.4.1 The insulation
connected toget

2.4.2 Compliance\

In the case_of\caps mads ly from insulating material, the test is made between all pins

\ etal foil wrapped over those surfaces that are accessible when the
cap has bhee
IEC 60061-2.

2.5 Efegtric strength

256> The insulation between the same parts as those referred to in clause 2.4 shall
withstand the test voltage of clause 2.5.2. No flash-over or breakdown shall occur during the
test.

2.5.2 Compliance is checked with a 1 500 V a.c. voltage of substantially sine-wave form,

with a frequency of 50 Hz or 60 Hz and applied for 1 min. Initially, not more than half the
prescribed voltage shall be applied; it shall then be raised rapidly to the full value.

Glow discharges without a drop in voltage are neglected.
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2.6 Parties pouvant devenir accidentellement actives

2.6.1 Les parties métalliques, s'il y en a, destinées a étre isolées des parties actives ne
doivent pas étre ni devenir actives.

2.6.2 Exception faite des broches du culot, aucune partie active ne doit faire saillie d'aucune
partie du culot.

2.6.3 La conformité est vérifiée au moyen d'un systéme de mesure convenable pouvant
comprendre, ou cela est approprié, une inspection visuelle. Voir 3.5.3.

2.7 Résistance a la chaleur et au feu

2.7.1 Le matériau isolant des culots doit étre suffisamment résistart a\a eur

2.7.2 La conformité est vérifiée au moyen des essais suivants.

et 2.5;

— jeu dans les broches geg
inspection visuelle.

L'essai doit éwenexeguté” a l'intérieur d'une étuve, a une température de 125 °C £ 5 °C.

Aprés 1 h,\la bille doit étre retirée et le diamétre de I'empreinte mesuré. Ce diamétre ne doit
pas excéder 2 mm.

I'essai ne doit pas étre exécuté sur les parties en céramique.

2.7.3 Le matériau isolant des culots doit résister a une chaleur anormale et au feu.

274 La. bUIIfUIIII;té cat Vél;fiéc au mTmuycTi dC :‘r;caai cuivallt.
Les parties sont soumises a un essai au fil de nickel-chrome incandescent, chauffé a 650 °C.
L'appareil d'essai doit étre celui décrit dans la CEl 60695-2-1.
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2.6 Parts which can become accidentally live

2.6.1 Metal parts, if any, intended to be insulated from live parts shall not be or become
live.

2.6.2 With the exception of cap pins, no live part shall project from any part of the cap.

2.6.3 Compliance is checked by a suitable measuring system which may include visual
inspection where appropriate. See 3.5.3.

2.7 Resistance to heat and fire

2.7.1 Insulating material of caps shall be sufficiently resistant to heat
2.7.2 Compliance is checked by the following tests.

2.7.2.1 Samples are tested for a period of 168 h in a
given in annex G.

At the end of the test, the samples shall not
future safety, especially in the following\respe

— reduction in the protection against €
— loosening of cap pins, cracks, swellir

2.7.2.2 Samples are f
figure 1.

The surface of t ed in the horizontal position and a steel ball of 5 mm
diameter is pressedhagali S g by a force of 20 N. If the surface under test bends,

diameter shall™ot exceed 2 mm.
The test.shall not be made on parts of ceramic material.

2.7:3 Insulating material of caps shall be resistant to abnormal heat and to fire.
2.7.4 Compliance is checked by the following test.

Parts are subjected to a test using a nickel-chromium glow-wire heated to 650 °C. The test

apparatus shall be that described in [EC 60695-2-1.
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L'échantillon a tester est monté verticalement sur le chariot et pressé contre I'extrémité du fil
incandescent avec une force de 1 N, de préférence a 15 mm ou plus du bord supérieur de
I'échantillon. La pénétration du fil incandescent dans I'échantillon est limitée mécaniquement a
7 mm. Le contact entre I'échantillon et I'extrémité du fil incandescent est interrompu apres 30 s.

Toute flamme ou incandescence de I'échantillon doit s'éteindre dans les 30 s qui suivent le
retrait du fil incandescent, et les gouttes de matiére fondue ou enflammée ne doivent pas
communiquer le feu a un ensemble de cing couches de papier de soie dépliées
horizontalement & 200 mm = 5 mm sous I'échantillon.

La température du fil incandescent et le courant de chauffage doivent demeurer constants
pendant la minute qui précéde le début de I'essai. On doit prendre soin A cesque la.ehaleur

risques:
— d'explosion ou de feu;
— d'inhalation de fumée et/ou de produits toxiques;

— d'action des résidus toxiques.

2.8 Lignes de fuite des culots

culot, s'il y en a, doit étre conforme
feuilles de norme des culots

2.8.2 La conformité e

2.9 Echauffe

Q

2.9.3 Lorsquilpeut étre démontré qu'a un groupe de lampes correspond I'échauffement de
culot le plus élevé pgur une famille donnée de lampes, les essais nécessaires a la vérification
de la conformité de toutes les lampes culottées de maniére identique ne sont a effectuer que
sur cé seul groupe.

2.10 Interférence radio et condensateurs antiparasites

Les lampes contenant des dispositifs d'amorcage et/ou des condensateurs antiparasites
destinés a supprimer les interférences radio doivent avoir des condensateurs conformes aux

nracerintianc ol antac
13

o
T~ STTv o itec o

ISARSISASZ Y Sau)

2.10.1 Résistance a I'humidité

Le condensateur doit étre résistant & I'humidité. La conformité est vérifiée au moyen de I'essai
suivant.
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The sample to be tested is mounted vertically on the carriage and pressed against the glow-
wire tip with a force of 1 N, preferably 15 mm or more from the upper edge of the sample.
The penetration of the glow-wire into the sample is mechanically limited to 7 mm. After 30 s
the sample is withdrawn from contact with the glow-wire tip.

Any flame or glowing of the sample shall extinguish within 30 s of withdrawing the glow-wire
and any burning or molten drops shall not ignite a piece of tissue paper consisting of five
layers, spread out horizontally 200 mm + 5 mm below the sample.

The glow-wire temperature and heating current shall be constant for 1 min prior'\to
commencing the test. Care shall be taken to ensure that heat radiation does not influence
the sample during this period. The glow-wire tip temperature is measufed meanhs of a
sheathed fine-wire thermocouple constructed and calibrated as describe 60695-2-1.

NOTE - Precautions should be taken to safeguard the health of personnel conducti
— explosion or fire;
— inhalation of smoke and/or toxic products;

— toxic residues.

2.8 Creepage distance for caps

the cap shall be in accordance with t
sheet numbers are given in table 1.

2.8.2 Compliance is checked by mea

2.9.1 The lamp/cap
relevant value givep Q

2.10 Radio interference suppression capacitors

Lamps which contain integral means of starting and/or contain capacitors to suppress radio
interference shall have capacitors which comply with the following requirements.

2.10.1 Moisture resistance

T
I

1 b ) [T H—Y e . o L. H ) ! () ") b H " "
nme Lapgd litul sTiall DT Teololdlilt tTU TIHUITSTUTT . CUTTITPTAlCT 15 CITTURTU Uy UIT TUTTUWITTY 1ToL.
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Avant 'exécution du traitement d'humidité, les condensateurs doivent étre maintenus pendant
au moins 4 h a une température ambiante ne différant pas de plus de J_'f) °C de la température
qui régne dans l'enceinte de I'essai d'humidité.

Immédiatement apres le traitement d'humidité ambiante de 48 h dans une atmosphére
présentant une humidité relative comprise entre 91 % et 95 % et une température ambiante
comprise entre 20 °C et 30 °C, et stabilisée & 1 °C, le condensateur doit étre soumis, et doit
résister de maniere satisfaisante, sans clagquage, a l'application d'une tension continue de
2 000 V pendant 1 min.

a
606

La tension d'essai doit étre appliquée aux bornes du condensateur et ne pas, ad'instant
initial, étre supérieure a la moitié de la valeur prescrite. Elle doit, étreamenée
progressivement a sa pleine valeur.

2.10.2 Résistance a la flamme et a la combustion

Le condensateur doit étre résistant a la flamme et a la combusti

tension utilisée a cet effet doit présenter une pui
1 kVA.

combustion.

2.11 Renseig@e

Se reporter a I'an

2.12 Rensé

Se référe

SECTION 3: EVALUATION

3.1 Généralités

Les articles 3.2 et 3.3 fournissent des précisions concernant I'évaluation au moyen des
enregistrements de contrble du fabricant. L'article 3.4 couvre I'emploi du contréle par lots et les
articles 3.5 et 3.6 donnent des précisions concernant les procédures d'échantillonnage.

3.2 _Appreciation de la production globale au moyen des enregisirements de
contrble du fabricant

3.2.1 Le fabricant doit faire la preuve que ses produits sont conformes aux prescriptions de
l'article 3.3. A cette fin, le fabricant doit mettre a la disposition de l'autorité de contréle, tous
ses résultats d'essais sur les produits finis en rapport avec les prescriptions de la présente
norme.
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Before humidity treatment, the capacitors shall be kept at an ambient temperature which
does not differ from the temperature within the humidity test enclosure by more than f‘(‘)°C
for at least 4 h.

Immediately after the humidity treatment of 48 h in an atmosphere of 91 % to 95 % relative
humidity and an ambient temperature between 20 °C and 30 °C maintained within limits of
+1 °C, the capacitor shall be subjected to and satisfactorily withstand a d.c. voltage of
2 000 V without breakdown for 1 min.

The test voltage shall be applied across the terminations of the capacitor and initially~shall
not be more than half the prescribed voltage. It shall then be raise raduallys to” the
full value.

2.10.2 Resistance to flame and ignition

The capacitor shall be resistant to flame and ignition.

of the ballast.
During this test, the capaciter sha
2.11 Information fofNumin
Refer to annex Q
2.12 Informati

Refer to ann

SECTION 3: ASSESSMENT
3.1 General

Clauses 3.2 and 3.3 give details for assessment by means of the manufacturer's records.
Clause 3.4 covers the use of batch testing and clause 3.5 and 3.6 give details of the
sampling procedures.

3.2 Whole production assessment by means of the manufacturer's records

3.2.1 The manufacturer shall show evidence that his products comply with the particular
requirements of clause 3.3. To this end, the manufacturer shall make available on request all
the results of his finished product testing pertinent to the requirements of this standard.
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3.2.2 L'évaluation doit, de maniere générale, porter sur les critéres d'acceptation d'usines
individuelles, chacune de celles-ci devant étre conforme aux prescriptions de l'article 3.3.
Cependant, un certain nombre d'usines peuvent étre groupées, a condition qu'elles relévent de
la méme direction de la Qualité. A des fins de certification, un certificat couvrant un groupe
d'usines nommeément désignées peut étre émis, mais l'autorité de certification doit avoir le droit

de visiter chacune des usines concernées pour examiner les enregistrements locaux des
résultats de contrdle et les procédures de contrdle de la qualité des produits finis.

3.2.3 Le fabricant doit pour la certification, déclarer une liste de marques d'origine et les
familles, groupes et/ou types de lampes correspondantes relevant du domaine de la présentg
norme et fabriqués dans un groupe d'usines hommément désignées. Le certificat dojt -étre
considéré comme incluant toutes les lampes ainsi désignées, réalisées par le fabricant! La
notification d'additions ou de suppressions peut étre faite a tout moment.

tableau 2.

3.2.5 Les procédures de contrdle de qualité du fabricant, ¢
produits finis, doivent satisfaire aux prescriptions d'up
aux essais et a l'inspection finale.

2N vue de |'établissement de la preuve de la
conformité, n'a pas besoin d imitée_a wne année prédéterminée, mais peut porter sur
12 mois civils o@o it 5cE immgdiatement la date choisie pour cet examen.

NOTE - Les résultats i isfrements de travail et peuvent donc ne pas étre immédiatement

3.2.9 Un fafyrica e deja agteint le niveau d'acceptation, mais qui ne l'atteint plus, ne doit
pas étre gmpéghéde diguer la conformité a la présente norme s'il peut montrer:

a) qu'une astiorhcoxrectiwe en vue de remédier a la situation a été lancée aussitdt que la
tendance a été raispnnablement confirmée par ses enregistrements de contrble;
b) et quele niveau d'acceptation spécifié a été rétabli au bout de:
1)-'6.mois pour le paragraphe 2.3.1 et I'article 2.9;
2): 1 mois pour les autres articles.
Lorsque la conformité est évaluée aprés qu'une action corrective a été lancée conformément
aux points a) et b), les enregistrements d'essais de ces familles, groupes et/ou types, pendant

leur période de non-conformité, doivent étre exclus des résultats cumulés sur 12 mois. Les
résultats relatifs a la période au cours de laguelle I'action corrective a été entreprise doivent

étre retenus pour l'enregistrement.

3.2.10 Un fabricant qui n'a pas satisfait aux prescriptions d'un article, du fait du groupement
des données permis en 3.2.4, ne doit pas étre disqualifié pour la totalité des familles, groupes
et/ou types ainsi groupés s'il peut démontrer par un contrdle additionnel que le probléme ne
provient que de certaines familles, groupes et/ou types ainsi groupés. Dans ce cas, ces
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3.2.2 The assessment shall be based, in general, on individual factories each meeting the
acceptance criteria of clause 3.3. However, a number of factories may be grouped together,
providing they are under the same quality management. For certification purposes, one
certificate may be issued to cover a nominated group of factories, but the certification
authority shall have the right to visit each plant to examine the local records and quality

control procedures with respect to the finished products.

3.2.3 For certification purposes, the manufacturer shall declare a list of marks of origin and
corresponding lamp families, groups and/or types which are within the scope of this standard
and manufactured in a nominated group of factories. The certificate shall be taken to include
all lamps so listed and made by the manufacturer. Notification of additions or deletions) may
be made at any time.

3.2.4 In presenting the test results, the manufacturer may combine
families, groups and/or types, according to column 4 of table 2.

3.2.6 The manufacturer shall provide sufficient te
indicated in column 5 of table 2.

3.2.7 The number of non-conformities in_tk Fectords shall not contravene
the limits shown in table 3a or 3b re e Quality Level (AQL) values

3.2.8 The period of revi 5 \ eed not be limited to a predetermined
year, but may consist of
review.

NOTE - The test re w
collated form.

2) 1wonth for other clauses.

When._compliance is assessed after corrective action has been taken in accordance with
items a) and b), the test records of these families, groups and/or types which do not comply
shall be excluded from the 12-month summation for their period of non-compliance. The test
fesults relating to the period of corrective action shall be retained in the records.

3.2.10 A manufacturer who has failed to meet the requirements of a clause where grouping

of the test results is permitted under 3.2.4 shall not be disqualified for the whole of the lamp
families, groups and/or types so grouped if he can show by additional testing that the
problem is present only in certain families, groups and/or types so grouped. In this case,
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familles, groupes et/ou types sont traités conformément a 3.2.9 ou sont éliminés de la liste des
familles, groupes et/ou types pour lesquels la conformité a la présente norme peut étre
revendiquée par le fabricant.

3.2.11 Dans le cas ou une famille, un groupe et/ou un type aurait été éliminé de la liste

conformément au 3.2.10 (voir 3.2.3), il est admis qu'il puisse étre réintroduit si des résultats
satisfaisants sont obtenus dans le contrdle d'un nombre de lampes équivalent a la taille de
I'échantillon annuel minimal prévu pour l'article pour lequel la non-conformité a été constatée.
Cet échantillon peut étre réuni au cours d'une bréve période.

3.2.12 Dans le cas de nouveaux produits, ceux-ci peuvent présenter des éléments commiuns
avec des familles, groupes et/ou types de lampes existants, et peuvent étre sidérésicomme

ne commence.

3.3 Evaluation des enregistrements du fabricant concer
particuliers

a) La procédure d'essai de 2.3.1 conc¢ernan

L'acceptation ou le
le cas.

b) En ce qui »@

traitement de
essai de concg
de D.1.

pour la construction et l'assemblage aprés le
les enregistrements du fabricant doivent inclure un

d'isolement doivent étxe evalués en tant qu'essai de conception.

L'acceptation ou le rejet doivent étre basés sur les critéres de I'essai de l'article D.2.

3.3'8 - Rigidité diélectrique

Les enregistrements du fabricant concernant les prescriptions de l'article 2.5 pour la rigidité
diélectrique, doivent étre évalués en tant qu'essai de conception.

] ‘;xm‘plnm'rinn aule rpjpr doivent étre basés sur les criteres de I'essai de l'article D 2

3.3.4 Résistance a la chaleur

Les enregistrements du fabricant concernant les prescriptions de 2.7.2 pour la résistance a la
chaleur, doivent étre évalués en tant qu'essai de conception.

L'acceptation ou le rejet doivent étre basés sur les critéres de I'essai de l'article D.3.
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either these families, groups and/or types are dealt with in accordance with 3.2.9 or they are
deleted from the list of families, groups and/or types, which the manufacturer may claim are
in conformity with the standard.

3.2.11 In the case of a family, group and/or type which has been deleted under 3.2.10 from

the list (see 3.2.3), it may be reinstated if satisfactory results are obtained from tests on a
number of lamps equivalent to the minimum annual sample specified in table 6, required by
the clause where non-compliance occurred. This sample may be collected over a short
period of time.

3.2.12 In the case of new products, there may be features which are common to existing
lamp families, groups and/or types, and these can be taken as being in cogmpliance ifthe"new
product is taken into the sampling scheme as soon as manufacture i Any: feature
not so covered shall be tested before production starts.

3.3 Assessment of the manufacturer's records of particula

o the method of
riteria apply to

Table 2 specifies the type of test and other informatiop
assessing compliance to the requirements of variou
certain clauses.

3.3.1 Construction and assembly tests

b) With regard to th
annex A, the manuf

be based on the cri

Insulation resi

3.3.2

regard to the insulation resistance requirements of
s a design test.

The manufacturer's records, with regard to the dielectric strength requirements of clause 2.5,
are.to-be assessed as a design test.

Acceptance or rejection shall be based on the criteria of the test of clause D.2.

3.3.4 Resistance to heat

The manufacturer's records, with regard to the resistance to heat requirements of
clause 2.7.2, are to be assessed as a design test.

Acceptance or rejection shall be based on the criteria of the test of clause D.3.
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3.3.5 Résistance au feu

Les enregistrements du fabricant concernant les prescriptions de 2.7.4 pour la résistance au
feu, doivent étre évalués en tant qu'essai de conception.

L'acceptation ou le rejet doivent étre basés sur les critéres de I'essai de l'article D.3.

3.3.6 Lignes de fuite des culots

Les enregistrements du fabricant concernant les prescriptions de I'article 2.8 pour les lignes.de
fuite des culots, doivent étre évalués en tant qu'essai de conception.

L'acceptation ou le rejet doivent étre basés sur les critéres de I'essai de

3.3.7 Echauffement des culots

Les enregistrements du fabricant concernant les prescription 2.9 pour
I'échauffement des culots, doivent étre évalués en tant qu'esSai de canc

3.4 Conditions de rej

Le rejet est éta [
indépendammen
d'un essai spécifique

Les fréquences™d'application des divers essais périodiques peuvent étre différentes, a
condition que’les corfditions du tableau 2 soient respectées.

3.5.2\_Les contréles de la production globale doivent étre effectués sur des échantillons
prélevés de facon aléatoire aprés que la fabrication a été achevée et & un taux non inférieur a
celui indiqué a la colonne 5 du tableau 2. Il n'est pas nécessaire d'utiliser pour un autre essai
les lampes prélevées pour un test déterminé.

3.5.3 Pour le contréle de la production globale concernant les prescriptions relatives aux

parties accidentellement actives (voir article 2.6), le fabricant doit démontrer qu'il existe une
inspection continue a 100 % au moyen d'un systéme de mesure approprié, lequel peut inclure,
si elle convient, I'inspection visuelle. En outre, des contrbles journaliers réguliers des appareils
ou une vérification de I'efficacité de I'inspection, doivent étre effectués.



https://iecnorm.com/api/?name=673f8f52087cdc719cd13b2ed4d221ff

61199 © IEC:1993 - 25—
+A1:1997+A2:1998

3.3.5 Resistance to fire

The manufacturer's records, with regard to the resistance to fire requirements of
clause 2.7.4, are to be assessed as a design test.

Acceptance or rejection shall be based on the criteria of the test of clause D.3.
3.3.6 Cap creepage distance

The manufacturer's records, with regard to the cap creepage requirements of clause 2.8, are
to be assessed as a design test.

Acceptance or rejection shall be based on the criteria of the test of c|

3.3.7 Cap temperature rise

The manufacturer's records, with regard to the cap
clause 2.9, are to be assessed as a design test.

3.3.8 Capacitor test

The manufacturer's records, with rega
are to be assessed as a design test.

Rejection is establig
reached irrespecgive
number for a

The frequency of application of the various periodic tests may be different, providing the
conditions of table 2 are met.

38:5.2 Whole production tests shall be made on samples randomly selected after
manufacture was completed at a rate not less than that indicated in column 5 of table 2.
Lamps selected for one test need not be used for other tests.

3.5.3 For whole production testing of the requirements for accidentally live parts (see
clause 2.6), the manufacturer shall demonstrate that there is a continuous 100 % inspection
by a suitable measuring system which may include visual inspection, where appropriate. In
addition, there shall be regular daily checks of the equipment or a verification of the
effectiveness of the inspection.
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3.6 Principes d'échantillonnage pour le contrdle des lots

3.6.1 Les lampes a contréler doivent étre prélevées conformément a une méthode
mutuellement agréée et propre a assurer une représentation convenable. Le prélévement doit

A £ FTRP-S facaon—al

. £ : Aotoir iy L $oill EP- - 2N P V- | dtiaora H—a-anaak
cot— ettt aC—Tat O arCatomc—CrSur ornrctamtaoSST PTrot it gotpoSSToTC— U o oCTS—OuTToTToTe

total de colis du lot, et sur au moins dix colis.

3.6.2 Afin de couvrir le risque de bris accidentel, un certain nombre de lampes
supplémentaires doivent étre prélevées et contrdlées. Ces lampes ne doivent étre substituées
a celles de I'échantillon normal que si elles sont nécessaires pour atteindre les quantités
requises pour les essais.

le calcul des résultats d'essai.

Les lampes présentant une ampoule brisée lorsqu'elles ¢
transport, ne doivent pas étre incluses dans le contrble

3.6.3 Taille de I'échantillon de lampes

Le contrdle doit étre exéc i és articles du tableau 4 jusqu'a, ety
compris, l'article 2.6. Les\co ¢nt endommager la lampe; chacune des
lampes a contréler dai parémernt sur I'échantillon d'origine non soumis a
I'essai de l'article 2.7.

N° de feuille
TypeN CEI 60061-1 CEI 60061-3
Culots de lampes Calibres

X7 O 7004-103 7006-102
2G 7004-102 7006-102
2G 7004-82 7006-82
G10g 7004-54 7006-79
2G13 7004-33 7006-33
GRS8 7004-68 7006-68A, 68B, 68E
GR10q 7004-77 7006-77A, 68B, 68E
GX10q 7004-84 7006-79, 84, 84A et 84B
GY10q 7004-85 7006-79, 85 et 85A
G23 7004-69 7006-69
GX23 7004-86 7006-86
G24 7004-78 7006-78
GX32 7004-87 7006-87
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3.6 Sampling procedures for batch testing

3.6.1 The lamps for testing shall be selected in accordance with a mutually agreed method
S0 as to ensure proper representatlon Selectlon shaII be randomly made as nearly as

i dl £+l + Lo oo b £ +h [N L +h HA-HaA

ol fx £
[JUODIUIC HomorRe-thra—ot+the Lul.ul AHHRHE—o61 UUIIL(AIIICIO Ht LIIC IJOLI.\;II, \l\lll.ll ROt LCII

containers.

3.6.2 In order to cover the risk of accidental breakage, a certain number of lamps, in
addition to the test gquantity, shall be selected and tested. These lamps shall only be
substituted for lamps of the test quantity if necessary to make up the required quantity~of
lamps for the tests.

It is not necessary to replace an accidentally broken lamp if the resdlts theest are not
affected by its replacement, provided the required quantity of lampé\fe e following test is
available. If replaced, such a broken lamp shall be neglected in cals i S

Lamps having broken bulbs when removed from the packad it Shall not be
included in the test.

3.6.3 Number of lamps in the batch sample

There shall be at least 500 lamps (see

3.6.4 Sequence of the tests

The testing shall be carrieg.out in the numbers listed in table 4, up to and
including clause 2.6. Sufyse - e damage to the lamp and each test
sample shall be take e origjal sample not subjected to the test of
clause 2.7.

Q/\ Table ¢.=xShewet réferences of IEC 60061

> Sheet numbers in
C pe IEC 60061-1 IEC 60061-3
3@\ Lamp caps Gauges
26 X7 O 7004-103 7006-102
2G 7004-102 7006-102
2 7004-82 7006-82
G10q 7004-54 7006-79
2G13 7004-33 7006-33
GR8 7004-68 7006-68A, 68B, 68E
GR10q 7004-77 7006-77A, 68B, 68E
GX10q 7004-84 7006-79, 84, 84A and 84B
GY10q 7004-85 7006-79, 85 and 85A
G23 7004-69 7006-69
GX23 7004-86 7006-86
G24 7004-78 7006-78
GX32 7004-87 7006-87
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Tableau 2 — Groupement des enregistrements des résultats de contréle -
Plan d'échantillonnage et niveaux de qualité acceptable (NQA)

1 2 3 4 5 6
Tailla minimalg dao
I'échantillon annuel
Article ou Essai Type Accumulation permise Lampes Lampes NQA*
paragraphe d'essai des résultats de contrble produites | produites
de groupes de lampes la plus a faible
grande |fréquence
partie de
I'année Y%
2.2 a) Marquage — Lisibilité Courant Toutes les familles ayant la 200, 32 2,5
méme méthode de marquage
2.2 b) Marquage — Durabilité | Périodique Toutes les familles ayant la 0 ( 2 2,5
méme méthode de marquage
2.3.1 Construction et Périodique Toutes les familles utilisaht 80 0,65
(Annexe A |assemblage du culota |ou la méme méthode de fixation
comme I'ampoule (lampes non |conception ou
approprié) | utilisées) erD.1 -
Construction et Conception
assemblage du culot a Utiliser D.1 -
I'ampoule (aprés essai
de chauffage)
2.3.2.2 Prescriptions dimen- Périodiglie 32 2,5
sionnelles des culots
2.3.3.1 Connexion des broches | Périodique 125 80 0,65
des culots
2.3.3.2 Configuration du Pegfiodique 125 80 0,65
(si détrompeur du cul
applicable)
2.4 Résistange d'isolente tes les familles utilisant Utiliser D.2 -
le émes culots
2.5 Rigidité Toutes les familles utilisant Utiliser D.2 -
les mémes culots
2.6 Par groupe et par type - - -
100796
2.7.2 onception [Toutes les familles Utiliser D.3 -
2.7.4 Conception |Toutes les familles Utiliser D.3 -
2.8 Conception | Toutes les familles Utiliser D.3 -
2.9 Conception |Lampes prélevées selon Utiliser D.4 -
2.9.3
2.10 Contrdle des Conception | Toutes les familles utilisant Utiliser D.3 -
condensateurs le méme condensateur

¥ )Pour l'utilisation de ce terme, voir la CEIl 60410.
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Table 2 — Grouping of test records — Sampling and acceptable quality levels (AQL)

1 2 3 4 5 6
Minimum annual
sample per
accumulation
Clause or Test Type of test [Permitted accumulation of For lamps | For lamps | AQL*
subclause test records between lamp made made in
groups most of | frequency
the year %
2.2 a) Marking — Legibility Running All families with the same 200 32 2,5
method of marking
2.2 b) Marking — Durability Periodic All families with the same 5 20 2,5
method of marking
2.3.1 Construction and Periodic All families using the same 80 0,65
(Annex A assembly of cap to or method of attachment and
as bulb (unused lamps) design same tube diameter U
appropriate) use\D.1 -
Construction and Design All families using the s
assembly of cap to method of attachmenrt an Usg D.1 -
bulb (after heating test)
2322 Dimensional Periodic 32 2,5
requirements for caps
2.3.3.1 Cap pin connection Periodi 125 80 0,65
2.3.3.2 Cap key configuration | Periodic 125 80 0,65
(where
applicable)
2.4 Insulation resistan Desi W ilies\ysing the same Use D.2 -
cap
2.5 Electric streng Desi familigs using the same Use D.2 -
p
2.6 Accider liveyparts 410Q % ByAgroup and type - - -
inspéction
2.7.2 i Desi All families Use D.3 -
2.7.4 sign All families Use D.3 -
2.8 :§esign All families Use D.3 -
2.9 esign Lamps selected according to Use D.4 -
2.9.3
2.10 Design All families using the same Use D.3 -

capacitor

* For the use of.this ter

7 see IEC 60410.
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Tableau 3a — Niveau de qualité acceptable NQA = 0,65 %

Partie 1 Partie 2
Nombre de lampes Nombre Nombre de lampes Limites d'acceptation
dans las onragiefrnmonfc d'nnnopfcfinnc dans-las nnrngicfromnnfc an. pnurnnnfagn
du fabricant du fabricant du nombre des lampes
enregistrées
80 1 2 001 1,03
81 a 125 2 2 100 1,02
126 a 200 3 2 400 1,00
201 a 260 4 2 750
261 a 315 5 3150
316 a 400 6 3 550
401 a 500 7 4100
501 a 600 8
601 a 700 9
701 a 800 10
801 a 920 11
921 a 1040 12
1041 a 1140 13
1141 a 1250 14
1251 a 1360 15
1361 a 1460 16 39 000
1461 a 1570 69 000
1571 a 1680 18 145 000
1681 a 1780 [ 19 305 000
1781 a 1 ss@ 0 1 000 000
1891 a 200 &\ 21
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Table 3a — Acceptance numbers AQL = 0,65 %

-31-—

Part 1 Part 2
Number of lamps Acceptance Number of lamps Qualifying limit
Memanufacturgr'e numbar momanufactiirgr'ec for ahnnpfahnn
records records as percentage
of lamp in record
80 1 2 001 1,03
81 to 125 2 2 100 1,02
126 to 200 3 2 400 1,00
201 to 260 4 2 750
261 to 315 5 3150
316 to 400 6 3 550
401 to 500 7 4100
501 to 600 8
601 to 700 9
701 to 800 10
801 to 920 11
921 to 1040 12
1041 to 1140 13
1141 to 1250 14
1251 to 1360 15
1361 to 1460 16 39 000
1461 to 1570 (5 69 000
1571 to 1680 18 145 000
1681 to 1780 [ 19 ] 305 000
1 000 000

1781 to 185@
1891 to 200
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Partie 1 Partie 2
Nombre de lampes Nombre Nombre de lampes Limites d'acceptation
dans las onragiefrnmonfc d'npnopfcfinnc dans-las nnrngicfromnnfc an pnnrr\anfcga
du fabricant du fabricant du nombre des
lampes enregistrées
20 1 1001 3,65

21 a 32 2 1075 3,60
33 a 50 3 1150 3,55
51 a 65 4 1 250 3,50
66 a 80 5 1350
81 a 100 6 1525

101 a 125 7

126 a 145 8

146 a 170 9

171 a 200 10

201 a 225 11

226 a 255 12

256 a 285 13

286 a 315 14

316 a 335 15

336 a 360 16

361 a 390

391 a 420 18

421 a 445 19

446 a 4@ 0

476 a 50 21

501 a 535 < 2 110 000 2,60

536 a 500 000 2,55

561 a 24 1 000 000 2,54

59 25

621 26

651 a 27

681 @ 710 28

7LT\a 745 29

746 a 775 30

776 a 805 31

806 a 845 32

846 a 880 33

881 a 915 34

916 a 955 35

956 a 1000 36
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Table 3b — Acceptance numbers AQL = 2,5 %

Part 1 Part 2
Number of lamps Acceptance Number of lamps Qualifying limit
Memanufacturgr'e numbar momanufactiirgr'ec for nr\r\apfcnr\a
records records as percentage
of lamp in record
20 1 1001 3,65
21 to 32 2 1075 3,60
33 to 50 3 1150 3,55
51 to 65 4 1 250 3,50
66 to 80 5 1350
81 to 100 6 1525
101 to 125 7
126 to 145 8
146 to 170 9
171 to 200 10
201 to 225 11
226 to 255 12
256 to 285 13
286 to 315 14
316 to 335 15
336 to 360 16
361 to 390
391 to 420 18
421 to 445

446 to 4@
476 to 50 21

"
T

110 000
500 000
1 000 000

26

27

28
7dT\to 745 29
146 to 775 30
776 to 805 31
806 to 845 32
846 to 880 33
881 to 915 34
916 to 955 35
956 to 1000 36
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Tableau 4 — Taille des échantillons et limite de rejet
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Article ou Essai Nombre de lampes Limites de rejet

paragraphe a essayer

2222a) Marquage — 1 isibilité 200 11

2.2.2b) Marquage — Durabilité 50 4

2.3.1 Construction et assemblage du culot 125 3
a I'ampoule (lampes non utilisées) ou appliquer D.1 comme approprié

2.3.2.2 Prescriptions dimensionnelles relatives 32 3
aux culots

2.3.3.1 Connexion des broches

2.3.3.2 Configuration du détrompeur

2.4 Résistance d'isolement

2.5 Rigidité diélectrique

2.6 Parties accidentellement actives

2.3.1 Fixation du culot a I'ampoule (aprés
chauffage)

2.7.2 Résistance a la chaleur

2.7.4 Résistance au feu

2.8 Lignes de fuite du culot ppliquer D.3

2.9 Echauffement du culot gsai non applicable

2.10 Interférence radio Appliquer D.3

condensateur antiparasitate

N

g
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Table 4 — Sample size and rejection number

Clause or Test Number of lamps tested Rejection number
subclause
22223 Marking — | eqibility 200 11
2.2.2b) Marking — Durability 50 4
2.3.1 Construction and assembly for caps 125 3
(unused lamps) or apply D.1 as relevant
2.3.2.2 Dimensional requirements for caps 32 3
2.3.3.1 Pin connections 125 3
2.3.3.2 Key configuration 125 3
2.4 Insulation resistance
2.5 Electric strength
2.6 Accidentally live parts
2.3.1 Construction and assembly for caps
(after heating)
2.7.2 Resistance to heat
2.7.4 Resistance to fire
2.8 Cap creepage distance
2.9 Cap temperature rise ot applicable
2.10 Radio int(_erference_ s Apply D.3
suppression capacitors

N

S8
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Annexe A
(normative)

Contrdle du culottage: construction et assemblage

A.1 Culots GRS, G10q et GR 10q

A.1.1 Lampes non utilisées

Lorsque les lampes sont construites de telle maniere qu'il soit concevalle que e-fait de les
monter dans les douilles ou de les en retirer, puisse entrainer le bri dria artles du
culot, les contréles de conception suivants doivent étre exécutés. ;
conformité, voir I'article D.1.

équivalent, tel qu'un doigt d'épreuve articulé, com : i | 60529, puisse étre
inséré et toucher des parties actives.

e doivent pas affaiblir la
ent préparés doivent étre

aitement de chauffage de 2 000 h + 50 h dans un four
malntenu a 2 e que spécifiée a I'annexe G, tous les contrbles et toutes les

A.2 Culots 2 , GX10q, GY10q, 2G11, 2G13, G23, GX23, G24, GX32

A.2.1 Lampes non utilisées
La conformité doit étre vérifiée au moyen des contréles périodiques suivants.

Le-culot de la lampe ne doit pas étre détaché de I'ampoule par une traction axiale de 40 N ni
par un couple de flexion de 3 Nm. La flexion doit étre appliquée en maintenant de maniere
uniforme la partie de I'ampoule voisine du culot. Le point de pivotement se trouve dans le plan
de référence du culot (plan d'accouplement du culot avec la douille de la lampe). La force de
fraction et le moment de flexion ne doivent pas étre appligués de maniére brusque, mais

doivent étre augmentés graduellement depuis zéro jusqu'a la valeur spécifiée.

A.2.2 Lampes apres essai de chauffage

Pour les lampes ayant subi un traitement de chauffage de 2 000 h £ 50 h dans un four
maintenu a l'une des températures spécifiées a I'annexe G, les culots doivent résister a des
forces de tractions et a des moments de flexion dont les valeurs sont a I'étude. Pour les
conditions de conformité, voir article D.1.
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Annex A
(normative)

Tests for assessing caps for construction and assembly

A.1 GRS, G10q and GR10q caps

A.1.1 For unused lamps

Where lamps are so constructed that the action of inserting or
lampholders could conceivably cause parts of the cap to pull apart, th
shall be applied. For conditions of compliance, see clause D.1.

A pull of 80 N shall be exerted between the parts of the cap_identifietkg siWable to pull
apart. The pull shall be applied for 1 min without a jerk. A > est, the cap shall
be safe and shall not exhibit any opening of seams o R that\a jointed test finger

jointed test finger :hal
A.1.2 For lamps aftef K

d_of 2000 h +50 h in an oven held at a temperature as
and requirements given in A.1.1 shall be applied as design

A.2.1 Fofwnused lamps
Compliance is checked by the following periodic tests.

Neither lamp bulb nor lamp cap shall be loosened by an axial pull of 40 N or a bending
moment of 3 Nm. The bending shall be applied by holding in a uniform manner that part of
the glass tube closest to the cap. The pivot point lies at the cap reference plane (mating
plane with the lamp holder). The pulling force and bending moment shall not be applied

suddenly but shall be increased gradually from zero to the specified value.
A.2.2 For lamps after heating test

After heating lamps for a period of 2 000 h £50 h in an oven held at a temperature as
specified in annex G, caps shall withstand pulling forces and bending moments which are
under consideration. For conditions of compliance, see clause D.1.
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Annexe B
(normative)

Valeurs maximales d'échauffement des culots des lampes

+ S+l A | B
CLITTITITUTUUT UCT TTICTOoUTlT

B.1 Conditions générales d'essai

B.1.1 La lampe doit étre mise en fonctionnement dans une atmosp alme)'a une

atre~exécyutées au moyen de

‘ 2% 5 % et fixés aux broches
correspondantes du culot. ’@

B.1.4 La lampe doit fonctionner, associe
a 1,10 fois sa valeur nominale.

direction des ‘branchés en verre.

Tableau B.1
Désignation Distance x

du culot mm
2G7, 2GX7 8*
GX10g, GY10q 8
G23, GX23 8
2G11, G24 12*
GX32 16*

* A I'étude.
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Annex B
(normative)

Maximum lamp cap temperature rise values

Ao ot o ol £ oo Ba +
aAltu 1micuiuvou Ul TTITAsSUTCTITITITIL

B.1 General test conditions

ent temperature

B.1.1 The lamp shall be operated in a draught-free atmosphere at an ¢
) ng-vertically

of 25 °C +5 °C, suspended in low mass nylon slings with the cap
upwards.

B.1.4 The lamp shall be operated wit
with 1,10 times its rated voltage.

B.1.7 Where n sa
with the tempera

distance x fromxthe re

the glass limbs.

ference plane of the cap, as indicated in table B.1, in the direction of

Table B.1

Cap designation Distance x
mm

2G7, 2GX7 8*

GX10q, GY10q 8

GZ3, GXZ3 8

2G11, G24 12*

GX32 16*

* Under consideration.
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B.2.2 Culots GR8, GR10q et G10q

B.2.2.1 Culots GR8 et GR10q (toutes les puissances de lampe, 10 W exclue)

| ‘échauffement doit étre mesuré sur la surface du culot, au point équidistant des deux

branches en verre de la lampe qui sortent du culot et sur la droite déterminée par les axes des
deux branches.

B.2.2.2 Culot GR10q (10 W)

L'échauffement doit é&tre mesuré au centre de la face du culot opposée a celle qui contient les
broches.

B.2.2.3 Culots G10q

A I'étude.

B.2.3 Culot 2G13

L'échauffement doit étre mesuré sur la surface du cul

prés que possible du centre.

Désignation du culot PuissanceMomjnale \th/auffement maximal
delal du culot

N K

G23, G24, GX2§, G\)%( Touts, ) 75
2G7, 2GX7,2G11 \ome\)\> 75
GX10g, GY[L0q To 75
2G@ T 95
G10q oute —*
GRS > 16 45
8 28 35
R10q 10, 28 et 38 35

<\c{ 10M 16 et 21 45

adjacentes, aussi



https://iecnorm.com/api/?name=673f8f52087cdc719cd13b2ed4d221ff

61199 © IEC:1993 - 41 —
+A1:1997+A2:1998

B.2.2 GRS8, GR10g and G10g caps

B.2.2.1 GR8 and GR10q caps (all wattages excluding 10 W)

THetemperature Tise strat e measured—at = poimt o the tap surface witchr s egquidistarnt
between the two glass limbs which emerge from the cap, and which lies on the straight line
which joins the axes of the glass limbs.

B.2.2.2 GR10q (10 W)

The temperature rise shall be measured at the centre of the cap face which is opp0site to
that containing the cap pins.

B.2.2.3 G10q caps
Under consideration.

B.2.3 2G13 caps

The temperature rise shall be measured on the cap & ¢ o0 adjacent cap pins

Cap designation Lamp nominal wattage Maximum cap
/\ temperature rise
I K

G23, G24, 23, X3>‘k \) 75

2G7, 2GX7| 2G All 75
> 75
Il 95

All —*
16 45
28 35
10, 28 and 38 35
16 and 21 45

* \nde{co%ideration.
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Annexe C
(informative)

Renseignements pour la conception du luminaire

C.1 Recommandations pour assurer la sécurité d'utilisation des lampes

Pour assurer la sécurité d'utilisation des lampes, il est nécessaire de suiyrel/les
recommandations suivantes.

C.2 Température maximale de culot de lampe sous conditio
de fonctionnement

La conformité est vérifiée .conformém 12.5.1 de la

CEIl 60598-1.
Na leau
tigm\du CUIO%\@"] e nominale Température maximale
de la lampe du culot
/\<\ ™ W <

G23\ G2¢, 23, _/ Toute 140*
2G Toute 140*
< X1g, @Y1

Toute 120*
Toute 140*
Toute 120*
GR8 Toute 110*
GR10q Toute 110*
* A l'étude.

C.3 Ensemble culot/douille — Configuration des détrompeurs

Il convient que le concepteur du luminaire s'assure que, s'il y a lieu, le luminaire soit équipé
d'une douille avec la version correcte du détrompeur pour l'ensemble lampe/ballast
correspondant.

La conformité est vérifiée par inspection visuelle.
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Annex C
(informative)

Information for luminaire design

C.1 Guidelines for safe lamp operation

To ensure safe lamp operation, it is essential to observe the following recommendations.

table C.1.

Luminaires should be tested using the intended lamp
cathodes operated in series.

The measuring point is given in claus

Compliance is checked in accordance wit

Cap degignatien \k am Wtage Maximum cap
temperature
'\ °C

Gw& X23, 32 All 140*

All 140*
> All 120*

st speeified in 12.5.1 of IEC 60598-1.

All 140*
All 120*
All 110*
All 110*

* Un%r\cgr?sideration.

Cs3\* Cap/holder -Key configuration

The Iuminaire designer should ensure that, if applicable, a holder with the correct key
version for the intended lamp/ballast combination is installed in the luminaire.

Compliance is checked by visual inspection.
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Annexe D
(normative)

Conditions de conformité pour les essais de conception

D.1 Construction du culot et assemblage (paragraphe 2.3.1)

Taille de I'échantillon: 32 Limite de rejet: 2

D.2 Résistance d'isolement et rigidité diélectrique (articles 24 &t

(chaque essai doit étre évalué séparément)

Premier échantillon: 125 Limite de rejet:
— Siune no S ouvée, prendre un

deuxieme échantillon de 125 ‘ensemble des deux

D.3 Résistance a la chaleur
Résistance au feu
Lignes de fuite de
Essai des condensa

Chaque essai doit étre
évalué séparément

I o

Premier échantillon: 5 AcCeptation si aucune non-conformité n'est
rouvée.

— Limite de rejet: 2.

Si une non-conformité est trouvée, prendre un

deuxieéme éch Limite de rejet: 2 dans l'ensemble des deux

échantillons réunis.

D.4 Echauffement’du culot (article 2.9)

Premier-échantillon: 5 Acceptation si tous les individus ont un
échauffement inférieur d'au moins 5 K a la
limite.

— Dans les autres cas, prendre un

deuxieme échantillon de 5 Limite de rejet: 2 individus avec un

édchauffement du culot dépncennf la_limite du

tableau B.2 dans Il'ensemble des deux
échantillons réunis.



https://iecnorm.com/api/?name=673f8f52087cdc719cd13b2ed4d221ff

61199 © IEC:1993 — 45 —
+A1:1997+A2:1998

Annex D
(normative)

Conditions of compliance for design tests

D.1 Cap construction and assembly (subclause 2.3.1)

Sample size: 32 Rejection number: 2

D.2 Insulation resistance and electric strength (clauses 2 4

First sample: 125

second sample of 125

D.3 Resistance to heat
Resistance to fire
Cap creepage distances
Capacitor test

Each test shall be
assessed separately

First sample: 5 Accept when no failure has been found.

— Rejection number: 2.

: If one failure is found take a

Rejection number: 2 in the combined sample.

second sample o

D.4 Cap tex ise (clause 2.9)

First sample: 5 Accept if all samples have a temperature rise of

at least 5 K below limit.
— In other cases, take a

second sample of 5 Rejection number: 2 lamps with a cap
temperature rise that exceeds the limit in table

B.2 in the combined sample.
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Annexe E
(normative)

Configurations des connexions des cathodes

1 -0 - O—-
RAN TRWIAN
Culots 2G7, 2GX7 G

1L |

Culot GR10g CuI@q Culots GX10q, GY10q

Culot GX32q

IEC 1147/93
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Annex E
(normative)

Cathode connection configurations

Caps GX10qg, GY10q

G24q Cap GX32q
IEC 1147193
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