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AVANT-PROPOS

Cet amendement a été établi par le comité d’études 89 de la CEl: Essais relatifs aux risques
du feu.

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants :

FDTS Rapport de voie

89/588/FDIS 89/597/RVD

* reconduite;

* supprimeée;

* remplacée par une édition révisée, ou
+ amendée.
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2 Références nor

Ajouter la nouve@ 2

ISO 9773:1998,
verticales souples

ifation du comportement au feu d'éprouvettes minces
2tite flamme comme source d'allumage

Page 18

7 Eprouyettes
Rempflacer le texte existant de I’Article 7 par ce qui suit :

70 > Essais du produit final

Les éprouvettes doivent étre découpées a partir d'un échantillon représentatif du matériau
moulé tiré d’un produit fini. Lorsque cela n’est pas possible, I'éprouvette doit étre produite en
utilisant le méme procédé de fabrication que celui qui serait normalement utilisé pour mouler
une partie du produit; et lorsque cela n'est pas possible, la méthode normalisée ISO
appropriée doit étre utilisée, par exemple moulage par injection conformément & I'lSO 294,
moulage par compression conformément a I'ISO 293 ou a I'lSO 295 ou moulage par transfert
dans la forme exigée.

S’il n'est pas possible de préparer des éprouvettes par I'une ou l'autre des méthodes citées
ci-dessus, un essai de type doit étre effectué en utilisant I'essai au brileur aiguille en
conformité avec la CEl 60695-2-2.



https://iecnorm.com/api/?name=248db4d2ef6266d328e749ecdb873670

60695-11-20 Amend. 1 © IEC:2003 -3-

FOREWORD

This amendment has been prepared by IEC technical committee 89: Fire hazard testing.

The text of this amendment is based on the following documents:

FDIS Report on voting

89/588/FDIS 89/597/RVD

Full information on the voting for the approval of this amendment can be found in the.report
on voting indicated in the above table. In ISO, the amendment has bee proved by 15 P-
members out of 15 having cast a vote.

The committee has decided that the contents of the base publicatié ents will

remain unchanged until 2010. At this date, the publication will bg

* reconfirmed;

* withdrawn;

+ replaced by a revised edition, or
+ amended.
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2 Normative references

Add the following new

ISO 9773:1998 Rlast [ { of burning behaviour of thin flexible vertical
specimens in cw' ighition source

Page 19

Test specimens shall be cut from a representative sample of the moulded material taken from
an end/product. Where this is not possible, the test specimen shall be produced using the
same fabrication process as would be normally used to mould a part of a product; and where
this” is not possible, the appropriate ISO method shall be used, e.g. casting and injection

mnnlrhnn in—accordance—with—1SO ')O/l r\nmnrnecur\n mnnlrhng in—accordance—with1S0O 293 or

ISO 295 or transfer moulding to the necessary shape.

If it is not possible to prepare test specimens by any of the methods outlined above, a type
test shall be performed using the needle flame test in accordance with IEC 60695-2-2.
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Apres toute opération de découpage, on doit prendre soin d'enlever toutes les poussiéres et
toutes les particules de la surface; les bords coupés doivent étre poncés finement pour
obtenir une surface lisse.

7.2 Essais du matériau

Les résultats d'essais effectués sur des éprouvettes avec une couleur, une épaisseur, une

coca valiimio oldelaira na-dircctiaon-dlanicatrania ot
ToHT ot Te—C
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avec des additifs ou des charges/des renforts différents peuvent varier.

ma Fal
oo oT— v oo oo

Des éprouvettes présentant des valeurs extrémes de masse volumique, de fusions, et“de
contenu de charge/de renfort peuvent étre fournies et étre considépées~comme\ repré-
sentatives de la gamme, si les résultats d’essai donnent la méme classj

pour toutes les éprouvettes représentant la gamme, I'évaluati it ¢ limitée aux
matériaux présentant des valeurs extrémes de masse volumique, d soptenu de
charge/de renfort soumis aux essais. De plus des éprouvett : volumique,
des fusions et un contenu de charge/de renfort intermédiai i dumises aux
essais afin de déterminer la gamme la plus représentativé
a la flamme.

7.3 Eprouvettes d’essai de barreau

0,5mm de large, et étre découpée
L’épaisseur ne doit pas dépasser 13,0
ne doit pas dépasser 1,3 mm. D'autre

Figure 4a).

Des éprouvettes incolgre

pigment organique\et
gamme de coul@
flamme. Si certai

7.4 Eprouvettes d’essai de plaque

kes’/éprouvettes d’essai en forme de plaques doivent mesurer 150 mm £ 5 mm de long sur
160 mm £ 0,5 mm de large et étre découpées dans I'épaisseur minimale normalement fournie.

L’épaisseur ne doit pas dépasser 13,0 mm. D'autres épaisseurs peuvent étre utilisées par
accord entre les parties intéressées et, si c'est le cas, elles doivent étre notées dans le
rapport d'essai (voir Figure 4b).

Des éprouvettes incolores ou d’'une couleur normalement fournie doivent étre soumises aux
essais et doivent étre considérées comme représentatives de la gamme de couleurs.

Si une classification 5VA est exigée, il faut soumettre les éprouvettes d’essai de plaque aux
essais. Pour la détermination de la classification 5VB, il n'est pas nécessaire de soumettre
les éprouvettes d’essai de plaque aux essais.
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After any cutting operation, care shall be taken to remove all dust and any particles from the
surface; cut edges shall be fine sanded to a smooth finish.

7.2 Material testing

The results of tests carried out on test specimens of different colour, thickness, density,
molecular mass, anisotropic direction and type, or with different additives or

£:11 L H o ry
MMICToS/TTITITUTUTITTITTINS LdIT vdadl y

Test specimens with extremes of density, melt flows and filler/reinforcement content may(be
provided and considered representative of the range if the test results y|eld the same flame
test classmcatlon If the test results do not y|eId the same fIame test clasgsific t|on for aII test

extremes of density, melt flows and filler/reinforcement contents te . ition, test
specimens with intermediate density, melt flows, and filler/reinforCe hall be

be provided in the minimum thickness normally s ied. ess shall not exceed
13,0 mm. Edges shall be smooth, and the radius { q not exceed 1,3 mm.

pigment loading by weight are consiflered rep

provided in 1R imum thickness normally supplied. The thickness shall not exceed
13,0 mm. Other tF esses may be used by agreement between the interested parties and, if
so, shall be'noted in the test report (see Figure 4b).

Uncoleured test specimens, or one normally supplied colour of test specimen, shall be tested,
and considered representative of the colour range.

M a 5VA_classification is rnquirnd’ plg’rn test Qpnr‘imnne must be tested. For the determination

of the 5VB classification, there is no need to test the plate test specimens.
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Au moins 20 éprouvettes d'essai de barreau et 12 éprouvettes d'essai de plaque, le cas
échéant, doivent étre préparées.

Page 22

8.4~ Classification

Remplacer, dans le Tableau 1, dans la colonne «Critéres», le texte existant de la troisieme
cellule par ce qui suit:

Est-ce que I'éprouvette d’essai de barreau a brQilé complétement ?

Page 34

Annexe A — Précision de la méthode d’essai
Dans les Tableaux A.1 et A.2, dans la colonne « acer «PPO» par « PPE+PS»
Page 36

Bibliographie

Supprimer,la référence

IS0 9773:1998,@ﬁ

verticales souplesa

du comportement au feu d'éprouvettes minces
lamme comme source d'allumage
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