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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

ASPIRATEURS DE POUSSIERE A USAGE DOMESTIQUE —
METHODES DE MESURE DE L'APTITUDE A LA FONCTION

AVANT-PROPOS

CEI:1998

1) La CEIl (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation mondiale de normalisation composée
de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de la CEIl)Ta~CEIl a pour objet de
favorisdr Ta cooperation internationale pour toutes les quesiions de normalisation| dans Tes_ddmaines de
I'électriité et de I'électronique. A cet effet, la CEIl, entre autres activités, publie des\ N térnationales.
Leur élaboration est confiée a des comités d'études, aux travaux desquels tout Cs essé par le
sujet trpité peut participer. Les organisations internationales, gouvernemental tales, en
liaison |avec la CEIl, participent également aux travaux. La CEI collabgre &troi rganisation
Internafionale de Normalisation (ISO), selon des conditions fixées par accg tions.

2) Les dégisions ou accords officiels de la CEIl concernant les questionsec la mesure
du possible un accord international sur les sujets étudiés, étant d mtéressés
sont représentés dans chaque comité d’études

3) Les dofuments produits se présentent sous la forme de rgcommandati internationales. lls spnt publiés
comme i 5

4) Dans Ig la CEIl s'engagent a appliquer de
facon t de la CEIl dans lejirs normes
nationa a norme nationale oy régionale
corresp

5) La CEl gponsabilité
n’est p4g

6) L’attenffon est attirée sur le uvent faire
I'objet de droits de proprieté enue pour
respongable de ne pas fce.

La Norme inter établie par le sous-comité 59F: Apppreils de

traitemerjt des soig] d 9 de la CEIl: Aptitude a la fonction des |appareils

électrodgmestique

Le texte ¢le c des documents suivants

apport de vote
N FDIS R td t
59/84/FDIS 59/85/RVD

Le rappokt te—vote ;lld;qué tatrste-tableatci-tdessts—donnme-totte—information—strte—vote ayant

abouti a I'approbation de cette norme.

Cette troisieme édition annule et remplace la deuxiéme édition parue en 1981 et son
amendement 3 consolidé (1994).

Les annexes A et B sont données uniquement a titre d'information.
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1)

2)

3)

4)

5)

6)

Internatidnal St
appliancgs, of IEC\e

INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

VACUUM CLEANERS FOR HOUSEHOLD USE -
METHODS OF MEASURING THE PERFORMANCE

FOREWORD

The IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organization for standardization

comprising

all national electrotechnical _committees (IEC National Committees). The object of/fheEC is to promote

international co-operation on all questions concerning standardization in the electricall and elestronif
e
de

this enfl and in addition to other activities, the IEC publishes International St
entrustéd to technical committees; any IEC National Committee interested j
particippte in this preparatory work. International, governmental and non- go¥ernime tal organizati
with thq IEC also participate in this preparation. The IEC collaborates close i
for Stgndardization (ISO) in accordance with conditions determined
organizptions.

The fofmal decisions or agreements of the IEC on technical
international consensus of opinion on the relevant subjects since—eac
from all interested National Committees.

The dog¢uments produced have the form of recommendations for fntgrnatippal use_and are published
of standards, technical reports or guides and they are ace \

In order to promote international unificatip
Standafds transparently to the maximum
divergephce between the IEC Standard and
indicatdgd in the latter.

The IEC provides no marking procedure tq indigat
equipmpnt declared to be in canformity with Yne

Attentign is drawn to the poSsibi
of patent rights. The IEC.sha

/prepared by subcommittee 59F: Floor

The text pf this standard\i e following documents:

Report on voting

) 59F/84/FDIS 59F/85/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the
voting indicated i the atove table:

c fields. To
paration is

with may
bhs liaising
anization
h the two

pssible, an
resentation

in the form

nse.

ternational
flards. Any
be clearly

ible for any

the subject

reatment

Performance of household electrical applignces.

Freport on

This third edition cancels and replaces the second edition published in 1981 and its
consolidated amendment 3 (1994).

Annexes A and B are for information only.
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ASPIRATEURS DE POUSSIERE A USAGE DOMESTIQUE —
METHODES DE MESURE DE L'APTITUDE A LA FONCTION

Section 1: Généralités

1.1 Domaine d’application

La présente Norme internationale s’applique aux aspirateurs de poussiére pour usage

domestiqg

e ou utilisation dans des conditions similaires a celles ren€ontrées

ans des

conditions domestiques.

La présg
fonction

méthode$ de mesure de ces caractéristiques.

NOTE - C
matériels d
résultats d
d’appareils

Pour les prescriptions de sécurité, se rgférer a
prescriptjons concernant la suppression de
CISPR 14 (voir annexe B).

nte norme a pour but d'énumérer les principales caractéristiques\g’

mpte tenu de l'influence des conditions d’environnement, de ps, de |

‘essai et de la compétence de l'opérateur, la plupar

'?e a la
rire les

origine des
neront des
hin nombre

-2| Pour les
&ferer a la

référence

ipnale. Au

normatif

récentes
sedent le

1.2 Références normatives

Les documents normatlfs uivanfs co

gui y est S S 5

moment de Ia publ|ca|o S iti indiy étaient en vigueur. Tout document

est sujetl a révi ar aux accords fondés sur la présente Norme
internatignale so@v ; che he a possibilité d’appliquer les éditions les plus

des documents nofm ; irapres. Les membres de la CEIl et de I'ISO pos

registre d

CEI 6070
électrodd
X
CEI 6070
électrodd
poussier

[ pour la détermination du bruit aérien émis par les
— Partie 1: Regles générales

appareils

appareils

irateurs de

ISO 554:1976, Atmosphéres normales de conditionnement et/ou d’essai — Spécificatio

ns

ISO 679:1989, Méthodes d’essai des ciments — Détermination des résistances mécaniques

ISO 5167-1:1991, Mesure de débit des fluides au moyen d'appareils déprimogénes — Partie 1:
Diaphragmes, tuyéres et tubes de Venturi insérés dans des conduites en charge de section

circulaire
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VACUUM CLEANERS FOR HOUSEHOLD USE -
METHODS OF MEASURING THE PERFORMANCE

Section 1: General

1.1 Scope

This International Standard is applicable to vacuum cleaners for households use in or under

condition

similar to those in households VAN

The purgose of this standard is to specify essential performance gk

cleaners
characte

NOTE - D
the operat

testing of @ number of appliances at the same time, in the same labgrs

For safe
interfere

1.2 No

y requirements, reference is made to IEC 60335-1
ce suppression requirements, reference s, magde 065 R 14 (see annex B)

vacuum

> these

bficiency of
omparative

For radio

the text,

mitted by

mitted by
m cleaners

The follg : which, through reference in
constitutd . fthe time of publication, thg editions
indicated areVvsubject to revision, and parties to
agreeme e/encouraged to investigate the possibility
of applying the most rgsent e armative documents indicated below. Mgmbers of
IEC and i
IEC 6070
househo
IEC 6070
househo

4
ISO 554:
ISO 679:[1989," Me s of testing cements — Determination of strength

ISO 5167-1:1991, Measurement of fluid flow by means of pressure differential devices — Part 1:
Orifice plates, nozzles and Venturi tubes inserted in circular cross-section conduits running full
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1.3 Définitions

Pour les besoins de la présente Norme internationale, les définitions suivantes s'appliquent:

1.3.1
téte de nettoyage
partie de I'aspirateur de poussiére qui est appliquée sur la surface a nettoyer

NOTE - La téte de nettoyage peut étre un suceur lisse ou une brosse fixée a un tube rigide, un suceur motorisé, ou
faire partie du corps de I'appareil.

1.3.2

suceur motorisé TN
téte de n pttoyage munie d'un dispositit d'agitation destine a ftaciliter le depoussierage
NOTE - Ldg dispositif d'agitation peut étre entrainé par un moteur électrique incorpQre iSE), par une

turbine incprporée actionnée par le débit d’air (suceur a turbine d’air) ou par un d écanisme
actionné par les déplacements de la téte de nettoyage sur la surface a nettoyer (sus

1.3.3
téte de nettoyage autotractée
téte de nettoyage munie d’'un mécanisme de déplacemer

1.3.4
aspirateur vertical

aspirateur de poussiére dont la téte de pareil ou
est relié¢ en permanence a l'apparel gral d'un
dispositif| d'agitation destiné a faciliter déplacé

sur la sufface a nettoyer a l'aide d'un

1.3.5
double passage
déplacement de la téte

lignes paralléles@e

1.3.6
passage

I'avant et une fois vers l'arriere, ehtre deux
gdéplacement vers I'avant

NOTE - S i e gssages aller sont effectués dans le sens des poils du tapis$ (sens de
fabrication

1.3.7
passage fretour
déplacenrent vers I’

riere d’'un double passage

1.3.8
longueur de passage
distance entre les deux lignes délimitant un double passage

1.3.9
type de passage
disposition des passages aller et retour sur la surface a nettoyer

1.3.10
passage paralléle
type de passage tel que les passages aller et retour coincident
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1.3 Definitions

For the purpose of this International Standard, the following definitions apply:

1.3.1
cleaning head
that part of a vacuum cleaner which is applied to a surface to be cleaned

NOTE - The cleaning head may be a plain nozzle or a brush attached to a connecting tube, a power nozzle, or
form part of the cleaner housing.

1.3.2
power nozzle
cleaning head provided with an agitation device to assist dirt removal

NOTE - The agitation device may be driven by an incorporated electric motor (motox
turbine powyered by the air flow (air-turbine nozzle) or an incorporated friction &
moving the|cleaning head over the surface to be cleaned (mechanical nozzle).

corporated
>1ated by
1.3.3
self-propelled cleaning head

cleaning head provided with propulsion mechanism

1.34
upright cleaner
vacuum ¢leaner with the cleaning head \ nected to
the cleaner housing, the cleaning head™gorn i i device to
assist di 3 ce to be

1.3.5
double stroke
one forw ) , of the cleaning head between two parallel lines
perpendi varg

1.3.6
forward 9
forward n

irection of

1.3.7

return st
backward.maovement of a double stroke

1.3.8
stroke length
distance between the two parallel lines defining the limits of a double stroke

1.3.9
stroke pattern
arrangement of the forward and return strokes on the surface to be cleaned

1.3.10
parallel pattern
stroke pattern where the forward and the return strokes coincide
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1.3.11

passage en zigzag

type de passage tel que le passage retour est dirigé de biais vers la position de départ du
passage aller suivant (voir figure 1)

1.3.12
largeur d’essai
largeur externe de la téte de nettoyage moins 20 mm

1.3.13
largeur de trace
largeur de la trace visible laissée apres un passage aller sur une surfacWée couverte de

+at ol o

poussierg—taspiratetr—etanten—fonrctonnementavrecta—téte—denettoyage—errparfajt contact
avec la sprface et réglée conformément aux instructions du fabricant \

1.3.14
largeur dp passage
largeur dp trace moins 20 mm

1.3.15
profondepr active de la téte de nettoyage
distance |s'étendant du bord avant de la téte de Brieur ou
jusqu’'a yne ligne située a 10 mm en arriere g ieungde l'ouverture d'aspiration
située suf le dessous de la téte de netfoyage, &

1.3.16
vitesse dep passage

vitesse de la téte de nettoyage dép
ou retour

age aller

1.3.17

cycle de pettoya
pour une[ mesure e vitesse

de passage spécifiée d'=ssdi, conformément au type de passage approprié

1.3.18
durée sp
durée né

1.3.19
capacité de, dépoussiérage

rapport, ¢n.pourcentdge, de la quantité de poussiere enlevée au cours d’'un nombre spécifié de
cycles deneffoyage a la quaniiie de pouSSIEre repartie sur une suriace dessal

1.3.20

capacité de ramassage des fils

rapport, en pourcentage, du nombre de fils ramassés au cours d'un cycle de nettoyage au
nombre de fils répartis sur un tapis d’essai

1.3.21

capacité de ramassage des fibres

guotient de la largeur balayée, en millimétres, par le nombre de simples passages nécessaires
pour enlever les fibres adhérant & un tapis d’essai
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1.3.11

zig-zag pattern

stroke pattern where the return stroke is directed slantwise towards the starting point of the
next forward stroke (see figure 1)

1.3.12
test width
outside width of the cleaning head less 20 mm

1.3.13

track width
W|dth of the visihle. frar\l{ left in tho rhlet covered afea of 2 gi\/nn cllrfar\n Q@Afnr\m rd Stroke
with the yacuum cleaner in operation, the cleaning head being in full b surface
and adjusted in accordance with the manufacturer's instructions >

1.3.14
stroke width
track width less 20 mm

1.3.15
active depth of cleaning head

distance [from the front edge of the cle
rear edgg of the suction opening o
shortest

ehind the
er is the

1.3.16
stroke speed

speed of| the cleaning h a return
stroke

1.3.17

cleaning cycle

for a given measure out at a

specified

1.3.18
specific d
time reqdi

1.3.19
dust remopvalability
ratio, in ger cent, of the quantity of duSt TEMOVED during & Specified mumber of tieaning cycles
to the quantity of dust distributed on a test area

1.3.20

thread removal ability

ratio, in per cent, of the number of threads removed during one cleaning cycle to the number of
threads distributed on a test carpet

1.3.21

fibre removal ability

qguotient of the swept width in millimetres by the number of single strokes required to remove
fibres from a test carpet
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1.4 Conditions générales d'essais

141 C

onditions atmosphériques

Sauf spécification contraire, les mesures doivent étre exécutées dans les conditions suivantes
(conformément a I'lSO 554):

Atmosphére normalisée 23/50

Température: (23+2)°C
Humidité relative: (50 £5) %
Pression d’air: 86 kPa a 106 kPa

NOTE 1 — e maintien de la température et de I'humidité a I'intérieur des fourchettes

permettre
d'essai.
NOTE 2 —
Températu
Pression d
Teneur en

Pour les
les condi

142 H

Afin de
tapis doi
équivalen

L’équipet
employéq
spécifiée
1.43 T

Les mes
applicabl

Les aspi
fonctionn

ne bonne répétabilité et une bonne reproductibilité. Il convient d’'évjte

nformation a I'intention des laboratoires, pour obtention des valeu,

e de bulbe humide: 16,3 °C

b vapeur: 1,41 kPa

Pau: 8,8 g/kg d'air sec

mesures qui peuvent étre effectuées dans

re congus pour un courant continu seulement doivent éty

gcrit afin de

en cours

sphériques apitres que

ions normalisées, la température ambi a(23+5)°C
sures sur
matériau

t, ayant une épai € taille appropriée pour I'essaj
hent et le matg sai, etc.)
pendanj_ un aintenus dans des conditions atmosphériques

% et, Si

e mis en

imentés en courant continu. Les aspirateurs congus pour up courant

alternatif| et up t continu doivent étre mis en fonctionnement en étant alimentés en
courant glterrnatif. LS aspirateurs ne portant pas l'indication de la fréquence assignée doivent
étre mis en fonctionnement a Zou Z suivant la valeur usuelle du pays d-utilisation.

Pour les aspirateurs ayant une plage assignée de tensions, les mesures doivent étre
effectuées a la valeur moyenne de la plage si la différence entre les limites de la plage ne
dépasse 10 % de la valeur moyenne. Si la différence dépasse 10 % de la valeur moyenne, les
mesures doivent étre effectuées aux limites inférieure et supérieure de la plage de tensions.

NOTE - Lorsque la tension assignée différe de la tension nominale du réseau du pays concerné, les mesures
effectuées a la tension assignée peuvent induire le consommateur en erreur et des mesures supplémentaires
peuvent étre nécessaires. Si la tension d’essai différe de la tension assignée, ce fait doit étre signalé.
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1.4 General conditions for testing

141 A

tmospheric conditions

Unless otherwise specified, the measurements shall be carried out under the following
conditions (in accordance with 1ISO 554):

Standard atmosphere 23/50

Temperature: (23+2)°C

Relative humidity: (50 £5) %

Air pressure: 86 kPa to 106 kPa VAN

NOTE 1 — [femperature and humidity conditions within the specified ranges are requi for goo %ﬂtability and
reproducibifity. Care should be taken to avoid changes during a test.

NOTE 2 — Reference for laboratories for setting the correct values:

Wet-bulb t¢gmperature: 16,3 °C

Vapour pregssure: 1,41 kPa

Water content: 8,8 g/kg dry air

For mea bnditions,
the ambig

142 T

To minini shall be
carried o panel, at
least 15 mm thick and of a

Equipmept and materi e used in
a test shall, prior to t onditions
according to 1.4@

1.43 V| q

Measurements_shall bplicable,
at rated f

vacuum< designed
for both ith rated
frequenc se.

For vacuum cleaners with a rated voltage range, measurements shall be carried out at the

mean value of the voltage range if the difference between the limits of the range does not
exceed 10 % of the mean value. If the difference exceeds 10 % of the mean value,
measurements shall be carried out both at the upper and lower limits of the voltage range.

NOTE - If the rated voltage differs from the nominal system voltage of the country concerned, measurements
carried out at rated voltage may give test results misleading for the consumer and additional measurements may be

required. If

the test voltage differs from the rated voltage, this shall be reported.
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1.4.4 Rodage de I'aspirateur et des accessoires

Avant l'essai initial, l'aspirateur et ses accessoires éventuels doivent étre mis en
fonctionnement avec le flux d'air non restreint pendant au moins 2 h afin d’assurer un rodage
suffisant. Pour les aspirateurs verticaux et les suceurs motorisés, le dispositif d'agitation doit
fonctionner mais ne doit pas étre en contact avec le sol.

1.4.5 Equipement de I'aspirateur

Si I'aspirateur est congu pour étre employé avec des sacs a poussiére jetables, il doit, avant
chaque mesure, étre équipé d’'un sac neuf du type recommandé ou fourni par le fabricant de
I'aspirateur.

Si Il'aspifateur comporte un réservoir a poussiere permanent (co
poussiérg ou comme emplacement pour les sacs a poussiére jetable
chaque mesure, étre nettoyé en le secouant et en le battant jusqu’
a son pqids initial, a 1 % prés. Le brossage ou le lavage de
permis; gependant des réservoirs plastiques peuvent étre lavés¢et €5

réservoir a
indpit, avant

oit égal
est pas

NOTE - Si| 'aspirateur comporte un ou plusieurs filtres supplémentg ; u fabricant
recommandent un nettoyage ou un remplacement périodique de ce_ou \ 2 5 ci-dessus
sont également applicables, a moins qu'il ne soit évident que le rée i ¢ résultat de
I'essai de facon significative.

1.4.6 Fonctionnement de I'aspirateu

L'aspiratg¢ur et ses accessoires doivent €tte utili 5 p ctions du
fabricant|pour un fonctionnement normza 8BS S% glage de
la hautedyr de la téte de nettoyage dolt étre surface a

btre réglé
tructions
d’aspiration éventuels doivent étrg fermés.

nettoyer et cette position d
pour asslirer un débit d’ailna 'al co
du fabricant, les orificepréducteurs de la

La poigngée du t i : aspiration ou le manche des autres agpirateurs
est maintenu conmue

d'essai.

Pendant \ dispositif d'agitation d'un aspirateur vertical ou d'uph suceur
motorisé i @ en usage normal, il doit fonctionner mais il ne doitf pas étre
en conta

1.4.7 ( j ntavant les essais

Avant chllaque essal; l'aspirateur et ses accessoires, sacs a poussiére jetables |et filtres
complémentaires eventuels, doivent etre mainienus pendant au moins 24 h dans des
conditions ambiantes normalisées spécifiées en 1.4.1.

L'aspirateur et les accessoires a utiliser doivent ensuite étre mis en fonctionnement pendant au
moins 10 min dans les conditions spécifiées en 1.4.4 pour les laisser se stabiliser.

1.4.8 Application initiale de poussiere

Avant les essais a l'issue desquels la quantité de poussiére recueillie sera pesée, de la
poussiére doit étre appliquée a toutes les parties de l'aspirateur que traverse l'air avant de
parvenir au réservoir de poussiere en effectuant, sur la surface appropriée, deux essais de
dépoussiérage préliminaires dont les résultats ne seront pas pris en compte.
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1.4.4 Running-in of vacuum cleaner and attachments

Prior to the initial test, the vacuum cleaner and its attachments, if any, shall be kept running
with unrestricted air flow for at least 2 h to ensure adequate running-in. For upright cleaners or
power nozzles, the agitation device shall be running but not in contact with the floor.

1.4.5 Equipment of the vacuum cleaner

If the vacuum cleaner is designed to be used with disposable dust receptacles, it shall, prior to
each measurement, be equipped with a new dust receptacle of the type recommended or
supplied by the manufacturer of the vacuum cleaner.

If the vaguum——eteaneris—providedwith—apermaner c eceptac as—tfre—sote—original dust
receptacle or as an enclosure for dlsposable dust receptacles) the dust're nall, prior
to each MY % of its
original ry plastic
receptacles may be washed and dried thoroughly.

NOTE - If |the vacuum cleaner has additional filter(s) and the manufa S | tions S hd periodic
cleaning o1 replacement of the filter(s), the above requirements also i using such
filters will ot significantly affect the test result.

1.4.6 (peration of the vacuum cleaner

The vacyum cleaner and its access S g with the
manufacfurer's instructions for norma i g ; i . Height
adjustmelnt controls for the cleaning head 9 8t as appropriate for the surfgce to be
cleaned and the position noted. Any elctri g ll be set for maximum contihuous air
flow and, s < i Herwise, any air by-pass opgnings for

reduction| of the suction pe

andle of other cleaners shall be held as for
bove the test floor.

The tube|grip of cleane

normal oaeratior@

During m ozzles is
not used
147 (
Prior to{ e vacuum cleaner with its accessories, attachments, disposable dust
receptacl {ti t 24 h at
standard
The vacuunrcteanerand—=attachmentstobeused—stattthembekeptrormingforatteast 10 min

under the provisions given in 1.4.4 to allow them to stabilize.

1.4.8 Initial application of dust

Prior to tests where the quantity of the dust collected is to be weighed, dust shall initially be
applied to all parts of the vacuum cleaner through which the air passes before reaching the
dust receptacle by carrying out, on the appropriate test surface, two preliminary measurements
of dust removal, the results of which are not taken into account.
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1.4.9 Dispositif de commande mécanique

Pour obtenir des résultats fiables, certaines mesures exigent que la téte de nettoyage soit
déplacée a vitesse constante sur la surface d’essai et sans qu'une force complémentaire ne
soit appliquée en appuyant la téte de nettoyage contre la surface.

En ce cas, il est conseillé de simuler le maniement de I'aspirateur en utilisant un opérateur
mecanique, tel que cela est décrit en 5.2.13. La poignée du tube des aspirateurs avec tuyau
d'aspiration ou le manche des autres aspirateurs doit alors étre attaché au dispositif
d'entrainement linéaire afin que son centre pivote a une hauteur de (800 + 50) mm au-dessus
de la surface d’essai. Le dispositif d'entrainement linéaire peut étre motorisé ou actionné
manuellement.

1.4.10 Nombre d’échantillons

Les mes }essais
comparati LE€ssoires
éventuels.

Les essa oumis en
usage n peuvent
nécessitq 5 doivent

étre effeq

1411 §

Les tapis d'essai utilisés dans un la détermination de I'apfitude au
dépoussigrage verront changer, ractéristiques d'origine dy fait par
exemple |de l'usure ou de Ja i gssive de'la p0u55|ere Il est en con;équence
recommyg ofé htervalles
réguliers

La longueur et la largeur de la surface d’essai (partie du plancher d'essai couverte de
poussiére) doivent étre respectivement de 0,7 m et de 1,0 m.

La longueur de passage doit étre de 0,7 m plus deux fois la profondeur active de la téte de

nettoyage en ajoutant a chaque extrémité de la surface d'essai une longueur égale a la
profondeur active (voir figure 2).

2.1.3 Répartition de la poussiére d’essai

35,0 g de poussiére minérale telle que spécifiée en 5.1.2.1 doivent étre répartis le plus
uniformément possible sur la surface d’essai.
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1.4.9 Mechanical operator

In order to achieve reliable results, certain measurements require the cleaning head to be
moved at uniform speed over the test area and without exerting an additional force pressing

the cleaning head against the test surface.

In such cases, it is recommended to simulate the handling of the vacuum cleaner by using a
mechanical operator such as described in 5.2.13. The tube grip of cleaners with suction hose
or the handle of other cleaners shall then be attached to the linear drive so that its centre
pivots at a height of (800 £ 50) mm above the test surface. The linear drive may be motorized

or operated by hand.

1.4.10 NUmMDer of sampies

Measurements of performance, for instance for comparative testing
single sample of the vacuum cleaner with its accessories and attach

Tests cafried out to simulate stresses a vacuum cleaner may.be
possibly fausing impairment of the cleaner’s performance
replacealple parts. Such tests shall be carried out at the end 0fkthe tast

1411 R

change f
is theref

check the esults obtained.

2.1 Du
211 T

A floor te

212 T
<

The leng i of the test area (dust-covered part of the floor test plate

0,7 m an

or gradual filling wi
system be used to

out on a

rmal use,
mples of

pver time
h dust. It
regularly

shall be

The stroke Tength shall be 0,7 m plus twiCe the active depth of the cleaning head by adding to

each end of the test area a length equal to the active depth (see figure 2).

2.1.3 Distribution of test dust

35,0 g of mineral dust, in accordance with 5.1.2.1, shall be distributed as uniformly as possible

over the test area.
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Pour effectuer une répartition uniforme de la poussiere, il est possible d’utiliser un distributeur
de poussiere (voir figure 4) manipulé par un opérateur qualifié, ou d’appliquer toute autre
méthode équivalente. Il est recommandé d'utiliser un cadre de 0,7 m x 1,0 m afin de s’assurer
gue toute la poussiére d’essai soit répartie a l'intérieur de la surface d’'essai.

2.1.4 Détermination de la largeur de trace et de la largeur de passage

La poussiére minérale doit étre répartie sur la surface d’essai conformément a 2.1.3.

On fait effectuer a la téte de nettoyage, dans les conditions de fonctionnement normal, un
passage aller sur la surface d’'essai a une vitesse de passage de (0,50 £ 0,02) m/s.

La largey res de la
largeur d iéerement
espaces.

zsiére est

NOTE - P
répartie su

La largey

215 WM

La largey inférieur
et supéri A téte de
nettoyage sages au
cours du

La téte d re ait été
compléte) ique des

passageg aller et reto
étre effec

inférieur gauche. de
passage.[Cela c

Sauf poJ
passage
contact 4

émier passage aller (passage a yide) doit
face d’essai en commencgant danjs le coin
est généralement plus étroite que la largeur de

age awbjotractées, le nettoyage est effectué a une vitesse de
eifant a ce que la téte de nettoyage soit complétement en
iet qu'aucune force complémentaire ne soit appliquée

Pour la ¥g
un métro

ifesse moyenne de la téte de nettoyage, il est recommandé| d’utiliser
itif analogue.

2.1.6 Détefminati

de la capacité de dépoussiérage

Trois mesures séparées sont effectuées, chacune d’elles comprenant un cycle de nettoyage.

Aprés chaque mesure, la surface du plancher d’essai est essuyée avec une piece de coton sec
ayant une bonne adhérence a la poussiere, qui est pesée avant et aprés essuyage afin de
déterminer la quantité de poussiére restant aprés le nettoyage. La quantité de poussiere
éventuellement poussée hors de la surface d’essai doit étre prise en compte.
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For uniform distribution of the test dust, a distribution device (see figure 4), handled by a
skilled test operator, or any equivalent method, may be used. It is recommended to use a
0,7 m x 1,0 m frame to ensure that all test dust is distributed within the test area.

2.1.4 Determination of track width and stroke width

Mineral dust shall be distributed over the test area in accordance with 2.1.3.

Under normal operating conditions the cleaning head is passed over the test area with one
forward stroke at a stroke speed of (0,50 £ 0,02) m/s.

The track width, in millimetres, is determined as the mean value of five m€asurements of the
width of the visible track along the stroke, at points approximately equall

NOTE - Tq determine the track width left by a cleaning head on a carpet, the test d r a similar

area of a tgst carpet but not embedded into it.

The stroke width of the cleaning head is derived from the track ith 1.3.14.

2.1.5 Tlest method

The stroke width is marked on two scales, situated rder lines
of the tegt area at a distance equal to the active d bd scales
being used as guides for the correc iti kes>during the cleaning (see

figure 1).

The clea test area
has beer ‘ b forward
and bacKkward strokes ove i ind) forward stroke shall be carried out
immediately outside the test areg| starting s leaned is

speed of
br and no

Except for self-
(0,50 + 0}02) m/sNeki

additional force exevrte

To check bnome or

Three separate measyrements are carried out, each comprising one cleaning cycle.

After each measurement, the surface of the test plate is wiped with a dry cotton cloth having
good dust adherence, which is weighed before and after the wiping to determine the amount of
dust remaining after the cleaning. Any dust pushed out of the test area shall be included.
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La capacité de dépoussiérage en pourcentage, souvent supérieure a 98 %, est calculée en
faisant la moyenne des trois mesures, le résultat d’'une mesure étant donné par ce qui suit:

ou

my—m
khf: -4 T x100
m,

kns est la capacité de dépoussiérage pour un cycle de nettoyage, en pourcentage;

my est la quantité de poussiére répartie sur le plancher d'essai, en grammes (35 g);

m, est la quantité de poussiére recueillie avec la piéce de coton, en grammes.

NOTE - Lqrsque la valeur moyenne est inférieure a 90 %: si la gamme des me
pourcentage, deux mesures supplémentaires sont effectuées et la valeur moyenn
donnée comme étant le résultat.

Lorsque la| valeur moyenne est égale ou supérieure a 90 %: si la gamme de
valeur moyenne), deux mesures supplémentaires sont effectuées et la vale
donnée comme étant le résultat.

Dans les

conception

observés

2.2 Dé

2.2.1

L'équipe
piéce raf

de 45°.

Afin de

pendant |[es mes
fait passér le tu
doit étre maintenu

deux cas, il convient de porter son attention sur le contréle dé

dans I laboratoi
ou la fabrication de 'aspirateur ou de la téte de nettoyage {

4 exjste des f4g

a

E

bermettre qug » £ it maintenue au centre du planchg

eaux ou le corps des aspirateurs verticd
pour plus de précision.

NOTE - L’angle de 151 i 2 meilleure précision des mesures est pris en compte dan

de la déter

minati

222 R
La piéce pesée et sa fente est ensuite remplie de poussiere minérale
ab.1.21 tion de la surface de la poussiére a I'aide d’'un racloir en caout

unités de
esures est

>100 % -

esures est

re et sur la
cteurs non

rtant une
jes étant

r d’'essai

d'une réglette de guidage le long de laguelle on

\ux et qui

la formule

conforme
chouc, la

piéce rapgpertée est a nouveau pesée, puis replacée avec soin dans le plancher d
évitant les secousses.

2.2.3

essai en

Détermination de la capacité de dépoussiérage

Pendant une mesure, la téte de nettoyage est passée sur la fente en effectuant des doubles
passages paralléles a une vitesse de passage de (0,50 + 0,02) m/s, en maintenant la téte de
nettoyage au centre du plancher d’essai. La quantité de poussiere enlevée de la fente apres un
et apres cing doubles passages est déterminée comme étant la différence de masse de la
glissiere avant et aprés le nettoyage, les deux valeurs étant enregistrées.
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The dust removal ability in per cent, often higher than 98 %, is calculated as the mean value

from the three measurements; the result of one measurement being given by:

my—m
k¢ = —C T x100

m

d

where
knt is the dust removal ability for one cycle, in per cent;
my is the dust quantity distributed on the test floor, in grammes (35 g);
m, is the amount of dust wiped off with the cloth, in grammes.

NOTE - When the mean value is lower than 90 %: should the range of measurements ge percentage
units, two gdditional measurements are carried out and the mean value of all the med e given as
the result. >

When the |mean value is equal or higher than 90 %: should the range aq reater than
0,3 x (100 [% - mean value), two additional measurements are carri of all the
measuremgnts should be given as the result.

In both cages, consideration should be given to the control of repeatahjlit P design or
manufacture of the cleaner or cleaning head in order to ascertai served may
affect the rppeatability adversely.

2.2 Dust removal from hard floors

2.2.1 Tlest equipment

The equipment, in accord emovable
insert with a crevice, the a 45°,

To assist in keeping the 2 € e of the test plate during measurements, the
equipment is proyide i i i g which the connecting tube of a cleaner with
suction hose or eled i an wpright cleaner is run and which should be kept as
low as pgssible for‘ae

NOTE - The angle 0'obtain abetter accuracy of measurements, is accounted for in the|formula for
determinin

222 Y

The inseft i eighey arrd its crevice thereafter filled with mineral dust, in accord@ance with
5.1.2.1. A ing the surface of the dust with a rubber scraper, the insert is agair] weighed
and carefullyfeplaced in the test plate, avoiding shaking.

2.2.3 Determination of dust removal ability

During a measurement, the cleaning head is passed over the crevice by performing double
strokes in a parallel pattern at a stroke speed of (0,50 £ 0,02) m/s, keeping the cleaning head
to the centre of the test plate. The quantity of dust removed from the crevice after one and
after five double strokes is determined as the difference in weight of the insert before and after

cleanings, both values being recorded.
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La capacité de dépoussiérage en pourcentage est calculée par la formule suivante comme
étant égale au rapport entre la quantité de poussiere enlevée et la quantité de poussiére dans
la partie de la fente définie par la largeur de trace (voir 2.1.4) et en tenant compte de l'angle
oblique de 45°:

m, -m o
o= —L L cos 45°x 100
m. B

ol
k., est la capacité de dépoussiérage, en pourcentage;

my_ est la quantité de poussiére dans la fente avant nettoyage, en grammes;

m, est laguantité de poussiere restant dans lafente aprés nettoyage en gfe

L estlallongueur de la fente, en millimétres;

B est la[largeur de trace, en millimetres.

On doit |effectuer deux mesures pour établir les valeurs ¢ acité de
dépoussigrage pour un double passage, k¢r1, et pour cing dqubles ui seront
indiquéeg séparément.

2.3 Dépoussiérage des tapis

2.3.1 Tlapis d’essai

Un tapis [d'essai conforme & 5.1.1 doit éix NiSé cative de
I’hnumiditg sur cet essai, il est important de laisse i bsai dans
des conditions atmosphériques normal 2 Pendant
les mesyres, le tapis es ¢ s butées
latérales |(voir 5.2.4).

2.3.2 Surface d’ss

La longugeur de lavsy doit étre
0,7 m dans le sens x bssai doit
étre égal

La longu et 0,3 m
apres. [émentaires sont nécessaires pour l'accélération et la dé¢élération
de la téteg d’assurer une vitesse constante sur la surface d’essai.

233 (

La téte de nettoyage est positionnée avec son bord avant au début de la surface d’accélération
(voir figure 7b) et centrée de maniére a dépasser la surface d’essai de 10 mm de chaque coté.

La téte de nettoyage est déplacée vers 'avant sur la surface d’essai a une vitesse de passage
de (0,50 £ 0,02) m/s, et arrétée lorsque son bord avant se trouve a la fin de la surface de
décélération. La téte de nettoyage est ensuite tirée en arriére sur la surface d’essai a la vitesse
de passage de (0,50 = 0,02) m/s jusqu'a ce que son bord avant soit de nouveau au début du
passage aller. Cela constitue un cycle complet de nettoyage.
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The dust removal ability, in per cent, is calculated according to the following formula as the
ratio of the quantity of dust removed to the quantity of dust in that part of the crevice which is
determined by the track width (see 2.1.4) and accounting for the oblique angle of 45°:

where

k., is the
my is the
m, is the

m-m L o
o = ———" — cos 45°x 100
m_ B

dust removal ability, in per cent;
dust quantity in the crevice before cleaning, in grammes;
dust quantity remaining in the crevice after cleaning, in grammes, —

L isthe
B is the

Two sepé
ability fon

2.3 Du

231 T

A test carpet, in accordance with 5¢

humidity
atmospheri
carpet is

232 T

The leng

the carpet pile

(see 1.3.

The strob

The clea
(see figu

length of the crevice, in millimetres;

track width, in millimetres.

5t removal from carpets

est carpet

hing-head is \positioned with its front edge at the beginning of the accelerg
ed/h) an tred so that it overlaps the test area by 10 mm at either side.

>removal

arately.

uence of
standard
hents the

itection of

est width

a. These
| in order

tion area

The cleaning head is moved forward over the test area at a stroke speed of (0,50 + 0,02) m/s
and stopped when its front edge is at the end of the deceleration area. The cleaning head is
then pulled backwards over the test area at a stroke speed of (0,50 £ 0,02) m/s unti
edge is once more at the start of the forward stroke. This constitutes one complete cleaning

cycle.

| its front
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Il est important que la téte de nettoyage conserve une vitesse de déplacement constante sur la
surface d’'essai ainsi qu'une trajectoire rectiligne en utilisant les butées latérales comme
guides. Il est recommandé d'utiliser un dispositif de commande mécanique (voir 1.4.9) simulant
I'opération de la téte de nettoyage de la maniére décrite.

NOTE 1 — Les deux butées latérales ont pour but de maintenir le tapis d’essai en position pendant la mesure ainsi
que de servir de guides maintenant la téte de nettoyage sur une trajectoire rectiligne lorsqu’elle est déplacée sur la
surface d'essai.

NOTE 2 — Il convient d’effectuer les essais des tétes de nettoyage autotractées conformément aux instructions du
fabricant; de ce fait, la vitesse de la téte de nettoyage est déterminée par I'aspirateur lui-méme.

2.3.4 Conditionnement du tapis d’essai

stante et

ifionné comme cela est décrit ci-dessous.

2.3.4.1 |Enlévement de la poussiére restante

Pour le nfettoyage du tapis d’essai, il est conseillé d’utiliser upe X . apis telle
gue celle|décrite en 5.2.3.

Si une machine a battre les tapis n’est pas utilisée [ doit & € sur un
support gn treillis metalllque et battu e ' j quatre a
six cycles de nettoyage a Issiérage
pour enlgver la poussiére restante. Il g bs essais
des suceurs lisses soient nettoyés su hettoyage
(bien qu’un aspirateur a agitateur ou u r la face
inférieurd).

2.3.4.2 |Vérification et p

Aprés nettoyage du 3 i [ i 2 /I'essai doit étre équipé d'un réservoir de

poussmrea propre 425) ili in de _vérifier que le tapis a été nettoyé a un point tel
gu'aucun 5 i c€lable. Ce point est considéré comme afteint si la
guantité au cours de cing doubles passages est |nférieure

a0,2g. 9 faut répéter I'opération jusqu’a obtention du résultat
requis.

NOTE 1 — ment pour le dépoussiérage du tapis est suffisamment fiable pour que le
tapis soit ptable, il est néanmoins important d’exécuter cette procédure de
préconditi r,s.assiyer gue les effets de I’humidité sur le tapis sont réduites au minimum.

NOTE 2 — ne soit rempli progressivement de poussiére d’essai, il convient de maintenir le

poids du tapis aussi-pres yue possible du poids du tapis d'origine (voir 1.4.11).

2.3.5 Répartition la poussiére d’'essai

La poussiére d’essai conforme a 5.1.2.2 doit étre répartie le plus uniformément possible sur la
surface d’essai a raison de 125 g par métre carré.

NOTE — On détermine la quantité de poussiere a utiliser par la formule T, x 0,7 x 125 g, ou T, correspond a la
largeur d’'essai en metres. Pour réussir une répartition uniforme de la poussiére sur la surface d'essai, il est
conseillé d’utiliser un distributeur de poussiéere tel que celui décrit en 5.2.5. Le réglage du dispositif est vérifié par
un examen visuel de la poussiére d’'essai sur le tapis.

2.3.6 Incrustation de la poussiére d’essai dans le tapis

La poussiére doit étre incrustée dans le tapis d’essai en effectuant sur le tapis dix doubles
passages dans le sens de la trame, avec un rouleau conforme & 5.2.6.1. La vitesse du rouleau
doit étre de 0,5 m/s. Il est important de s’assurer que la surface d’'essai est complétement et
uniformément roulée. Puis, le tapis est laissé au repos pendant 10 min.
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It is important that the cleaning head be kept moving at uniform speed over the test area and
that it follows a straight line by using the carpet hold-downs as guides. It is recommended that
a mechanical operator (see 1.4.9) be used to simulate the operation of the cleaning head as
described.

NOTE 1 — The two carpet hold-downs serve the purpose of holding the test carpet in position during measurement
and of acting as guides to keep the cleaning head in a straight line as it is operated over the test area.

NOTE 2 — Self-propelled cleaning heads should be tested in accordance with manufacturer’s instructions. Hence
the speed of the cleaning head will be determined by the vacuum cleaner itself.

2.3.4 Conditioning of test carpet

Prior to e dust and
precondi
2.3.4.1 |Removal of remaining dust
For cleaning of the test carpet, it is recommended to use a machine
such as described in 5.2.3.
If a carp n a rigid
mesh su s with a
vacuum emaining
dust. Tegt carpets designated for testi 2 h a plain
nozzle on the face (although an agitato ane g 62 back).
2.3.4.2
After cleaning of the test h a clean
dust recgptacle (see 1.4. the point
where nd dust pick-up|i mount of
dust rempved from th imount is
greater than 0,2@5
NOTE 1 — Even if the €quipm reliable to
leave the ¢ i b to ensure
that the eff
NOTE 2 — intained as
close as pd

<
2.35 D
Test dus 125 g per
square metre’as uniformly as possible over the test area.

NOTE - The amount of test dust to be used is calculated from the formula T,, x 0,7 x 125 g, where T, is the test
width in metres. For uniform distribution of the test dust over the test area, it is recommended that a dust spreader
as described in 5.2.5 be used. The adjustment of the device is checked by visual examination of the test dust on
the carpet.

2.3.6 Embedding of dust into carpet

The dust shall be embedded into the test carpet by carrying out 10 double strokes over the
carpet in the direction of the warp with a roller, in accordance with 5.2.6.1. The speed of the
roller shall be 0,5 m/s. It is important to ensure that the test area is completely and evenly
rolled. The carpet is then left for a period of 10 min to recover from rolling.
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2.3.7 Préconditionnement du réservoir a poussiére
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Afin de réduire les effets de I’humidité, le réservoir a poussiére doit étre préconditionné.

L'aspirateur a I'essai est équipé d'un réservoir de poussiere propre et mis en fonctionnement
au deébit d’air libre pendant 8 min, par exemple au cours de la période de 10 min ou le tapis est
au repos.

Apres le préconditionnement, le réservoir a poussiére est retiré de 'aspirateur pour étre pesé.

Le poids

est enregistré et le réservoir & nouveau mis en place.

NOTE — Comme le débit d'air de I'aspirateur peut influer sur le poids du réservoir pendant les 8 min de
préconditionnement, il convient de veiller a ce que le poids du réservoir soit stabilisé avantweser.

2.3.8 Deétermination de la capacité de dépoussiérage

Trois mesures séparées doivent étre effectuées, chacune d’elle
nettoyage¢. Avant chaque mesure, la séquence de préparation d
effectuég entiérement. Aprés le cinquiéme cycle, déplace

a 100 mm par rapport au tapis, éteindre I'aspirateur et attefidre

Aprés chpque mesure, la quantité de poussiére enleyée g

le réservpir a poussiére, puis en soustrayant | i
précondifionnement décrit en 2.3.7.

La capad

trois mes

ol

W; estle

W; est le

D; estla

Dy est la

K¢t est lalcapatité de Wépoussiérage pour une mesure, en pourcentage;
Kmn(3) estlacapacité moyenne de dépoussiérage sur trois mesures, en pourcentage.

;cles de

1 doit étre

e 20 mm

En pesant
aprés le

enne des

Si la plage couverte par les résultats dépasse trois unités de pourcentage, deux mesures
supplémentaires doivent étre effectuées et la capacité moyenne de dépoussiérage est alors

calculée

sur cing mesures, comme suit:

Km (5) = (Kct1 + Ketz + Ktz + Keta + Kets) 15

Exemple: 45 %, 47 % et 49 % couvrent une plage de quatre unités de pourcentage et deux

mesures

supplémentaires doivent étre effectuées.


https://iecnorm.com/api/?name=70acbe973f7593e87caa701a7975c3ee

60312 0O IEC:1998 - 29 -

2.3.7 Preconditioning of dust receptacle

In order to minimize the effects of humidity, the dust receptacle shall be preconditioned.

The vacuum cleaner under test is equipped with a clean dust receptacle and allowed to run
with an unimpeded air flow for 8 min, for instance during the 10 min period the carpet recovers

from rolling.

After the preconditioning, the dust receptacle is removed from the cleaner to be weighed. The

weight is noted and the dust receptacle is replaced.

NOTE - Since the cleaner air flow can have an effect on the weight of the dust receptacle during the 8 min

preconditioning, caution should be taken that the weight of the dust receptacle has stabilizefl betsre wei

hing.

2.3.8 Determination of dust removal ability

Three separate measurements, each comprising five cleaning c)
to each [measurement, the sequence of preparations outlined
performed in total. After the fifth cleaning cycle, lift the ¢teaning
100 mm [clear of the carpet, switch the cleaner off and i
completely.

After eac
the dust

térnmined by removing and
s reteptacle recorded

out. Prior
shall be
mm and
stopped

weighing
after the

The dus i as the mean value from the three

measure

where

W; is the
Wt is the
D; is the
Dy is the
Kct is the | ability for one measurement, in per cent;

Km(3) is mean dust removal from three measurements, in per cent.

If the range of results is greater than three percentage units, two extra measurements shall be
made and the mean dust removal ability be calculated from the five measurements, i.e.:

Km (5) = (Kct1 + Ketz + Ktz + Keta + Kets) 15

Example: 45 %, 47 % and 49 % give a range of four percentage units and two extra

measurements shall be carried out.
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2.4 Dépoussiérage le long des parois
2.4.1 Equipement et matériel d’essai
Un té a angle droit conforme a la figure 8, constitué de deux morceaux de bois ou d'un autre

matériau approprié, doit étre utilisé pour cet essai. Il doit étre suffisamment lourd pour rester
en place pendant les mesures ou doit étre maintenu en place par des crampons ou des poids.

Pour les mesures sur des tapis, un tapis conforme a 5.1.1 doit étre utilisé. Pour les mesures
sur des sols plans durs, un plancher d’essai conforme a 5.2.1 doit étre utilisé.

2.4.2 Reépartition de la poussiére d'essai

e,Ccpuverture
xtrémités

Une quantité de poussiére minérale conforme a 5.1.2.1, suffisante pour
bien visiljle, doit étre répartie sur la surface d’essai sur une aire corre
du té.

2.4.3 Détermination de la capacité de dépoussiérage le long d

Le té est|placé sur l'aire couverte de poussiére de la surfate_d’ ' e B par des
crampons$ ou des poids. Lorsque le té est placé s i sai,Nsd jambe [doit étre
paralléle jau sens des poils du tapis (voir figure 8).

Un doubl it e 0,0%) m/s, la téte de pettoyage
étant gui du { L la fin du
passage
La largelir visible de la surface non dép c galement
espaceés e ptre pres,
deux valg h coté de
et devar ace non
dépoussi enlevée.
Si la tétg oté de la
jambe du
25 Ra
251 T

4
Un tapis

Avant chpgque mesur€, la surface du tapis d’essai doit étre nettoyée a fond jusqu’'a ¢e que la
surface dutapissoitvisibtementtibre detoute fitre:

2.5.2 Répartition des fibres

On fait pénétrer dans le tapis des fibres en rayonne conformes a 5.1.3 en les frottant
[égérement sur la surface, sur une aire d’'essai dont la largeur est au moins égale a la largeur
externe de la téte de nettoyage plus 50 mm. Cette dimension doit étre perpendiculaire au sens
des poils du tapis d’essai. Tous les amas de fibres doivent étre enlevés jusqu'a ce qu’'une
répartition uniforme soit obtenue.
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2.4 Dust removal along walls
2.4.1 Test equipment and materials
A right-angled T in accordance with figure 8, formed by two pieces of wood or other suitable

material, shall be used for this test. It shall be sufficiently heavy to remain in position during the
measurements or be kept in position by the use of clamps or weights.

For measurements on carpets, a test carpet in accordance with 5.1.1 shall be used. For
measurements on hard flat floors, a floor test plate in accordance with 5.2.1 shall be used.

'EB%: over an
goqd visible

2.4.2 Distribution of test dust

A sufficignt amount of mineral dust, in accordance with 5.1.2.1, shall
area of the test surface corresponding to the extremities of the
coverage.

2.4.3 Determination of dust removal ability along walls

The T is cured by
clamps o allel with
the direct

One doul 1d guided

along on stroke to
define th

The widt along the
leg and 4§ n values
representing the dust remo apili at’the side and in the front of theIcIeaning
head, bdth values be 3 area includes areas of dust that has been
disturbed but not r:mo

If the clepning head jg WOk ically ponstructed, the test is repeated along the qgther side

of the leq of the T,

25 Fib
251 7}

A test ca -accondance with 5.1.1 shall be used.

Prior to dachmeasurement, the surface of the test carpet shall be cleaned thoroughly until the
carpet surface is visually free of remaining fibres.

2.5.2 Distribution of fibres

Rayon tow, in accordance with 5.1.3, shall be gently rubbed into the carpet surface over a test
area having a width of at least the outside width of the cleaning head plus 50 mm. This
dimension shall be at right angles to the pile direction of the test carpet. Any unseparated
clusters of fibres shall be removed until a uniform distribution is obtained.
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2.5.3 Incrustation des fibres dans le tapis
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Les fibres en rayonne sont incrustées dans le poil du tapis en utilisant un outil d’incrustation
conforme & 5.2.7. L'outil d'incrustation doit étre passé sous son propre poids de maniere que
'aire d’essai soit entierement parcourue, une fois parallelement et une fois perpendi-
culairement au sens des poils du tapis.

2.5.4 Détermination de la capacité de ramassage des fibres adhérant aux tapis

Avant chaque mesure, les fibres adhérant a la téte de nettoyage doivent étre enlevées.

La téte de nettoyage manoeuvrée le long d’'une réglette de guidage est passée sur la surface

couverte de fibres en rayonne a une vitesse de passage de (0,50 + 0402y w/s. La largeur
balayée [déterminée visuellement comme une trace débarrassée de tole nombre
minimal e simples passages nécessaires pour enlever (appréciation utes Jes fibres
adhérant|a la surface de la partie du tapis balayée sont enregistrés nt étre
effectuégs pour déterminer les valeurs moyennes de la largeur bre de
passageg, a partir desquelles est calculée comme suit la capacifé

capacité de ramassage des fibres = Iargeurm

nomb simmpy

NOTE 1 — |l convient que chaque partie non balayée a l'intéri e courroie,
protége-couirroie, etc. soit retranchée de la largeur totale b
NOTE 2 — |es fibres adhérant a la téte de nlevées du
tapis. Il esf recommandé de faire figurer une remarque_approprige, dan
NOTE 3 — |l est recommandé d'arréter I'essai ap
2.6 Ramassage des fils a
2.6.1 Tlapis d’essai
Un tapis d'essai@n \
2.6.2 Répartition de
Quarantg ent étre disposés en quatre rangées sur le tapls d’essai
paralléleme selon le schéma de la figure 9. Chaque rangée doit avoir une
longueur e entre les rangées est adaptée a la largeur de la téte de
nettoyagg.
Les fils [sont dans le tapis en faisant cinqg doubles passages avec un rouleau
conformg &5,2.6 chaque rangée a la vitesse de passage de (0,50 + 0,02) m/s.
2.6.3 Détermination de la capacité de ramassage des fils

La téte de nettoyage doit étre réglée pour le nettoyage des tapis en utilisant, le cas échéant,
les dispositifs spéciaux qui sont fournis pour faciliter le ramassage des fils.

Avant chaque mesure, les fils adhérant a la téte de nettoyage doivent étre enlevés.

Pendant une mesure, chaque rangée de fils est nettoyée par un double passage a la vitesse de
passage de (0,50 + 0,02) m/s, sauf si la téte de nettoyage est autotractée, la longueur de
passage étant conforme a 2.1.2 (voir figure 2). Le rapport du nombre des fils enlevés du tapis
au nombre de fils étalés est calculé et enregistré.
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2.5.3 Embedding of fibres into carpet
The rayon tow is embedded into the carpet pile using an embedding tool, in accordance

with 5.2.7. The embedding tool shall be passed under its own weight to cover the entire test
area, once in the direction of the carpet pile and once at right angles thereto.

2.5.4 Determination of fibre removal ability

Prior to each measurement, fibres sticking to the cleaning head shall be removed.

The cleaning head, operated against a guide strip, is passed over the fibre-covered area at a
stroke speed of (0,50 £ 0 02) m/s. The swept width (VISIb|e as a track clear;ed&ﬂbres) and the

minimumrromber—of blllglc strokes lcquncu toTremove Uuugcu vmually U l,lllljlng fibre
material from the surface of the swept portion of the carpet are recor surements
are carri¢d out to establish mean values of the swept width and th strokes, from
which thg fibre removal ability is calculated as:
: - swept width in mm
fibre removal ability = b X
number of sj rokes
NOTE 1 — Any unswept portions within the swept width caused b , bett guard, etd. should be
subtracted [from the total swept width.
NOTE 2 — F arpet. It is
recommen
NOTE 3 -
2.6 Thi
2.6.1 T
A test ca
2.6.2 Di
Forty piet et in four
rows par row shall
have a Ig cleaning
head.
4 :
The threas roller, in

accordance Wi .2.6,2, ©ver each row and at a stroke speed of (0,50 £ 0,02) m/s.

2.6.3 Determination of thread removal ability

The cleaning head shall be adjusted for carpet cleaning and, if applicable, utilize such special
arrangements that are provided to assist thread removal.

Prior to each measurement, threads sticking to the cleaning head shall be removed.

During a measurement, each row of threads is cleaned with one double stroke at a stroke
speed of (0,50 + 0,02) m/s, unless the cleaning head is self-propelled, the stroke length being
in accordance with 2.1.2 (see figure 2). The ratio of the number of threads removed from the
carpet to the number of distributed threads is calculated and recorded.
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Trois mesures séparées sont effectuées pour établir une valeur moyenne de la capacité de
ramassage des fils, exprimée en pourcentage.

NOTE - Les fils adhérant a la téte de nettoyage sont considérés comme enlevés du tapis. Il est recommandé de
faire figurer une remarque appropriée dans le rapport d’essai.

2.7 Capacité utile maximale du réservoir a poussiere

2.7.1 Conditions de mesure
L'aspirateur de poussiere doit étre équipé d'un réservoir a poussiere propre (voir 1.4.5) et
placé dans sa position normale de fonctionnement. Si un sac en papier est utilisé, on introduit
lentement dans l'aspirateur une quantité de poudre de chaux suffi}san.ts pour gonfler
compléetemmerntiesac:

Des granules moulés conformes a 5.1.5 doivent étre utilisés pour I'eg

NOTE 1 — Les conditions atmosphériques normalisées suivant 1.4.1 ne sont pé

NOTE 2 — |l est permis de réutiliser les granules, pourvu qu’ils soient d
n'aient pas|été détériorés.

es et qu'ils

2.7.2

ntroduction des granules moulés

bs de 1 |
C soin en
granules

Les granules moulés sont introduits p
jusqu'a cg que l'aspirateur n’en accept
versant les granules doucement dans
soient entassés régulierement.

NOTE — Pgur les aspirateurs verticaux ne CcoR bilité d'utilisation d'un tuyau en |option, les
granules s@nt introduits par un gdaptatey i , le manche de I'aspirateur étant [en position
normale d'ytilisation. Pour les awtres aspi 5 granules par le tuyau fourni.

2.7.3 Détermin?\ion [ ileymaximale du réservoir & poussiere
u

On détermine le
chaque litre et chagt

ueillis dans le réservoir a poussiere en enfegistrant
on inférieure a 0,1 |) de granules introduits dans le

systeme ; uisant/e volume de tous les granules restant dans le fuyau, les
conduits,

Trois m e effectuées pour établir une valeur moyenne qui reprg¢sente la
capacite pti X e duyéservoir a poussiére soumis a I'essai.

2.8 Caractéristigues/d’aspiration

L'objet de cet essal est de déterminer les caracteristiques d’aspiration qui servent de base
pour d’autres essais ou peuvent étre nécessaires dans divers contextes, par exemple pour la
déclaration de puissance absorbée. Les grandeurs suivantes, rapportées a une densité de I'air
p=1,20 kg/ m3 (a 20 °C, 101,3 kPa et 50 % d'humidité relative), sont considérées:

g estle débit d’air, en décimetres cubes par seconde (dm3/s);

h estla dépression, en kilopascals;

P; est la puissance absorbée, en watts;

P, est la puissance d’aspiration, en watts;

n estle rendement, en pourcentage.

NOTE 1 — Les conditions atmosphériques normalisées suivant 1.4.1 ne sont pas requises.

NOTE 2 — Il convient que les caractéristiques d’aspiration mesurées soient ramenées a la densité de l'air
normalisée (voir 5.2.8.4).
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Three separate measurements shall be carried out to establish a mean value of the thread
removal ability, in per cent.

NOTE - Threads sticking to the cleaning head are considered to be removed from the carpet. It is recommended
that a suitable observation be made in the test report.

2.7 Maximum usable volume of the dust receptacle
2.7.1 Conditions for measurement
The vacuum cleaner shall be equipped with a clean dust receptacle (see 1.4.5) and placed in

its normal position of operation. If a paper bag is used, a sufficient amount of fine powdered
chalk shall be introduced slowly into the cleaner to inflate the bag completety,

Moulding|granules, in accordance with 5.1.5, shall be used for the tes

%

NOTE 2 — [The granules may be reused provided they are relieved of excessive 3 damaged.

NOTE 1 — Btandard atmospheric conditions according to 1.4.1 not required.

2.7.2 Introduction of moulding granules
The moulding granules are gradually introduced into tlie)clea until the

cleaner will not accept any more, each litre of g i y pouring
them gently into a 1 | container ensuri A

h a nozzle
ranules are

NOTE - Fqr upright cleaners without provision
adaptor (sge figure 11) with the handle of the cl
fed througHh the hose provided.

2.7.3 Determination of

The volume of granul réceptacle is determined by recording feach litre
and fractjon of ligr granules introduced into the cleaner sylstem and
deducting the volyme

e hose, ducts, cleaning head, etc.

Three m ied out to establish a mean value, which repregents the
maximunp usahle eceptacle being tested.
2.8 Air

4

The purp to determine such air data, which form the basis for other tests or
might be[required i rious contexts, for example for declaration of power consumpgtion. The
following|gquantities)véferred to standard air density p = 1,20 kg/ m3 (at 20 °C, 101,3 kPa and

50 % relative hunl;d;ty), are-constdered:

g is the air flow, in cubic decimetres per second (dm3/s);
h is the vacuum, in kilopascals;

P, is the input power, in watts;

P, is the suction power, in watts;

n is the efficiency, in per cent.

NOTE 1 — Standard atmospheric conditions according to 1.4.1 not required.

NOTE 2 — Measured air data should be corrected to standard air density (see 5.2.8.4)


https://iecnorm.com/api/?name=70acbe973f7593e87caa701a7975c3ee

- 36 - 60312 O CEI:1998

2.8.1 Conditions de mesure
Les aspirateurs qui, en fonctionnement normal, sont équipés d'un tuyau d'aspiration et/ou d'un
tube rigide doivent comporter ces accessoires mais sans suceurs ni brosses. Pour les

aspirateurs verticaux qui peuvent étre utilisés avec ou sans tuyau, les caractéristiques
d'aspiration doivent étre déterminées pour les deux options et étre indiquées séparément.

2.8.2 Equipement d’essai

On peut utiliser I'un ou l'autre des équipements d’essai décrits en 5.2.8. Le rapport d'essai doit
indiquer quel équipement a été utilisé pour déterminer les caractéristiques d'aspiration.

2.8.3 Détermination des caractéristiques d’'aspiration

Le débit|d'air, la dépression et la puissance absorbée sont déterri nombre
d'obturations suffisant pour tracer des courbes de dépression et deé i bée en
fonction ¢u débit d’air (voir figure 12).

Avant le$s mesures, l'aspirateur doit étre mis en fonctionpe rmément
a 1.4.7 afin d'établir une valeur de référence de la tempéra AN es autres
points def mesure.

Pour chdque point de mesure, le débit d'air, | 3 5 et\la plissance absoibée sont
enregistrés 1 min apres I'obturation. Puyis, I'aspj nnement
non obtyré afin d'atteindre les condjtions surant la

température de l'air évacué. Cette p courbes
entieres soient tracées, le point de mesyu point.
Pour chafjue point de mesu DUHS G irath » est obtenue comme étant |e produit
du débit g’air g et de la d S . neR est calculé comme étant le rapport des
valeurs g¢orrespondan H d’aspjration et de la puissance absorpée. Les
courbes ge la puissance d iati endement sont également tracées par rapport au
débit d’aif (voir fi
2.9 Réfuctiond

rempli
L'objet d guantité
de pousgi € au volume du réservoir a poussiére, est introddiite dans
I'aspiratéur.
NOTE 1 — he maximal
utilisable d

NOTE 2 — La\réduction du débit d’air maximal avec un réservoir a poussiére partiellement rempli [donne une

indication du volume utilisable dans la pratique lorsque la poussiére naturelle est de nature a causer un colmatage.

NOTE 3 — Lorsque les résultats sont exprimés pour I'information des consommateurs, il est préférable d’associer la
réduction de débit d’air maximal a la quantité totale de poussiére d’essai introduite. Exemple: 40 % de réduction
avec 250 g de poussiere d’essai.

2.9.1 Poussiere d’essai
On doit utiliser un mélange de poussiére minérale/sciure de bois conforme a 5.1.2.4.

La quantité de poussiére d’essai a utiliser doit étre de 50 g/l de capacité utile maximale du
réservoir a poussiere (voir 2.7).
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2.8.1 Conditions for measurement

Vacuum cleaners, which in normal operation are equipped with hose and/or connecting tube,
shall have such components attached but without nozzle or brush. For upright cleaners with
option to be operated with or without a hose, air data shall be obtained for both options and be
reported separately.

2.8.2 Test equipment

Either of the alternative test equipment described in 5.2.8 may be used. The test report shall
state which of the alternative test equipment has been used to obtain the air data.

2.8.3 Determimatiomofairdata

Air flow,|vacuum and input power are determined for a number gf ! icient for
plotting curves of vacuum and input power against the air flow (see f

Prior to the sequence of measurements, the vacuum cleaner rottled in
accordance with 1.4.7 to establish a reference value of th R R or further
measuring points.

For each[ measuring point, the air flow, vacuum and{ input/powe after the
throttling] The cleaner is then again operated i in the reference conditions,
which is phecked by measuring the exfiaust gi 1 ocedure is continued until
all the entire curves have been plottedt with\ tf int for maximum vacupm being
the last dne.

For each{measuring point, the suction d as the product of the air flow g and
the vaculim h. The efficiegcy ®_is § e radio of corresponding values of the suction
power arnd input power, C ainst the
air flow ($ee figure 12)

2.9 ReMction@a i

The purpjose of thj
test dust,

mount of

NOTE 1 — um volume
which can

NOTE 2 R um air flow with a partly filled dust receptacle is an indication to what extent the
volume of { sed in practice if the natural dirt is of a clogging nature.

NOTE 3 — When e
maximum gir €floew with

the test result for consumers' information, it is preferable to associate the feduction in
uantity of test dust introduced. Example: 40 % reduction with 250 g of test dust.

2.9.1 Test dust

Mineral dust/wood flour mixture, in accordance with 5.1.2.4, shall be used.

The amount of test dust to be used shall be 50 g/l of the maximum usable volume of the dust
receptacle (see 2.7).
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2.9.2 Détermination de la réduction du débit d’air maximal

Le débit d’air maximal de I'aspirateur équipé d'un réservoir a poussiére propre est déterminé
conformément a 2.8. L'aspirateur fonctionnant dans sa position normale, la quantité de
poussiere d'essai déterminée est introduite dans I'aspirateur et le débit d’air maximal est de
nouveau mesureé. L'aspirateur doit rester en fonctionnement durant toute cette procédure.

NOTE — Pour les aspirateurs verticaux ne comportant pas de possibilité d'utilisation d'un tuyau en option, la
poussiére d’'essai est introduite par un adaptateur du suceur (voir figure 11) ou un autre dispositif
d'approvisionnement approprié.

La réduction du débit d’air maximal, en pourcentage, est calculée a partir de la formule
suivante:

ol

Qmax est

gc estle 3/s.
Trois mg bsente la
réduction

2.10 Em

L'objet d¢ noyenne de poussiére dans I'gir refoulé
par I'aspirateur lorsqu’il fonctionne a ¥nal en étant alimenté de |4 quantité
spécifiée|de poussiére d'essai. L'essai médicaux
d'allergiep.

Avant I'e 3 mesures des caractéristiques d’'aspiration
(voir 2.8) i

2.10.1 H

L'équipe : .2.9 se compose d'une hotte d’essai avec un tube de
préléevem distributeur de poussiére et un instrument de mesurage
(compte( i debit d'air auquel le compteur de particules fonctionne| doit étre
connu.

Le diamétre d be de prélevement d'échantillons doit étre choisi en fonction du débit d'air
dans le tuyau, de Ia~dtte (déterminé a partir du débit d’air maximal de I'aspirateur) ef du débit
d’alr du cnmnfnur de r\art:r\u!ns dao facan A coRSerer é oe4 nréo unao Cr\nr“finn :scc: éthue a

AARRS SA2—2 154 oo O TTat o S oot Ty 154 154 oo oTTroTtroTT

I'orifice du tube de prélevement, c'est-a-dire que la vitesse de I'air dans le tuyau de la hotte soit
égale a la vitesse de l'air dans le tube de prélévement. En alternative, on peut utiliser un tube
de prélevement d'échantillons comportant des buses d'entrée interchangeables et ayant des
ouvertures de diamétres différents.

2.10.2 Poussiére d’essai

On doit utiliser pour cet essai de la poussiére d’essai conforme a 5.1.2.5.
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etermination of the reduction in maximum air flow

The maximum air flow of the vacuum cleaner, equipped with a clean dust receptacle, is
determined in accordance with 2.8. With the cleaner running in its normal position of operation,
the established amount of test dust is introduced into the cleaner and the maximum air flow is
then measured again. The vacuum cleaner shall be kept running throughout this procedure.

NOTE - For upright cleaners without provision for optional use of a hose, the test dust is introduced through a
nozzle adaptor (see figure 11) or other suitable feeding device.

The reduction in maximum air flow, in per cent, is calculated from the following formula:

reduction in maximum air flow = qmax qc x 100 VAN

where

Omax Is't
gc is the

Three ssg
reduction

2.10 Du

The purp,
vacuum
rate. The

Prior to
(see 2.8)

2.10.1 T

The equi
dust disp
particle ¢

The dian
chimneyy
counter,
tube, i.e.
tube with

Imax \

he maximum air flow with clean dust receptacle, in dm3

in maximum air flow.

5t emission of the vacuum cleaper

est equ@n

the chimney tube = air velocity in the probe tube. Alternatively
inlets of differing hole diameters may be used.

%

nting the

t air of a
specified

urements

e tube, a
wvhich the

Dw in the
e particle

, a probe

210.2 T

est dust

Test dust, in accordance with 5.1.2.5, shall be used for this test.
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La quantité de poussiére a utiliser pour chague mesure est calculée
suivante:

partir la formule

m =66 x 1073 gnax
ol
m est la quantité de poussiere, en grammes;
gmax €st le débit d’air maximal de I'aspirateur, en dm3/s.

NOTE - Introduite dans I'aspirateur de fagon constante pendant une période de 2 min, cette quantité de poussiére
correspond a une concentration de poussiére moyenne de 550 mg/m3 dans le tuyau d'aspiration.

VAN

2.10.3 donditions d’essai

L'équiperment d’'essai, la poussiére d’essai et I'aspirateur avec résery0i i t filtres
doivent ayvoir été conditionnés conformément & 1.4.7.

Afin d'appliquer de la poussiere initiale a toutes les surfage inateur, on

effectue ine mesure préalable dont le résultat n’est pas pris

Comme des agents polluants de l'air de la salle d’egsai/ ps i enger le résultat d'essai,
les mesures doivent étre effectuées dans un milietnshffi

NOTE — Sif nécessaire, un systeme de filtrage conwen§ e ‘ai is{ributeur de
poussiére peut étre utilisé.

2.10.4 Méthode du mesurag

L'aspirate 14a. Un
aspirateu iliaire au
moyen d iqué a la
figure 14

L'encoch doit étre
fermée 4 que l'air
refoulé p

La gorge houssiere
d’'essai é esuye doit commencer, I'extrémité libre du tube d’alimentation doit étre

insérée gu centredduNuyayd d’'aspiration sur une profondeur d’environ 100 mm.

Avant chague mesure, I'aspirateur de poussiére doit étre équipé d’'un réservoir de pougssiére et,
le cas échéant, de filtres propres, et doit avoir fonctionneé non obturé pendant une période
de 10 min pour stabiliser les conditions initiales dans la hotte d’essai.

L'aspirateur de poussiére étant encore en fonctionnement non obturé, on met le distributeur de
poussiére en place et on le fait fonctionner en méme temps que le compteur de particules
pendant 2 min.

Pendant la mesure, il convient de s’assurer que la limite de concentration du compteur de
particules n’est pas dépassée.

2.10.5 Détermination de la poussiére émise

Cing mesures séparées sont effectuées pour déterminer une valeur moyenne qui représente la
concentration moyenne de poussiére dans I'air refoulé par I'aspirateur.
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The quantity of dust to be used for each measurement is calculated from the following formula:

m =66 x 103 gmax

where
m is the quantity of dust in grammes;

Jmax 1S the maximum air flow, in dm3/s.

NOTE — When fed into the vacuum cleaner at a constant rate during a period of 2 min, this quantity of dust
corresponds to a mean dust concentration of 550 mg/m3 in the suction hose.

AN
2.10.3 Tlest conditions \
The test|equipment, the test dust and the vacuum cleaner with d ceptac ahd filters,
shall have been conditioned in accordance with 1.4.7.

In order|that initial dust is applied to the interior surfaee ner, one
prelimingry measurement shall be carried out, the result of sahich\s ol i bunt.

Since cgntaminants in the air of the testing sult, the
measureents shall be carried out in a sufficientl)

NOTE - If |necessary, a suitable filter arrang€me dispenser,
may be usdd.

2.10.4 Tlest method

The vacuum cleaner is plé ing i n upright
cleaner v se by the
use of a L4b.

The slot, ly sealed
with foam rubber or ' 1 i aner only
escapes { [

The grog ty of test
dust and t is due to commence, the free end of its feeding tub¢ shall be

inserted4 ction hose to a depth of about 100 mm.

Prior to gach(measurement, the vacuum cleaner shall be equipped with a new dust réceptacle
and filters;fif any, and run unthrottled for a period of 10 min to stabilize the initial conditions in
the testingfrood:

With the vacuum cleaner still running unthrottled, the dust dispenser is put into place and
started simultaneously with the particle counter to run for 2 min.

During the measurement, it should be ascertained that the concentration limit of the particle
counter is not exceeded.

2.10.5 Determination of dust emission

Five separate measurements are carried out to establish a mean value, which represents the
average dust concentration in the exhaust air of the vacuum cleaner.
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Pour chague mesure, on calcule une valeur approximative de la concentration en poussiére a
partir de la formule suivante:

Tt

n
px1078 z ziDD.:”

qp i=1

E estla concentration en poussiére, en mg/ms3;
gp estle débit d’air du compteur de particules, en dm3/min;
p estla densité de la poussiére d'essai (2,6 g/cm3);

z; estle nombre des particules dans la classe i

D; estla
NOTE — Il fuantité de
poussiére limites des
classes du es.
A l'étude
Les essa i efermination des caractéristigques d'un
aspirateuy i i PuUr apres
que lui-mé s de se
présente ntes peut
étre vérif suivant le
cas.
41 Ré
Cet essa ottement
aussi bie sages aller que des passages retour, lorsque la téte de nettpyage est
déplacée i

4
NOTE - L'
4.1.1 Tapiset équigement d'essai

Un tapis d'essai, conforme a 5.1.1, et sans poussiéere doit étre employé.

Les tapis d'essai affectés aux mesures de la résistance au déplacement ne doivent pas étre
employés pour d'autres essais et doivent étre stockés en permanence dans des conditions
atmosphériques normalisées, suspendus ou a plat mais non roulés.

Le tapis d'essai doit étre fixé sur un dispositif d'essai pouvant mesurer la résistance au
déplacement dans une plage de 10 N & 100 N avec une précision de 5 % de la valeur mesurée.

Le principe de construction d'un dispositif d'essai approprié est décrit en 5.2.10.

NOTE - Il est conseillé d'utiliser un dispositif de commande mécanique pour simuler I'essai de fagcon a ne pas
appliquer, pendant les mesures, une force complémentaire exercant une pression de la téte de nettoyage contre le
tapis (voir 5.2.13).
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For each measurement, an approximate value of the dust concentration in the exhaust air is
given by the following formula:

n
__ T -6 3
E= x10 z,[D:
g, P02 AP

|
% =

where

E is the dust concentration, in mg/ms3;

gp is the air flow of the particle counter, in dm3/min;
p is the density of the test dust (2,6 g/cm3);

z; is the|number of particles in class i

D; is thelmean of the upper and lower limits of class i, in pm.

NOTE - The test report should state the maximum air flow of the cleaner and the g
the dust digpenser as well as the air flow data and the class limits of the parti
the measuiling result should also be stated.

%pplied to
eviation of

Section 3: Wet vacuum .

Under cansideration

The tests - eristics of
a vacuum cleaner which ré¢late [ r when it,
its accespories or attachm 3 i g normal
use. The| ability of a i S it to the
approprigte tests of th

4.1 Motion resis

The purq y and for
backward - iction when the cleaning head is moved over a carpet under
normal o i

NOTE - T4;

4.1.1 T

A test carpet, in accordance with 5.1.1, which is free from dust shall be used.

Test carpets designated for measurement of motion resistance shall not be used for other tests
and shall be stored permanently at standard atmospheric conditions, hanging or lying, but not
rolled.

The test carpet shall be fastened to a testing device, capable of measuring motion resistance
within the range of 10 N to 100 N with an accuracy of 5 % of the measured value.

The principle construction of a suitable testing device is described in 5.2.10.

NOTE - It is recommended to use a mechanical operator to simulate the test so that no additional force is exerted
pressing the cleaning head against the carpet during the measurements (see 5.2.13).
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4.1.2 Détermination de la résistance au déplacement

La téte de nettoyage est déplacée vers l'avant et vers l'arriére en étant entierement en contact
avec le tapis et a une vitesse de passage de (0,50 £ 0,02) m/s (pour le sens des poils du tapis,

voir 1.3.6). Il y a lieu de veiller a ne pas exercer une force complémentaire exergant une
pression de la téte de nettoyage contre le tapis.

Les valeurs moyennes de la résistance au déplacement pour des passages aller et des
passages retour sont déterminées a partir des lectures des dix derniers doubles passages
d’'une série de 13 4 15 et doivent étre enregistrées séparément.

NOTE 1 — Pour un tube rigide réglable en longueur, il convient d'utiliser la méme longueur que celle employée
pendant la mesure du dépoussiérage des tapis.

NOTE 2 — [es valeurs de creie se produisant pendanti le changement de direction du_mouvemept _dd la téte de

nettoyage Me sont pas prises en compte.

4.2 Dépoussiérage sous les meubles

Cet essal a pour but de déterminer la hauteur libre sous de ir du sol,
qui perm hnée. La
profonde cubles, a
laquelle | ).

NOTE — L4

421 R

De la po t dpartie sur un tapis d’'essai gu sur un
sol dur d doit pas

étre incrystée dans le tapi

4.2.2 Détermination

La téte dg netto

L'aspirat¢ur étan alu débit d’air continu maximal, on détermine Ia hauteur
libre des pécessaire pour que la téte de nettoyage enlgve de la
poussiéerg ju s de pénétration suivantes:

4.3 Rayonvd’action

Cet essai a pour but de déterminer la distance maximale entre un socle de prise de courant et
un endroit de la surface a nettoyer.

4.3.1 Conditions de mesure

La poignée du tube rigide des aspirateurs avec tuyaux d'aspiration ou le manche des autres
aspirateurs doit étre maintenu dans la position de fonctionnement normal (voir 1.4.6), la force
appliquée dans le sens du mouvement étant au plus de 10 N. Le bord de la téte de nettoyage
doit étre perpendiculaire au sens du mouvement.

NOTE - Les conditions atmosphériques normalisées suivant 1.4.1 ne sont pas requises.
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4.1.2 Determination of motion resistance

The cleaning head is moved forwards and backwards in full contact with the carpet and at a
stroke speed of (0,50 + 0,02) m/s (for pile direction, see 1.3.6). Care should be taken that no
additional force is exerted pressing the cleaning head against the carpet.

The mean values of the motion resistance for forward and for backward strokes are determined
from the instrument readings of the last 10 of 13 to 15 double strokes and shall be reported
separately.

NOTE 1 — For a connecting tube with adjustable length, the length should be the same as that used during
measurement of dust removal from carpets.

NOTE 2 — Peak values occurring during change of direction of the movement of the cleaning head are ignored.

M

4.2 Cldaning under furniture

The purpose of the test is to determine the free furniture heig floor, for
which the cleaning head can pass to reach a given insertion dep i bth is the
depth, measured from the front surface of the furniture, fror i S istributed on the
surface tp be cleaned can be removed (see figure 15).

NOTE - Sfandard atmospheric conditions according to 1.4.1 not/requi

4.2.1 Distribution of test dust

Mineral dust, in accordance with 5.1.2.1 3 d-over a test carpet or a|hard test
floor. Wh : Rall not be embedded into the| carpet.

4.2.2 Determination of free

The cleaning head is adjt % itispitended for operation under furniture.

With the vacuu q imuym continuous air flow, determine the freg furniture
etre

height, ir]f millim e cleaning head to remove test dust up to the|following
insertion [depths:

1,00 m: a bed, a couch, etc.;

0,60 m: der a wardrobe, a cupboard, etc.
4

4.3 Rafli

The purpgosé€-of the™Mest is to determine the maximum distance between an electrif socket-
outlet and—a spotomthe surface to be creaned.

4.3.1 Conditions for measurement

The tube grip of cleaners with suction hose or the handle of other cleaners shall be held as for
normal operation (see 1.4.6), the force applied in the direction of operation being 10 N
maximum. The front edge of the cleaning head shall be at right angles to the direction of
operation.

NOTE - Standard atmospheric conditions according to 1.4.1 not required.
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4.3.2 Détermination du rayon d’action

Le rayon d’'action est déterminé comme étant la distance maximale, a 0,05 m preés, entre le
bord avant de la téte de nettoyage et la face de la fiche de prise de courant.

4.4 Résistance aux chocs

Cet essai a pour but de déterminer la capacité d'un suceur ou d'une brosse a résister aux
chocs contre des murs, des seuils, etc., comme en usage normal, ou aux autres formes de
maniement sans soin qui pourraient affecter I'aptitude a la fonction de I'aspirateur.

NOTE - Les conditions atmosphériques normalisées suivant 1.4.1 ne sont pas requises.

4.4.1 Equipement d’essai

On doit utiliser pour cet essai un tambour pour essai des chocs confgrms

4.4.2 Détermination de la résistance aux chocs

Pendant

Le suceyr ou la brosse est placé dans le tambour qui eS
i ghables pour étre

I'essai, |g suceur ou la brosse est sorti du tambo
examiné.

L'essai ¢st poursuivi jusqu'a ce que ; riorations

‘ Spi fissures
provoguant des fuites, des joints n'asswrant d'arétes
vives des [

NOTE — Il

4.5 Déformation des |

L'objet d¢ cet esga
charge 4
permane

orter une
le facon

NOTE - L¢

451 H
4
L'équiper
appliquert

estinée a

4.5.2

Avant l'essai, le diamétre extérieur de la section de I'objet & I'essai est mesurée a l'aide d'un
calibre a vernier.

L'objet a l'essai est placé entre la plaque d'essai et le tapis, dans la position décrite a la
figure 17b, et la vis est réglée jusqu'a ce que le dynamomeétre indique 0 sur I'échelle. La force
est augmentée jusqu'a 700 N et maintenue a cette valeur pendant 10 s. La force est ensuite
ramenée a zéro. Dans le cas d'un tuyau, il doit étre laissé libre (ni étiré ni comprimé) pendant
I'essai.

La dimension externe réduite est alors mesurée aprés au moins 1 min a la section indiquée sur
la figure 17b et la déformation permanente est exprimée comme étant la réduction, en
pourcentage, du diametre externe d'origine.
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4.3.2 Determination of radius of operation

The radius of operation is determined as the maximum distance, to the nearest 0,05 m,

between the front edge of the cleaning head and the face of the electric plug.

4.4 Impact resistance

The purpose of this test is to determine the ability of a nozzle or a brush to resist impacts
against walls, thresholds, etc., as in normal use, or other forms of careless handling, which

otherwise might affect the performance of the vacuum cleaner.

NOTE - Standard atmospheric conditions according to 1.4.1 not required.

4.4.1 Test equipment

A drum for drop test, in accordance with 5.2.11, shall be used for thi

4.4.2 Determination of impact resistance

The nozzle or the brush is placed in the drum, which then_i
the nozzl

the test,

The test S| daimage deemed to impair the
performa i j hctioning,
etc., orp
NOTE - It

4.5 Deformation of hose

The purppse of this test 3 i ility Of the hose or connecting tubes to
, without being permanently deformed

load, eqyivalent to\a
impair the perfor@

NOTE - St g to 1.4.1 not required.
451 T
The tes i as described in 5.2.12, consists of a screw press for applying a

4,5.2 Detérminat f permanent deformation

sustain a
SO as to

force on

Prior to the test, the outside cross-sectional diameter of the test object is measured by a

vernier calliper.

The test object is placed between the test plate and the carpet, according to figure 17b, and
the screw is adjusted until the load indicator shows 0 on the scale. The force is increased to
700 N and kept at this level for 10 s, after which time the force is reduced to zero. In the case

of a hose, it shall be left in free state (not stretched or compressed) during the test.

The reduced outside dimension is then measured after at least 1 min at the cross-section
indicated in figure 17b and the permanent deformation is expressed as the percentage

reduction in the original outside diameter.
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4.6 Essai de secousse

A ['étude.

4.7 Flexibilité du tuyau

L'objet de cet essai est de déterminer la capacité du tuyau a empécher les pliures pouvant
restreindre le passage de l'air dans le tuyau.

NOTE - Les conditions atmosphériques normalisées suivant 1.4.1 ne sont pas requises.

4.7.1 Préparation de lI'objet a I'essai

Une Iondueur de tuyau de 1,5 m est pliée en forme de U, conformé e 18, les
extrémités libres du tuyau étant attachées ensemble.

4.7.2 Détermination de la flexibilité du tuyau

L'objet a|l'essai étant suspendu par l'attache, la plus gra dp & axes des
deux branches du U est mesurée 1 min aprés que |Obj (&, SIS s grande
distance |d1 ggg entre les axes est encore mesurée 1 s i s du U a
été chargé d'un poids de 1 000 g.

La flexib{lité du tuyau — plus la valeur/ast éleyé plculée a

partir de Ja formule suivante:

NOTE — Il y a lieu d'indiquer dars le Y

4.8 Flexion rép@ g
L'objet d¢ cet essai’ e

comme lprs de l'usay
fuites affgctant I'apti

répétées
uent des

NOTE - L¢

4.8.1 é
L'équipement. d onforme a la figure 19 est constitué d'un levier pivotant comportant un
dispositif e permettant de flxer Iextremlte du tuyau Le IeV|er est actionné au
moyen d’ ' am mouvement
de montée et de descente a une fréquence de (10 £ 1) perlodes par minute. La position initiale
du levier est la position horizontale a partir de laquelle il est levé jusqu'a un angle de (40 £ 1)°
par rapport a I'horizontale.

4.8.2 Meéthode d'essai

L'extrémité du tuyau est fixée au levier de facon telle que la distance entre I'axe du levier et le
point ou le tuyau entre dans son extrémité rigide soit de (300 £ 50) mm.

Un poids de 2,5 kg est suspendu a la partie du tuyau qui pend, de facon telle qu'au cours de la
période d'oscillation il soit soulevé jusqu'a une hauteur de (100 + 10) mm au-dessus de la
plague support et que, pendant le reste de la période, il repose sur la plaque support afin de
décharger complétement le tuyau. Pour pouvoir effectuer ce mouvement, il peut étre
nécessaire de raccourcir le tuyau jusqu'a une longueur d'environ 300 mm.
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4.6 Bump test

Under consideration.

4.7 Flexibility of the hose

The purpose of this test is to determine the ability of the hose to avoid creasing that would
restrict the air flow through the hose.

NOTE - Standard atmospheric conditions according to 1.4.1 not required.

4.7.1 Preparation of test object T~

Qo

the free

With the test object suspended by the clamp, the greatest distan n the centre lines
of the twp legs of the U is measured 1 min after it has—be distance
d1 0oo between the centre lines of the two legs is med WEIL i est point

A length [of 1,5 m of the hose is bent in shape of a U, in accordance igure
ends of the hose being clamped close together.

4.7.2 Determination of the flexibility of the hose

8 dyohetwee

The flexipility of the hose - higher & from the

following|formula:

NOTE - If

4.8 Re

bnt, as in
formance

The purp
normal u
of the clg

NOTE - S

4.8.1 Tleste

The test lequipment, in accordance with figure 19, consists of a pivoting lever with a|clamping
device for the attachment of the hose connector. The lever is operated by means of an
oscillator, for instance the crank mechanism shown, to perform a raising and lowering
movement with a frequency of (10 £ 1) periods per minute. The initial position of the lever is its
horizontal position from which it is raised to form an angle of (40 £ 1)° with the horizontal
plane.

4.8.2 Test method

The hose connector is clamped to the lever so that the distance between the pivot point of the
lever and the hose fitting end of the connector is (300 £ 50) mm.

A weight of 2,5 kg is attached to the pendent part of the hose in such a way that, during the
oscillation period, it is lifted to a height of (100 £ 10) mm above the mounting plate and, during
the remainder of the period, rests on the mounting plate to unload the hose completely. To
accomplish this movement, the hose may need to be shortened to a length of about 300 mm.
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Afin d'éviter un effet de pendule du poids suspendu au tuyau, une déviation latérale de 3° est
admise par l'utilisation d'un plan incliné réglable.

On enregistre le nombre d'oscillations effectuées jusqu'a ce que le tuyau soit endommagé a un
point tel qu'il soit considéré comme ne pouvant plus étre utilisé.

NOTE — Il est recommandé d'interrompre I'essai aprés 40 000 oscillations.

4.9 Fonctionnement avec un réservoir a poussiére partiellement rempli

L'objet de cet essai est de déterminer la capacité de I'aspirateur a maintenir ses
caractéristiques d'aspiration avec un réservoir a poussiére partiellement rempli, représentatif
d'un usage domestique normal /TN

NOTE - Ldgs conditions atmosphériques normalisées suivant 1.4.1 ne sont pas requis
Avant l'e a&airation
(voir 2.8 . néant, de
son tuyad, et de déterminer le réglage approprié de I'obturateu Qg it[d'air a la
moitié dej
Le débit rateur de
facon int I'arrét. Si
l'aspirate sans étre
en contact avec le sol.
En cours|d'essai, l'aspirateur doit étre ) environ
toutes les 100 h, moment ou la perman,
NOTE - Il pst recommandé d'i
4.10 Masse
La mass¢ de I'a quée. La
masse dg¢ l'aspirateu 5 dans le
compartiment a a
NOTE — Lg
4.11 Dgfé
La durée ettoysr une surface sans obstacles de sol dur ou de tapis peut étre| calculée
par la for

_2A

v[B

ou
t estla durée du nettoyage, en secondes;
A estla surface, en métres carrés;
B estla largeur de passage, en métres;
v estla vitesse de passage, en meétres par seconde.

La largeur de passage est déterminée conformément a 2.1.4.
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In order to avoid pendulation of the weight loading the hose, it is given a lateral deflection of
maximum 3° by means of an adjustable deflection plate.

The number of oscillations performed until the hose is damaged to the extent that it is deemed
unusable is recorded.

NOTE - It is recommended that the test is discontinued after 40 000 oscillations.

4.9 Operation with partly filled dust receptacle

The purpose of this test is to determine the ability of the vacuum cleaner to maintain its air flow
performance with a partly filled dust receptacle, representative of normal household use.

NOTE - Sfandard atmospheric conditions according to 1.4.1 not required.
Prior to the test, the vacuum cleaner shall have been subjected ¢o ai %ments
(see 2.8)| in order to determine the maximum air flow of the . i itted, if
applicable, and the appropriate setting of a throttle to reduce i S iPs maximum
value.
With the jir flow reduced to half its maximum value, rmittently
with perigds of 14 min 30 s on and 30 s off. If the cleé device, it
shall be unning but not in contact with the floor.
During thle test, the vacuum cleaner s 3 : i ; ee 1.4.5)
every 100 h approximately, at which time ;) \ ; cked and
recorded
NOTE - ItJs recommended that i
4.10 Mass
The masp of thu termined
and repofted. Thenmas er supply
cord and
NOTE - Sf
4.11 SQ
The time from the
following

_2A

v[B

where

t is the cleaning time, in seconds;

A is the area, in square metres;

B is the stroke width, in metres;

v is the stroke speed, in metres per second.

The stroke width is determined in accordance with 2.1.4.
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La durée spécifique de nettoyage — durée pour nettoyer 1 m2 a la vitesse de passage de
(0,50 + 0,02) m/s — est alors donnée par la formule suivante;

4
ts = —s
B

Bien que la valeur obtenue ne tienne pas compte du mouvement latéral de la téte de
nettoyage, elle peut étre considérée comme fournissant une bonne approximation pour les
passages paralléles et en zigzag.

4.12 Dimensions

iquées.

=N H H + + T |
Seules |gs—thrensiens—tmportantes—poutte

4.13 NiJeau de bruit

Voir CEI 60704-1 et CEI 60704-2-1.

Cette segtion comporte des informations sur lg brale des

équipements appropriés aux divers ition des
matériaux (voir annexe A) a été autant’q

5.1 Matériel pour les mesures

5.1.1 Tlapis d'essai

5.1.1.1 |Nombre et di

Des tapig d'essai S ns et les
suceurs munis d 2 fibres ou
de dépolssiérage |é€ acement.
Chaque tapis d'egSai mps, l'un
étant effgctiveme ence.

agevdes fils et des fibres et de dépoussiérage le long des murs, les
tapis sont de 1,2 m dans le sens de la trame et de 2,0 m dans le

Pour la npe
dimensié|
sens de |

Pour les mesSures de“dépoussiérage des tapis et de résistance au déplacement, les dimensions
appropriées du tapis Sont de 0,5 NT dans e Sens de ta trame et e 2 1 dans te sens de la
chaine, afin de fournir une surface d'essai suffisante.
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The specific cleaning time - the time to clean 1 m?2 at a stroke speed of (0,50 + 0,02) m/s — is
then given by:

4
ts = —s
B

Although the obtained value does not account for lateral movement of the cleaning head, it may
be considered as a good approximation both for parallel and zig-zag pattern.

4.12 Dimensions

On|y those-dimensions—-of impnrfanr\o for the cfnv‘agn of the vacuum r\lo::nnr/c-m he r

4.13 No

See IEC

ported.

se level

50704-1 and IEC 60704-2-1.

Section 5: Test material

This seqtion contains information on materia suitable
equipment to be used in various tesis sible the
compositjon of a material (see annex A

5.1 Material for measurements

5.1.1 Tlest carpets

5.1.1.1 |Quantity and B

Separate| test ¢ , fonmeasurements with plain nozzles and with nozzles
having rqtating removal
along walls, and for, motion resistance. Each test carpet is duplicated, and
preferabl the other
one as a

For meaj 4 suitable
size of tie t

For measurem st removal from carpets and motion resistance, a suitable size of the
carpet is|0,&m we d 2 m warp to provide a sufficient test area.
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5.1.1.2 Type et qualité des tapis

Chaque pays peut choisir son propre type de tapis normalisé mais il est recommandé que, pour
des comparaisons internationales de résultats d'essais, des tapis d'essais de type et qualité
définis ci-dessous soient disponibles:

type: Wilton
masse: 2,9 kg/m2
couleur foncée unie
canevas: fibres de coton, de laine et de raphia, imprégnées
matériau du poil: 100 % laine vierge
poids du puoit: 0 kgfmZa i kgfm? VAN
hauteur du poil: 7mma7,5mm \
densité apparente du poil: 0,140 g/cm3 a 0,145 g/cm3 >
nombre de touffes en longueur: 37 pour 10 cm
nombre de touffes en largeur: 45 pour 10 cm
5.1.1.3 |Traitement initial des tapis
Les tapiq neufs doivent étre débarrassé pour les
mesures [en les nettoyant a un point te lever des
poils. Ce|point est considéré comme étq au cours
d'un nettpyage en utilisant un aspirateur & e capacité de nettoyage et équipé d'un
réservoir 3
Comme les nouveaux tap{s vent €onduire a qu'ils ne
se seron{ pas stabilisés, i P2 sur tapis
soient effectuées en util \ ira connues,
jusqu'a cg que Ies:és tats’d's i sui e
5.1.1.4 |Remplacéry £
Il convie gai pour déterminer la capacité de dépoussiéfage, qui
évolue 4 ilisation, soit vérifié a intervalles donnés par des |mesures
comparat péférence en utilisant un systéme d'aspiration de [éférence
(voir 1.4

4
Lorsque ifférence\entre les résultats des mesures de la capacité de dépoussiérape atteint
une certai tapis d'essai doit étre remplacé. Il revient au laboratoire dfessai de
décider cTu moment ou une telle valeur est atteinte.

5.1.2 Poussiére d'essai normalisée
5.1.2.1 Poussiére minérale

La poussiére minérale doit étre composée de sable dolomite ayant la granulométrie suivante
(voir aussi figure 3):


https://iecnorm.com/api/?name=70acbe973f7593e87caa701a7975c3ee

60312 0O IEC:1998 - 55—

5.1.1.2 Type and quality of carpets

Each country may choose its own type of standard carpet, but it is recommended that, for
international comparison of test results, test carpets of the following type and quality are
available:

type: Wilton

weight: 2,9 kg/m2

colour: dark, one colour

backing: cotton, wool and raffia fibres, impregnated

pile material: 100 % virgin wool T~

pile weight: 1,0 kg/m2to 1,1 kg/m?2

pile heigit: 7 mmto 7,5 mm \
pile appdrent density: 0,140 g/cm3 to 0,145 g/cm3 >
tufts per |ength: 37 per 10 cm

tufts per width: 45 per 10 cm

5.1.1.3 |Pre-treatment of carpets

New carpets shall have loose pile, € ments by

cleaning fthe carpet to a point where RQ pi idered to
be reached if the amount of pile removes vith good
removal @bility and equipped with a cleg

Since n eliminary
measure sults are

consister

5.1.1.4

The cong émoval ability, which will change with time [and use,
should a by comparative measurements on a referenge carpet
usingar e 1.4.11).

When thg fements of dust removal ability has reached a certain vyalue, the
test car Alt is left to the testing laboratory to decide when such g value is

reached.

5.1.2 Standard test'dust

5.1.2.1 Mineral dust

The mineral dust shall consist of dolomite sand with the following grain size distribution (see
also figure 3):


https://iecnorm.com/api/?name=70acbe973f7593e87caa701a7975c3ee

-5

6 —

Plage de dimensions
des particules

Parties en poids

mm %

< 0,020 20
0,020 < 0,040 10
0,040 < 0,075 10
0,075 < 0,125 10
0,125 < 0,25 20
0,25 < 0,5 16
05 < 1,0 11
1,0 < 2,0 3

60312 O CEI:1998

5.1.2.2

Les meslres de capacité de dépoussiérage sur tapis sont effec

suivante:
Poussier

5.1.2.3

La sciurg
est comp

5.1.2.4 q

Le mélar

Poussiére d'essai pour tapis

b d'essai: Tamis CEM 1, suivant I'|SO 679

qui remplace la poussiére a ba
osée de bois de hétre et sa granulo

Wen poids
%

NS
™ W,

99
97
94
80
50
24
15

poussiérg

élange-depoussiere minérale et de sciure

%

ussiete d'essai

grtements

ge de™oussjére minérale et de sciure est composé de deux parties en [poids de
 minerale>eonforme a 5.1.2.1, et d'une partie en poids de sciure, conforme § 5.1.2.3.

5.1.2.5 Poussiére pour l'essai d'émission de poussiére

La poussiére d'essai pour I'essai d'émission de poussiére doit avoir la granulométrie suivante:

Plage de dimensions
des particules

Parties en poids

um %

<5 39+2
5<10 18 +3
10< 20 16 +3
20 <40 18 +3
40 < 80 9+3
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Particle size range Parts by weight

mm %

< 0,020 20
0,020 < 0,040 10
0,040 < 0,075 10
0,075 < 0,125 10
0,125 < 0,25 20
0,25 < 0,5 16
0,5 < 1,0 11
1,0 < 2,0 3

5.1.2.2 |Carpet test dust

Measurements of dust removal ability from carpets is carried o
Test dust{: Sieved from CEM 1 according to ISO 679

5.1.2.3 |Wood flour

zust:

nm

The wood flour, which replaces fibrous extll st s ofN\grdinary householf dust, is
made of beech and has the foIIowmg iz& distrf ut| figure 3):
~—
Sieve Pa by weight

5.1.2.4 4

The mine

with 5.1.2.1, an rt by weight of wood flour, in accordance with 5.1.2.3.

iXture consists of two parts by weight of mineral dust, in accordance

5.1.2.5 Emission test dust

The test dust for measurement of dust emission shall have the following particle size

distribution:
Particle size range Parts by weight

um %
<5 39+2
5<10 18+3
10 < 20 16+3
20 < 40 18+3
40 < 80 9+3
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5.1.3 Fibres

Pour I'essai de capacité de ramassage des fibres adhérant aux tapis, on utilise des fibres de
rayonne ayant les caractéristiques suivantes:

flocons de viscose peignée
1,5 deniers

coupé sec

sans finition

5.1.4 Fils

Pour I'essai_de capacité de ramassage des fils, on utilise des morceaux/de soton_mercerisé

16 TEX (huméro 50). Le fil peut étre enroulé sur un gabarit approprié longueur
désirée.

5.1.5 Qranules moulés >

Pour la dgtermination du volume utile maximal du réservoir granules

d'élastomére thermoplastigue moulés par injection (Shell Kra

5.2 Equipement pour les mesures
5.2.1 Pllancher d'essai

Les essajs concernant les sols durs sonteffegtié er d'essai constitué de bois de

pin strat eur. Les
dimensio

5.2.2 Plancher d'essai avec

L'équipernent est con mportant

une piecg rappo i \ntyne Yente lisse ayant une largeur de 3 mimn et une
profondepr de 1 ir fi

Il convier a téte de
nettoyage.
523 M

4
L'équipe 5 a battre
le canevd P 6).

5.2.4 Buteestatératesetguides

Les deux butées latérales doivent mesurer 1,4 m x 0,05 m x 0,05 m et peser chacune 10 kg.
Elles doivent étre concues de facon a ne pas obstruer le flux d'air sur les cbdtés de la téte de
nettoyage (voir figure 7a). Il est recommandé que le bord des butées latérales en contact avec
la téte de nettoyage soit traité pour réduire le frottement.

NOTE — Un ruban adhésif a faible coefficient de frottement peut étre utilisé pour réduire le frottement.

Il'y a lieu de placer les butées latérales de chaque c6té de la surface d'essai avec un espace
libre non supérieur 8 5 mm des deux cétés de la téte de nettoyage.
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5.1.3 Fibre material

For the determination of fibre removal ability from carpets, rayon tow according to the following
specification is used:

natural carded viscose flock
1,5 denier

dry cut

no finish

5.1.4 Thread material

FOI’ the [( CtCIIII;IIat;UII Uf thlcad ICIIIUVG: abl:lty, p;CbCO Uf IIICI\;CI;LCCII A\ LtUII, lLIICaL 16 TEX
(size 50) j nd cut to
length.

%

For the determination of the maximum usable volume of the S moulded
granules :

5.1.5 Moulding granules

5.2 Equipment for measurements
5.2.1 Floor test plate

Tests relating to hard flat floors are carried out On ated pine
wood or ¢quivalent panel, at least 15 m R < 1,8 m.

5.2.2 Tlest plate with cre

The equ|pment consist d with a
removable insert of pineMeod ing mm wide and 10 mm deep smootl crevice

(see figure 5). Q

The length of the ¢

523 (
The equj Ists of a horizontal cylinder provided with thongs to beat the back|ng of the
carpet w it d forth under the rotating cylinder (see figure 6).

The two carpet hold-downs shall be 1,4 m x 0,05 m x 0,05 m in dimension and weigh 10 kg
each. They shall be designed in such a way so as not to obstruct the air flow at the sides of the
cleaning head (see figure 7a). It is recommended that the edges of the hold-downs adjacent to
the cleaning head are treated to reduce friction.

NOTE - Low-friction adhesive tape may be used to reduce friction.

The hold-downs should be placed on either side of the test area with a clearance of not more
than 5 mm on both sides of the cleaning head.
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5.2.5 Distributeur de poussiéere

Le dispositif est constitué d'un plateau s'étendant sur toute la largeur de la surface d'essai et
monté sur un chariot qui peut étre déplacé le long de la surface d'essai sans empiéter sur
celle-ci. Lorsque le chariot passe et repasse au-dessus de la surface d'essai, la poussiére qui
a été uniformément répartie sur le plateau passe, du fait des vibrations, au travers d'une ligne
d'orifices de dimensions appropriées situés le long de la base du plateau, régulierement
espaceés et en nombre suffisant pour couvrir uniformément de poussiére la surface d'essai.

Les vibrations peuvent étre provoquées par un vibreur incorporé ou par le roulement du chariot
sur une crémaillere comme indiqué a la figure 7c.

5.2.6 ouleau pour l'incrustation

5.2.6.1 |Rouleau pour incruster la poussiére

Le roulequ doit avoir un diamétre de 50 mm et une longueur d a}est de
préférenge réalisé en acier et poli. Il peut comporter une poig main, ou
étre mu par un moteur.

La mass peut étre
incorpor§g

5.2.6.2

Le rouled jueur. Le
rouleau 4 e pour le
rouler a | t manuel
est de 15 kg.

5.2.7 Qutil d'incrustation d

L'outil d'Incrustation_de 0,25 mm
d'épaissqur, les s se totale
de I'outil d'incrustatig

5.2.8 H

Deux var (\sont fournies, chacune comportant un wattmetre et un caisson de
mesure g r le débit
d'air. Le ation des
caracteéri

Le caiss 2 0 i tous les

types d'aspirateurs. Les bords intérieurs des adaptateurs pour la connexion du conduit, du
tuyau ou du tube d'allonge des aspirateurs doivent étre bien arrondis avec un rayon d'au moins
20 mm pour éviter les perturbations dues au rétrécissement et a la déflexion du courant d'air.

Les caractéristiques d'aspiration doivent étre ramenées aux conditions de densité de l'air si les
mesures sont effectuées dans d'autres conditions (voir 5.2.8.4). Pour cette raison, il convient
de disposer des instruments pour la mesure des températures et de la pression de l'air
ambiant.

5.2.8.1 Variante A

Les conditions d'installation et les détails de construction du caisson de mesure sont
représentés respectivement aux figures 13a et 13b.
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5.2.5 Dust spreader

The device consists of a tray extending across the width of the test area and mounted on a
trolley, which can be moved along the length of the test area without impinging upon it. When
the trolley is moved back and forth over the test area, a vibratory action causes the test dust,
which has been placed evenly along the tray, to emerge from a line of suitably sized holes
along the base of the tray, equally spaced and sufficient in number to cover the test area
uniformly with test dust.

The vibratory action may be brought about by an incorporated vibrator or by the trolley running
on spur racks as indicated in figure 7c.

5.2.6 Rottersforembedding

5.2.6.1 |Dust embedding roller

>eferab|y

driven by

The rollefr shall have a diameter of 50 mm and a length of 380™
made of steel and polished. It can be provided with a handle fo
a motorized unit.

The mas . : ay be incorporated
into the d

5.2.6.2 |Thread embedding roller
The rollef shall have a diameter of 70 mn : kg’ per metre length. The roller is

preferably made of solid steel and poli . ; ovided with a handle for rolling by hand
or be driy

5.2.7 Fjbre embedding tog

The embedding tool cansi 3 vided with eighteen 0,25 mm thick bladegs spaced
12,5 mm betwee@ 3 e 2 ¢ 10). The total mass of the embedding|tool shall
be 900 g

5.2.8 H
Two altef ipm are provided, each comprising a wattmeter and a njeasuring
box, to whi aner, a vacuum-meter and means for setting the aifflow are

data.

The meapuring I be made of sheet steel and shall allow the connection of all types of
vacuum ¢leaners. e interior edges of adaptors for the connection of the suction |duct, the
hose or the connection tube of vacuum cleaners shall be well rounded with a radius of at least
20 mm to prevent interference from contraction and deflection of the air stream.

Measured air data shall be corrected to standard air density conditions if the measurements
are carried out at other conditions (see 5.2.8.4). Instruments for measuring temperatures and
ambient air pressure should therefore be available.

5.2.8.1 Alternative A

The test set-up and details of the measuring box are shown in figures 13a and 13b,
respectively.
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Le débit d'air est établi par un papillon d'obturation et un tube de mesure comportant une
tuyere ou une plaque a orifice appropriée conforme a I'ISO 5167-1 (voir figure 13a). La
précision de mesure doit étre de +2 %.

NOTE — Le tube de mesure peut étre remplacé par un tube contenant un débitmétre & gaz ou un autre type de
débitmetre a air pouvant donner le méme résultat que I'lSO 5167-1.

5.2.8.2 Variante B

Le caisson de mesure (voir figure 13c) doit avoir des dimensions extérieures d'environ
500 mm x 500 mm x 500 mm et comporter des moyens de fixation des plaques a orifice
interchangeables pour établir le débit d'air. Le branchement de la jauge a vide doit étre prévu

prés d'un coin a moins de 15 mm des parois adjacentes.

Le débit d'air est réglé par un jeu de plaques a orifice de 10 tailles ifi ifé es et est
déterming a partir des dépressions observées. Les plaques a orificeddo d'acier
de (2 £ Q,1) mm d'épaisseur avec des ouvertures circulaires, 3 i lametre
nominal ¢, est donné par le tableau suivant:

Taille 0 1 2 3 4

dy (mm) 0 6,5 | 10 13 16 /19
Les plaqg I caisson
de mesulf oit pas étre perturbé¢ dans un

0,5 m et, aprés avoill traversé
porées dans une région conique ayant

espace r
I'orifice, i
un angle
Dans deqg est obtenu par ce qui suit:

dm3/s

ol
a estle
d est Ié
h estla
s est I'gpaisseur a plaque a orifice, en millimétres.

Des écarts de plus de 0,01 mm du diamétre nominal de l'orifice doivent étre pris en compte
lors du calcul du débit d'air.

5.2.8.3 Instrumentation

Le wattmeétre pour mesurer la puissance absorbée doit avoir une précision de classe CEI 0,5.

La jauge a vide doit étre du type en U ou du type a indicateur et avoir une précision de +1 %
pour la variante A et de 0,02 kPa pour la variante B.
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The air flow is established by means of a throttle and a measuring tube with a suitable nozzle
or orifice plate in accordance with ISO 5167-1 (see figure 13a). The accuracy of the
measurement shall be £2 %.

NOTE - The measuring tube may be replaced by a tube containing any sort of air flow meter, for instance a gas
flow meter, capable of giving the same measuring result as ISO 5167-1.

5.2.8.2 Alternative B

The measuring box (see figure 13c) shall be approximately 500 mm x 500 mm x 500 mm in
outside dimensions with provisions for fastening replaceable orifice plates to establish the air

flow. The outlet for connection of the vacuum-meter shall be located in the vicinity of a corner
W|th|n 15 mm from ndjnnnnf walle /‘\

The air flow is controlled by means of a set of 10 orifice plates with s and is
determinged from the observed values of the vacuum. The orifice plates shall-bexm de%f sheet

steel, (2| £ 0,1) mm in thickness, and have sharp-edged nominal
diameter$ dp as follows:

Size 0 1

dy (mm) 0 6,5
The orifig uring box
oronap misphere
with a ra turbance
from buil st orifice
diameter

At standd

d

where

a is the]

d isthe

h isthe

s is thelhieknessof-the-orificeplatermiimetres:

Deviations of more than 0,01 mm from the nominal orifice diameter shall be taken into account
when calculating the air flow.

5.2.8.3 Instrumentation

The wattmeter for measuring input power shall have an accuracy according to IEC class 0,5.

The vacuum-meter shall be of U-type or indicator-type and have an accuracy of +1 % for
alternative A and 0,02 kPa for alternative B.
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Le barometre pour la mesure de la pression de l'air ambiant ne doit pas étre corrigé par
rapport au niveau de la mer et doit avoir une précision de +0,5 kPa.

Le thermometre pour la mesure de la température de I'air ambiant doit avoir une précision de +0,5 °C.

Le thermométre pour la mesure de la température de l'air refoulé doit avoir une précision
de 1 °C.

5.2.8.4 Correction par rapport a la densité de l'air normalisé

Les moteurs série utilisés de fagon courante dans les aspirateurs sont jusqu'a un certain point
sensibles aux modifications thermodynamiques de la densité de l'air en qui concerne la
charge df T TOTT. T ' | ensité de
l'air et le$ caractéristiques ordinaires des moteurs série, les caractéristq nesurées
doivent etre ramenées aux conditions normalisées de l'air en i ;teur de

correction f suivant:

o 293
101,3 ¢,

Pm est 13
tm estla

La valeur =f- By

g est donnée par q = g +/f 0Dy, OU gy est
r le tube de mesure ou a partir des legtures du

Pour la variante A, la vals

déduit dg la diffé e
débitmétie.

Pour la |variant it ai it étre calculé en utilisant la valeur corrigee de la
dépression.

5.2.9 E i eSure de la poussiére émise
L'équipe e hotte d'essai, un distributeur de poussiére et un instriment de
mesurag

5.2.9.1 ™Hotte dessai

Une conception appropriée de hotte d'essai est représentée a la figure 14a.

La hotte doit étre réalisée en tble d'acier avec une partie inférieure ouverte et doit comporter
une encoche sur l'un de ses petits cétés pour le passage du tuyau d'aspiration et du cable
d'alimentation de l'aspirateur. Le haut de la pyramide tronconique se termine par un tuyau de
cheminée qui sert de sortie pour l'air expulsé.

Afin de recueillir une fraction représentative des particules de l'air expulsé, un tube de
prélevement d'échantillons coudé a angle droit est monté au centre du tuyau de cheminée, son
ouverture faisant face au courant d'air.
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The barometer for measuring the ambient air pressure shall not be corrected for sea level and
shall have an accuracy of +0,5 kPa.

The thermometer for measuring ambient air temperature shall have an accuracy of £0,5 °C.
The thermometer for measuring the exhaust air temperature shall have an accuracy of +1 °C.

5.2.8.4 Correction to standard air density

Series-wound motors, commonly used in vacuum-cleaners, are to a certain extent sensitive to

motors, rmeasured air data shall be corrected to standard air conditions~applying\the [following
correction factor f.

b o b 293

1013 t, + 273

Pm is thelmeasured ambient air pressur,

tm is the

The corré hm-

For alterpative A, the corre S ere gm is
derived from the press$t ' air flow

meter readings.
For alterpative B,

5.2.9 H

The equi ument.

5.2.9.1 q

A suitabl

The hood shall be made of sheet steel with an open underside and have a slot in one of its
short sides for passing the suction hose and the supply cord of the cleaner. The top of the
truncated pyramid ends in a circular chimney tube as outlet for the exhaust air.

To collect a representative fraction of the particles in the exhaust air, a right-angled sampling
probe tube is mounted centrally in the chimney tube with the opening facing the air stream.
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5.2.9.2 Distributeur de poussiére

Le distributeur de poussiére doit étre capable de distribuer de la poussiére d'essai a une
cadence constante durant une période de 2 min.

Une conception appropriée d'un distributeur de poussiére est représentée a la figure 14c. Le
disque rotatif horizontal comporte une rainure de section semi-circulaire pour contenir la
poussiére d'essai qui, au cours de l'essai, est aspirée par un tube d'alimentation coudé a angle
droit fixé avec son ouverture a environ 3 mm au-dessus du disque. Lorsque l'appareil
fonctionne, la vitesse de rotation du disque horizontal doit étre de 0,5 tour/min.

5.2.9.3 Dispositif de mesurage de la poussiére

Le dispositif de mesurage de la poussiére est constitué d'un compteur i optique,
capable fle classer les particules au moins en six plages contigués i Ivrant au
moins def[ 0,5 um a 10 um. Dans la séquence des plages de tailles dg parti jent que
la valeur] moyenne des limites des classes supérieure et inférieure i par un

facteur dlenviron 2.

NOTE - Si| la mesure indique une émission substantielle de particutes de taill® : pm, il est
recommandé d'étendre la plage de mesure au-dela de 10 pm.

5.2.10 Dispositif pour I'essai de résistance au déplacenie

i en ac@s dé avec quatre regsorts en
acier auxquels est suspendu un cadre ¢ e planche de bois dur est|fixée. Le
tapis d'epsai est fixé sur la planche de eptacements au cours de l'essai
influenceht un transducteur de force d e esktransmise a un instrument indicateur
ou enregistreur.

Le dispositif est constitué d'un cadre

Le transducteur de force e initrdle de 500 N, pour laquelle l'instriment est
réglé poyr montrer une de résistance au déplacement.

La fréquence n@
constant¢ de temps d

Le dispositi
représente

mobjledoit étre supérieure & 35 Hz et il convight que la
0it eptre 100 ms et 500 ms.

un opérateur mécanique tel que celui décrit en(5.2.13 et

5.2.11 i

Le dispositif gskconstitué d'un tambour en téle d'acier muni d'une fenétre d'inspectign et dont
les fondd sont'réalisg$ en tdle d'acier de 5 mm d'épaisseur et sont recouverts de plpques de
chéne, du~dun autre matériau ayant la_méme densité et la _méme rigirli'ré' dd 20 mm

d'épaisseur (voir figure 16).

Lorsque le tambour tourne a une vitesse d'environ 5 tours/min, l'objet a l'essai tombe
alternativement sur I'un ou l'autre des fonds du tambour, la hauteur de chute étant de 80 cm.

5.2.12 Dispositif pour la détermination de la déformation des tuyaux et tubes rigides

Le dispositif tel qu'il est représenté a la figure 17a est constitué d'une presse a vis, le support
étant couvert d'un morceau de tapis d'essai conforme a 5.1.1. La force de la presse a vis est
transmise par un ressort a une plaque d'essai en acier poli montée sur un palier cylindrique
dont I'axe est perpendiculaire a celui de I'objet a I'essai.

La force appliquée est indiquée sur un dynamometre et la dimension réduite de la section est
mesurée a l'aide d'un calibre a vernier.
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5.2.9.2 Dust dispenser

The dust dispenser shall be capable of delivering test dust at a constant rate during a period
of 2 min.

The design of a suitable dust dispenser is shown in figure 14c. The rotatable horizontal disk is
provided with a circular groove of semicircular cross-section for holding the test dust, which,
during the test, is sucked up by a right-angled feeding tube fixed with its opening about 3 mm
above the disk. When in operation, the rotational speed of the horizontal disk shall
be 0,5 r/min.

5.2.9.3 Dust measuring instrument T~

The dust|measuring instrument consists of an optical particle counter c fébﬁsifying the
particles finto at least six contiguous size ranges, together covering a toNLO um. In
the sequence of particle size ranges, the mean value of the upper aid 16 imits should
increase [by a factor of about two.

NOTE - Should the measurement indicate substantial emission of particlé ommended

to extend the measuring range in excess of 10 um.

5.2.10 Device for motion resistance test

The devic ng a steel
frame on hte whose
displacem indicating

The force 5 adjusted
to provide
The natur, ant of the
instrumen
The devid epicted in
figure 7d.

5.2.11 DO

4
The devi
floors made ofsheeh steel, 5 mm in thickness, covered with 20 mm thick plates
material pf equivalent density and stiffness (see figure 16).

and with
bf oak or

When the drum is rotated with a speed of about 5 r/min, the test object drops alternately
towards one or the other of floors of the drum, the height of fall being 80 cm.

5.2.12 Device for determination of deformation of hoses and connecting tubes

The device, as shown in figure 17a, consists of a screw press with the support covered by a
piece of test carpet, in accordance with 5.1.1. The force of the screw press is transmitted by a
spring to a test plate of polished steel on a cylindrical bearing, the axis of which is
perpendicular to that of the test object.

The force applied is indicated on a load indicator and the reduced cross-sectional dimension is
measured by a vernier calliper.
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5.2.13 Opérateur mécanique

Le principe de la construction d'un opérateur mécanique est représenté a la figure 7d. Il est
constitué d'un support rigide avec un opérateur linéaire pour effectuer des doubles passages
sur le tapis d'essai qui a été placé sur un plancher d'essai incorporé (voir 1.4.2) et est
maintenu en position par des butées latérales. Comme indiqué sur la figure, I'équipement peut
étre adapté pour la mesure de la résistance au déplacement en remplagant le plancher d'essai
par le dispositif décrit en 5.2.10, laissant a la planche de bois une liberté de mouvement
suffisante dans le sens des passages.

Les crémailléres qui suggérent une facon de provoquer des vibrations au distributeur de
poussiére décrit a la figure 7c ne servent pas pour I'essai de résistance au déplacement.

VAN

5.2.14 Balance

La balange a utiliser pour les essais de capacité de dépoussiérage
nettoyage préalable des tapis d'essais doit avoir une précision de,Q,0%

W

!§tion du



https://iecnorm.com/api/?name=70acbe973f7593e87caa701a7975c3ee

60312 0O IEC:1998 - 69 -

5.2.12.1 Mechanical operator

The principle construction of a mechanical operator is indicated in figure 7d. It consists of a
rigid support with a linear drive to carry out double strokes over the test carpet, which has been
placed on an incorporated test floor (see 1.4.2) and is kept in position by hold-downs. As
shown in the figure, the equipment may be adapted to measurements of motion resistance by
replacing the test floor with the device described in 5.2.10, allowing its wooden plate a
sufficient freedom of movement in the direction of the strokes.

The spur racks, which suggest a way to bring about the vibratory action to the dust spreader
depicted in figure 7c, have no function in the motion resistance test.

VAN

5.2.13 Weighimg Tmactime \
The weighing machine used in connection with tests on dust removal/ability orF werification
of the precleaning of the test carpet shall have an accuracy of 0,05 >

&
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Plancher d'essai

Echelle marquée par
la largeur de passage

000

T

c ¥5/98

Largeur de passage
Largeur de trace
Largeur de la téte de nett

Profondeur active de la

<

— Passage en zigzag

/\
700
Longueur de passage

IEC 076/98

Dimensions en millimétres

Figure 2 — Longueur de passage pour les mesures de dépoussiérage des sols durs
et de ramassage des fils sur tapis
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Floor test plate

Scale marked with
stroke width

d

L | \
Blihd forward storke ﬂﬁr\\

o\
I

[T | 5/98

Strgke width
Trag¢k width

Cle#aning head width
Active depth of ceanng%

iqurecl —Xig-zag pattern
SN
N

Q O T 9

N

N
1

VAN

700

Stroke length

|

IEC 076/98

Dimensions in millimetres

Figure 2 — Stroke length in measurements of dust removal from hard floors and
of thread removal from carpets
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IEC 079/98

Figure 5 — Plancher d'essai avec fente
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Figure 5 — Test plate with crevice

IEC 079/98
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Figure 6 — Machi battre\les i

Dimensions en milliméetres

Figure 7a — Butées latérales et guides
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Leather thongs Thin sheet of leather
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R

Vacuum cleaner
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Qi'jy IEC 08¢/98
Figure 6 — Carpet\beatihgixnachi

<\x\k \3 |l
RSl o

IEC 081/98

Dimensions in millimetres

Figure 7a — Carpet hold-downs and guides
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Figure 7c — Distributeur de poussiére et rouleau a incruster la poussiere dans les tapis
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Figure 7c — Dust spreader and roller for embedding dust into carpets
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Mouvement linéaire
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IEC 084/98

Figure 7 i it de somnraride mécanique pour les mesures de dépoussiérage
oes tapis et de résistance au déplacement
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Figure 9 — Disposition des fils lors de I'essai de ramassage des fils
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Figure 9 — Arrangement of threads in the thread removal test
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Figure 11 — Adaptateur du suceur pour les aspirateurs verticaux
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18 blades
Distance between the blade centres 12,5

Diameter of the distance element about 10

Detail of blade

Material :
0,25 mm spring steel

R =64

IEC 087/98
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- IEC 088/98

Figure 11 — Nozzle adaptor for upright cleaners
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Figure 13a — Equipement de la variante A pour les mesures des caractéristiques d'aspiration
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Figure 13b — Caisson de mesure pour la variante A
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Figure 13b — Measuring box for alternative A
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Figure 13c — Equipement de la variante B pour les mesures des caractéristiques d'aspiration
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Figure 13c — Alternative B equipment for air data measurements
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Figure 14b — Positionnement des aspirateurs verticaux dans la hotte d'essai
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