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INSTRUCTIONS POUR I’INSERTION DES
NOUVELLES PAGES ET FEUILLES DE NORMES
DANS LA PUBLICATION 61 3

1 Retirer la page de titre et les pages2 3 4 5, 6,7 et 8 existantes

et insérer la nouvelle page de titre et les nouvelles pages 2, 3,
4,5,6,7et8

Retiter les feuilles existantes 7006 22 3, 7006 47 2, 7006 60 2,
7006 60A 1, 7006 63 1 (pages 1 et 2)

Retirer les feuilles existantes 7006 4A 1, 7006 10 7, 7006
12A 1, 7006 13 4, 7006 15 5 (pages 1 et 2), 7006 15A 1 (pages
1, 2 et 3), 7006 21 3, 7006 22A 3, 7006 25A 1, 7006 39B 1
7006 41-1 7006 41A 1 (pages 1 et 2), 7006 42A-1, 7006 44 3

INSTRUCTIONS FOR THE INSERTION
OF NEW PAGES AND STANDARD SHEETS
IN PUBLICATION 61 3

1 Remove existing title page and existing pages 2, 3, 4,5 6 7

and 8 and insert in their places new title page and new
pages 2, 3, 4,5, 6,7 and 8

Remove existing sheets 7006 22 3, 7006 47 2, 7006 60 2, 7006
60A 1, 7006 63 1 (pages 1 and 2)

Remove existing pages 7006 4A 1 7006 10 7, 7006 12A 1,
7006 13 4 7006 15 5 (pages 1 and 2), 7006 15A 1 (pages 1, 2
and 3) 7006 21 3, 7006-22A 3 7006 25A 1, 7006 39B 1, 7006
411 7006 41A 1 (pages 1 and2) 7006 42A 1,7006 44 3, 7006

7006 @53 7006 40 2, 7000 40A 2 7006 47A-1 7006 4783 1
7006 47C 1 7006 51 1, 7006 51A 1, 7006 59A 1, 7006 60B 2,
7006 [60C 1, 7006 61 2, 7006 62-1 7006 69B 1 (pages 112 et
2/2),17006 69D 1, 7006 69E-1 7006 95 2,

et lespemplacer par les nouvelles feuilles 7006 4A 2,7006 10 8,
7006 [l2A 2,7006 13 5,7006 15 6 (pages 1/2 et 2/2), 7006 15A 2
(pages 1/2 et 2/2), 7006 21 4 (pages 172 et 2/2), 7006 22A 4
(pagas 1/2 et 2/2), 7006 25A 2 (pages 1/3, 2/3 et 3/3), 7006 39B
2, 7006 41 2, 7006 41A 2 (pages 1/2 et 2/2), 7006 42A 2, 7006
44 4,[7006 45 4,7006 46 3, 7006 46A 3,7006 47A 2,7006 47B
2 (papes 1/2 et 2/2), 7006 47C 2 (pages 1/2 et 2/2), 7006 51 2,
7006 PLA-2 7006 59A 2, 7006 60B 3 (pages 1/2 et 2/2), 7006
60C 2 (pages 1/2 et 2/2), 7006 61 3, 7006 62 2 (pages 1/2 et
2/2), [7006 69B 2 (pages 1/2 et 2/2), 7006 69D 2, 7006 69E 2,
7006 P5 3

Insérgr les nouvelles feuilles 7006 11C 1 (pages 1/2 et 2/2),
7006 [L5C 1 (pages 1/2 et 2/2), 7006 17A 1, 7006 17B 1, 7006
25C 1 7006 26B-1, 7006 27H 1 7006-27J 1, 7006 28C 1, 7006
32-1,]7006 32A 1, 7006 42 1 (pages L2 et 2/2) 7006 59BN,
7006 p9C 1, 7006 67 1, 7006 67A 1, 7006 68 1, 7006 68A T,
7006 B8B 1, 7006 68C 1 (pages 1/2 et 2/2) 7006 68D L(pages
1/2 ef 2/2), 7006 68E 1, 7006 68F-1, 7006 73D 1, 7006773E 1,
7006 [73F-1, 7006 73G 1, 7006 73H 1, 7006 73], 7006 77-1,
7006 [77A 1, 7006 77B 1 (pages 1/2 et 2/2), 7006.77C 1 (pages
1/2 e42/2), 7006 78 1 (pages /3, 2/3 et 3/3)5-7006 78A 1 (pages
172 e} 2/2), 7006 78B-1 (pages 1/2 et 2/2)y"7006 78C 1 (pages
172 €42/2),7006 78F 1 (pages 172 et 2/2),.7006 78G 1 (pages 1/2
et 2/2), 7006 79 1, 7006 79A 1, 7006 79B 1, 7006-82 1, 7006
82A | (pages 1/2 et 2/2), 7006°82B' | (pages 1/2 et 2/2), 7006
82C | (pages 1/2 et 2/2), 7006)84 1 (pages 1/2 et 2/2), 7006
84A | 7006 84B-1, 7006 840 1 (pages 1/2 et 2/2), 7006 84D 1
(paggs 172 et 2/2), 7006'85 1 (pages 172 et 2/2), 7006 85A 1,
7006 185B-1 (pages(li2>et 2/2), 7006 85C 1 (pages 1/2 et 2/2)
7006 86 1, 7T006(86A-1 (pages 172 et 2/2), 7006 86B 1 (pages
172 1 2/2), 7606:87-1 (pages 1/2 et 2/2), 7006 87A 1 (pages 1/2
et 2/3), 7006 87B 1 (pages 1/2 et 2/2), 7006 87C 1 (pages 1/2 et

2/2),17006'87D 1 (pages 1/2 et 2/2), 7006 87E 1 (pages 1/2 et
2/2), 7006 RTF 1 (pages 1/2 et 2/2) 7006 88 17006 8RA-1

423, /U006 40 2 /0UG 40A Z, /U0 47A 1
47C 1, 7006 51 1, 7006 51A 1, 7006 59A-1
60C 1, 7006 61 2, 7006 62 1, 7006 698V (1
7006 69D 1, 7006 69E 1 7006 95 2

and insert in their places new)sheets 700
7006 12A 2, 7006 13 5, 7006 15 6 (pages 1
15A 2 (pages 1/2 and\2/2), 7006 21 4 (p
7006 22A 4 (pages 1/2'and 2/2) 7006 25A 2
3/3) 7006 39B 2,\7006 41 2, 7006 41A 2 (
7006 42A 2 (7006 44 4, 7006 454 7006
7006 47A 2. 7006 47B-2 (pages 1/2 and 2/2)
1/2 and 2/2),77006 51 2, 7006 51A 2, 7006
(pages/2 and 2/2) 7006 60C 2 (pages 1/2 4
700662 2 (pages 1/2 and 2/2), 7006 69B 2 (
7006 69D 2, 7006 69E 2, 7006 95 3

Inseit new sheets 7006 11C 1 (pages 1/2 an
(pages 1/2 and 2/2), 7006 17A 1 7006 17B 1
26B 1, 7006-27H 1 7006 27J 1 7006 28C

32A 1 7006-42 1 (pages 1/2 and 2/2), 7006

7006 67 1, 7006 67A 1, 7006 68 1 7006 6
7006 68C 1 (pages 1/2 and 2/2), 7006 68D 1
7006 68E 1, 7006 68F 1, 7006 73D 1, 7006
7006 73G 1, 7006 73H 1, 7006 73] 1, 7006
7006 77B 1 (pages 1/2 and 2/2), 7006 77C-1

7006 78 1 (pages 1/3, 2/3 and 3/3), 7006 78
2/2), 7006 78B-1 (pages 1/2 and 2/2), 7006 7
2/2),7006 78F 1 (pages 1/2 and 2/2), 7006 74
2/2), 700679 1, 7006 79A 1, 7006 79B 1
82A 1 (pages 1/2 and 2/2), 7006 82B 1 (p
7006 82C 1 (pages 1/2 and 2/2), 7006 84 1

7006 84A 1 7006 84B 1, 7006 84C 1 (pages
84D 1 (pages 1/2 and 2/2), 7006 851 (p
7006-85A 1 7006 85B 1 (pages 1/2 and 2/2)
1/2 and 2/2), 7006 86 1, 7006 86A 1 (pages
86B-1 (pages 1/2 and 2/2) 7006 87 1 (pages
87A 1 (pages 1/2 and 2/2) 7006 87B 1 (
7006 87C 1 (pages 1/2 and 2/2), 7006 87D 1

7006 47B 1, 7006
7006 60B 2 7006
ages 1/2 and 2/2),

4A 2, 7006 10 8,
2 and 2/2), 7006
ges 1/2 and 2/2),
(pages 1/3 2/3 and
ages 1/2 and 2/2),
6 3 7006 46A 3,
7006 47C 2 (pages
POA 2, 7006 60B 3
nd 2/2), 7006 61 3,
pages 1/2 and 2/2)

id 2/2), 7006 15C 1
7006 25C 1,7006

7006 32 1, 7006
9B 1 7006 59C 1,
A-1, 7006 68B-1,
pages 1/2 and 2/2)
V3E 1, 7006 73F 1,
77 1, 7006 77A 1
pages 1/2 and 2/2),
A 1 (pages 1/2 and
C 1 (pages 1/2 and
G 1 (pages 1/2 and
7006 82 1, 7006
ages 1/2 and 2/2),
pages 1/2 and 2/2),
1/2 and 2/2), 7006
ges 1/2 and 2/2),
7006 85C 1 {pages
1/2 and 2/2), 7006
1/2 and 2/2), 7006
ages 1/2 and 2/2),
pages 1/2 and 2/2),

2006 87FE. 1 (pagpc 12 and 2/2) 7006 87F 1

pages 1/2 and 2/2),

7006 88B 1 (pages 1/2 et 2/2), 7006 89-1, 7006 89A 1 (pages 1/2
et 212)

7006 88 1, 7006 88A-1, 7006 88B 1 (pages
89-1, 7006 89A 1 (pages 1/2 and 2/2)

1/2 and 2/2), 7006
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PX13 59 sur lampes terminées

Calibte {N’Entre Pas» poui
PX13 59 sur lampes terminées

Calibre «KEntre» pour douilles PX13 5s

Calibre «’Entre Pas» pour douilles PX13 5s

Calibre d’prientation pour douilles PX13 5s

Calibre «Entre» pour culot préfocus P43t 38 sui
lampes ferminées

Calibre «’Entre Pas» pout la dimension M-mini
mum du culot préfocus P43t-38 \sui * lampes
terminéps

culot piéfocus

Calibre ppur vérifier la dimefision’ Y max des
culots préfocus P43t 38, PX43t, PY43d et
PZ43t s|u lampes teiminées

Calibre «Entie» poug-culot a broche Fa8
Calibie «)"Entre Pag»-pout culot A broche Fa8
Calibre «Entres et>«N’Entie Pas» pow culot 2

Calibte «Entie» pour culot sur lampe terminée
P28s

Calibre «Entre» pour douille P28s

Calibre «Entre» et «N’Entre Pas» pour culot
préfocus P40s su1 lampes terminées

Calibre «Entre» et «N’Entre Pas» pou culot non
assemblé 2 deux broches (Ne pas utiliser sur
lampes teiminées) G13

Calibre «Entre» pour culot 3 deux broches sur
lampes terminées G13

7006 30A 1

7006 31 3
7006 32 1
7006 32A 1
7006 33 1
7006 33A-1
7006 33B 1
7006 35-1
7006 35A-1
7006 35B~1
7006.35C 1
7006 35D-1

7006 35E-1

7006 39 1

7006-39A-1

7006 39B-2
7006 40 1
7006 40A 1

7006 41 2

7006 41A 2

7006 42 1
7006 42A 2

7006 43 2

7006 44 4

7006 45 4

shatt tor candle lamps fo1 testing contact making

Plug gauge for E14 lampholder for testing dontact
making and protection against accidental contact
duiing insertion

Gauge for finished lamps fitted withyE12 caps for
testing contact making

Plug gauge for lampholdeis\for testing contact
making E12

“Go” gauge for 2G13caps on finished U-shaped
fluorescent lamps

Gauges for lampholdeis 2G13 for testing insertion
and contact (haking

Gauge for\Jampholders 2G13 for testing contact
making

“Go “gauge for prefocus cap PX13 5s on finished
lamps

“Not Go” gauge for prefocus cap PX13 5s on
finished lamps

“Not Go” gauge for prefocus cap PX13 5s on
finished lamps

“Go” gauge for lampholders PX13 5s

“Not Go” gauge for lampholders PX13 5s

Rotation gauge for lampholders PX13 5s

“Go” gauge for prefocus cap P43t 38 on finished
lamps

‘Not Go” gauge for dimension M minimum of
prefocus cap P43t-38 on finished lamps

Gauge for checking dimension Y max of prefocus
caps P43t 38, PX43t, PY43d and PZ43t on
finished lamps

“Go” gauge for single pin cap Fa8

“Not Go” gauge fo1 single pin cap Fa8

“Go” and “Not Go gauge for single pin cap on
finished lamps Fa6

o /Conta ma mpholde

“Go’ gauge for cap on finished lamps P28s

“Go’ gauge for lampholder P28s

“Go” and “Not Go” gauge for P40s prefocus cap
on finisheds lamps

“Go’ and “Not Go” gauge for unmounted bi-pin
cap (Not for use on finished lamps) G13

“Go” gauge for bi pin cap on finished lamps G13

7006 29F-1

7006 29G 2

7006 29H 2

7006 29J 1

7006 29K 1

7006 291.-2

7006 30 2

7006 30A-1

7006 31 3

7006 32 1

7006 32A 1

7006 33 1

7006 33A 1

7006 33B-1

7006 35 1

7006 35A 1

7006 35B-1

7006 35C 1

7006 35D 1
7006 35E-1

7006 39 1

7006 39A 1

7006 39B 2
7006 40 1
7006 40A 1

7006 41 2
7006 41A 2

7006 42 1

7006 42A 2

7006 43 2

7006 44 4

7006 45 4
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Calibie «Entie» et «N’Entie Pas» pour culot
non assemblé a deux broches (Ne pas utiliser
sut lampes teiminées) G5

Calibie «Entie» pout culot 2 deux broches G5
monté su1 lampes terminées

Calibre «Entie» pout culot & deux bloches su1
lampes tetminées G5

Calibie pour douilles pout la vérification de la
protection contie les contacts accidentels G5

Calibies doubles pour un ensemble de deux
douilles pour la véiification de la 1éalité du
contact G5

Calibies doubles «Entie» pour un ensemble de
deux douilles G5

Calibie «Entie» pour culot préfocus PG22 6 35

—5_

7006 46 3

7006 46A 2

7006 46A 3

7006 47A 2

7006 47B 2

7006 47C 2

“Go* and “Not Go” gauge for unmounted bi-pin
cap (Not fo1 use on finished lamps) G5

‘Go” gauge for bi pin cap G5 on finished lamps
“Go’ gauge for bi pin cap G5 on finished lamps

Plug gauge for lampholders fo1 testing protection
against accidental contact G5

Double ended gauges for a combined pai1 of lamp
holdess for testing contact making G5

Double ended “Go” gauges for a combined pait
of lampholdeis G5

‘Go” gauge for prefocus cap PG22 6 35 on finished

sw lanypes terminées

Calibre 4Entie» pour culots préfocus P14 5s sut
lampeq tetmindes

Calibie pour véiifier la 1éalité du contact pou
lampeq munies du culot E27

Calibie pour culots sw lampes teiminées pout
la véiification de la piotection contie les con
tacts apcidentels E27/51X39

Calibie pour culots sur lampes teiminées pout
la véiffication de la piotection contie les con
tacts apcidentels pendant Pinsertion E27

Calibie pour vétifietr la 1éalité du contact pout
lampe$ munies du culot E40

Calibie fpour la véiification de la protection contre
les comtacts accidentels pour lampes munies du
culot E40

Calibie pour vérifier la réalité du contact pout
lampep munies du culot E14

Calibie pour la vérification de la protection contre
les cqntacts accidentels pour lampes munies
du culot E14

Calibte [«Entte» et «N’Entie Pas» pout le dia-
metie|de la colletette du culot préfocus P30s su1
lampgs tetminées

Calibie kEntie» et «N Entie Pas» pour la boyton
ni¢1e principale du culot pr1éfocus P30g-Sunlam
pes tetminées .

Calibie |«Entie» et «N’Entie Passpour culot &
deux fcontacts en 1etrait R17d su lampes tex
minégs

Calibie [«Entie» pour douille-R17d

Calibre|pow la vérification du contact dans la
douille R17d

Calibie|«Entres.pout culots G17q 7 et GY17q 7
sut lampes(teyminées

Calibre|«Brigre» pout culot GX17q 7 sw1 lampes

7006 48 1

7006 49 1

7006 50 1

7006 51 2

7006 51A 2

7006 52 1

7006 53-1

7006 54 2

7006-55%2

7006 56 2

7006 56A 2

7006 57 3
7006 57A 1

7006 57B 1

7006 58A 3

7006-58B 3

lamps
‘Go’ gauge for prefocus caps P14 5s on finished
lamps
Gauge for finished lamps fitted with E27 caps for
testing contact making

Gauge for caps on finished lamps for testing p1o
tection against accidental (Gontact E27/51%39

Gauge fo1 caps on finished-lamps for testing p1o
tection against actidental contact duting in
sertion E27

Gauge for finighed Tamps fitted with E40 caps for
testing confact making

Gauge foi/finished lamps fitted with E40 caps for
testing Jprotection against accidental contact

Gauge for finished lamps fitted with E14 caps fog
testing contact making

Gauge for finished lamps fitted with E14 caps fo
testing protection against accidental contact

“Go and ‘ Not Go’ gauge for the diameter of ths
collar of prefocus cap P30s on finished lamps

“Go’ and “Not Go” gauge for the major slot o
prefocus cap P30s on finished lamps

Go’ and ‘Not Go gauge for tecessed doubl
contact cap R17d on finished lamps

“Go” gauge for R17d lampholder
Contact making gauge for lampholder R17d

“Go gauge for caps G17q 7 and GY17q 7 o
finished lamps

=]

“Go” gauge fo1 cap GX17q 7 on finished lamps

termirees

Calibre 2 broches pow la véiification des con
tacts des douilles G17q 7, GX17q 7et GY17q 7

Calibie «Entie» pour douilles G17q 7 et GY17q 7
Calibie «Entre» pout douilles GX17q 7

Calibre d’orientation pout
GX17q 7 et GY17q 7

Calibie pout douille Fa4

douilles Gl7q 7

Calibre pour la véiification de la force minimale
de contact dans les connecteurs pou socles de
lampe & deux broches GZ6 35 et GZ4

7006 58C 1
7006 58D 1
7006 58E 1

7006 58F 1
7006-59 1

7006 S9A 2

Plug gauge for testing contact making of lamp
holdets G17q 7, GX17q 7 and GY17q 7

“Go” gauge for lampholders G17q 7 and GY17q 7

“Go’ gauge for lampholders GX17q 7

Rotation gauge for lampholdeis G17q-7, GX17q 7
and GY17q-7

Plug gauge fo1 lampholder Fa4

Gauge for checking minimum contact force in
connectors for bi pin lamp bases GZ6 35 and
GZ4

7006 46 3

7006 46A 2

7006 46A 3

7006 47A 2

7006 47B 2

7006 47C 2

7006 48 1

7006 49 1

7006 50 1

7006 51-2

7006 51A 2

7006 52-1

7006 53-1

7006 54 2

7006 55 2

7006 56 2

7006 56A 2

7006 57 3

7006 57TA 1
7006 57B 1

7006 58A 3
7006 58B 3

7006 58C 1
7006 58D 1
7006 S8E 1

7006 S8F 1
7006 59 1

7006 59A 2
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Calibre «Entte» pour socles de lampe a deux
broches GZ6 35

Calibre «Entre» pour connecteur pout socle de
lampes & deux broches GZ6 35

Calibres doubles pow un ensemble de deux douilles
pour la vérification de la 1éalit¢ du contact
G13

Calibres doubles «Entie» pour un ensemble de
deux douilles G13

Calibies «Entre» et «N’Entre Pas» pour socles
de lampe a deux bioches G635, GX6 35,
GY6 35 et GZ6 35

Calibies «Entie» pour socles de lampe a deux
broches G6 35, GX6 35 & GY6 35

Calibres «Entie» pour douilles G6 35, GX6 35 &

— 6 —

7006 59B-1

7006 59C 1

7006-60B 3

7006-60C 2

7006 61 3

7006 61A 2

“Go” gauge for bi pin lamp bases GZ6 35

“Go gauge for connector for bi pin lamp base
GZ6 35

Double ended gauges for a combined pair of
lampholders for testing contact making G13

Double ended “Go” gauges for a combined pai1
of lampholders G13

“Go” and “Not Go” gauges for bi-pin lamp bases
G6 35, GX6 35, GY6 35 and GZ6 35

“Go’ gauges for bi pin lamp bases G6 35, GX6 35
& GY6 35

“Go” gauges for lampholders G6 35, GX6 35 &

GY6 3]

Calibre ppur la force minimale de contact dans les
douilleg G6 35, GX6 35 & GY6 35

Calibies pour la véiification de | ajustage et de
la 1éalifé du contact de la lampe maximale dans
une cofpbinaison de deux douilles R7s ou RX7s

Calibre put la véiification de la hauteu1 des e1gots
(dim T min) des culots P14 5s su1 lampes
teiminges

Calibie «Entie» pour le culot et le socle de lampe
GX38q|

Calibre «Entie» pour douille GX38q

Systeme [e calibiage pour la vérification de la
force dfextraction dans la douille GX38q

Calibie qEntie» combiné pour culot PK22s sur
lampes|tetminées

Calibre 4Entie» pout socles de lampe & deux
broche$ GZ4

Calibie qEntre» pour connecteur pour socle de
lampes|a deux broches GZ4

Calibre 4Entie» pour culots non assemblés (Ne
pas utiliser st lampes terminées) GRS

Calibre pour culots su1 lampes terminées pour la
vérificqtion de 'entiée des douilles maximum
et la vdrification de I’écaitement et la longugur
des bidches GR8

Calibres [«A» et «B» pour la véiification de la
dimengion M dans les culots su1 lampes teimi
nées G|R8 et GR10q

Calibres ¢ A» et «B» pour la véiification de la force
maximple d’inseition et _de.la force maximale
d’extraftion dans les douilles GR8

Calibie «C» pour la véiitieation de la foice mini
male d¢ rétentionidans les douilles GRS

Calibie qEntres pour la véiification des bioches
des culpts,surdampes teiminées GR8 et GR10q

Calibie «Entré» et «N’Entre Pas» pout la vérifica

FUJO 016

7006 61C 2

7006 62 2

7006 64 1

7006 65 1
7006 65A 1

7006 65B-1

7006 66 1

7006 67 1

7006 67A™,

700668 1

7006 68A 1

7006 68B 1

7006 68C 1

7006-68D 1

7006 68E-1

UY0 35

Gauge for minimum contact foice in lampholders
G6 35 GX6 35 & GY6 35

Gauges for testing the fit and contact making
of a maximum lamp in a combined-pajrof lamp
holders R7s or RX7s

Gauge for checking height of Gins*(dim T min )
of caps P14 5s on finished\lanips

“Go” gauge for fou pin cap and lamp base GX38q

‘Go gauge for lampholder GX38q

Gauging system, for checking withdiawal force in
lampholder GX38q

Combined “Go’ gauge for cap PK22s on finished
lamps

‘ Go~ gauge for bi pin lamp bases GZ4

“Go” gauge for connector for bi pin lamp base
GZ4

“Go gauge for unmounted caps (Not for use on
finished lamps) GRS

Gauge for caps on finished lamps to ensure entty
of maximum lampholder and to check pin
spacing and -length GRS

Gauges “A” and “B for checking dimension M
of caps on finished lamps GR8 and GR10q

Gauges “A’ and “B” for checking maximum in
sertion foice and maximum withdrawal force
in lampholdeis GR8

Gauge “C” for checking minimum 1etention
force in lampholders GRS

“Go gauge for checking the pins of caps on
finished lamps GRS and GR10q

“Go” and “Not Go’ gauge fo1 checking the pins

tion des broches des culots (Ne pas utiliser sut
lampes terminées) GR8 et GR10q

Calibre «Entie» et «N Entie Pas» pow culot a
deux bioches G23 sur lampes teiminées

Calibie «A» pou la vérification de la force maxi
male d’insettion et de la force maximale d’ex
traction dans les douilles G23

Calibie «B» poui la vérification de la force maxi
male d insertion dans les douilles G23 et GX23

Calibie «C» pour la véiification de la force mini
male de 1etenue dans les douilles G23

7006 68F 1

7006 69 1

7006 69A 1

7006 69B-2

7006 69C 1

of caps (Not for use on finished lamps) GRS
and GR10q

“Go and “Not Go” gauge for bi pin cap G23
on finished lamps

Plug gauge “A” for checking maximum insertion
force and maximum withdrawal force in lamp
holders G23

Plug gauge “B” for checking maximum insertion
force in lampholdeis G23 and GX23

Plug gauge ‘ C” fo1 checking minimum 1etention
foice in lampholders G23

7006 59B 1

7006 59C 1

7006 60B 3

7006 60C 2

7006 61 3

7006 61A 2
7006 61B-2

7006 61C 2

7006 62 2
7006 64 1
7006 65 1
7006 65A 1
7006 65B 1

7006 66 1
7006 67 1

7006 67A 1

7006 68 1

7006 68A 1

7006 68B 1

7006 68C 1

7006 68D-1

7006 68E 1

7006 68F 1

7006 69 1

7006 69A 1
7006 69B 2

7006 69C 1
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Calibre 4 bioche simple «D» pout la vérification
de la force maximale d’extraction des contacts
dans les douilles 2G11, G23, GX23, G24d ,
G24q , GY24d G32d , G32q ,
GX32d- et GY32d .

Calibie 2 bioche simple «E» pour la vétification
de la foice minimale de 1etenue des contacts
dans les douilles 2G11, G23, GX23, G24d- ,
G24q , GY24d , G32d , G32q ,
GX32d et GY32d

Calibies «Entie» pout douilles GX9 5

Calibre pout la foirce minimale de contact dans
les douilles’GX9 5

Calibte pow vérifier la tenue des culots GXY 5
dans la douille

Calibies [pou A
GZ9 5Jsu1 lampes terminées

Calibie qEntie» pow culot 4 deux broches G9 5
sut lanfpes tetminées

Calibie (Entie» pour douille G9 5

Calibie powr la force minimale de 1etenue des
contacfs de la douille G9 5

Calibres pour douilles GY9 5 & GZ9 5

Calibie dEntie» pout socle de cube flash

Douille d’essai de totsion pout cube flash

Calibies kEntie» et «N’Entte Pas» pout socles de
lampe p deux broches G4

Calibie {Entie» pour douilles G4

Calibre out la force minimale de contact dans les
douillgs G4

Calibre gow culot de lampe a deux bioches G5 3
sur lampes tetminées

Calibie 4Entie» pour douilles G5 3

Calibre {Entie» et «N’Entie Pas» pout socle de
lampe|a deux broches GX5 3

Calibie {Entie» et «N Entie Pas» pout socle de
lampela deux broches GY5 3

Calibie ¢Entre» pour douilles GXS5 3

Calibie ¢Entie» pout douilles GY5 3

Calibre § bioches doubles pour la vérificatiofi de
la foipe maximale d extiaction des(Contacts
dans lgs douilles GX5 3

Calibie p broche simple pour la véification de
la forde minimale de retenue/des contacts dans
les dopilles GX5 3

Calibie h bioches doubles\pour la vérification de
la foice maximale d’eXtiaction des contacts
dans lps douilles GYS 3

Calibie p brochesimple pour la véiification de la
foice minindale de 1etenue des contacts dans les
douillps GY573

Calibie

Enties pour culot de lampe 3 denx bio
t

7 —

7006 69D 2

7006 69E 2
7006 70 1

7006 70A 1

7006 70B 1

7006 70C 2

7006 70D 1
7006 70E 1

7006 70F 1
7006 70G 1
7006 71 1

7006 71A L

7006 72 1
7006 72A-1

7006 72B 1

7006 73 1
7006 73A. 1

7006 73B ¥

700673C 1
7006 73D 1
7006 73E 1

7006 73F L

7006 73G 1

7006 73H L

7006 73]-1

Single pin gauge “D’ for checking maximum
withdrawal foice of contacts in lampholders

2G1l, G23, GX23, G24d , G24q ,
GY24d , G32d , G32q , GX32d and
GY32d

Single pin gauge “E’ for checking minimum
1etention foice of contacts in lampholders

2G11, G23, GX23, G24d , G24q- ,
GY24d , G32d , G32q , GX32d
and GY32d

“Go” gauges for Jampholders GX9 5

Gauge for minimum contact foice in lampholdets
GX9 5

Gauge for checking the 1etention of caps GX9 5

in the lampholder

“Go” gange for bipin cap G95 on finished
lamps
“Go gauge for lampholder G9 5

Gauge for minimum contact tetention foice in
lampholder G9 5

Gauges for lampholders GY9'9& GZ9 5
“Go’ gauge for base of flashcube
Totsion test holder for flashcube

“Go” and Not G0” gauges for bi pin lamp bases
G4

¢ Go’ gauge fo1) lampholders G4

Gauge fordminimum contact foice in lamphoide1s
G4

Gauge for bi pin cap G5 3 on finished lamps

Go” gauge for lampholders G5 3

“Go” and Not Go” gauge for bi pin lamp base
GX53

*Go” and “Not Go gauge for bi pin lamp base]
GYS53

Go” gauge for lampholders GX5 3
“Go’ gauge for lampholdets GY5 3

Dual pin gauge for checking maximum withdiawal
foice of contacts in lampholders GX5 3

Single pin gauge for checking minimum retention
foice of contacts in lampholders GX5 3

Dual pin gauge for checking maximum withdiawa
foice of contacts in lampholders GYS 3

Single pin gauge for checking minimum 1etention
force of contacts in lampholders GY5 3

“Gia’ gauge for bipin cap GYI16 on finished

ches GY16 sut lampes teiminées

Calibte pour culots et socles a deux bioches G22
su1 lampes texminées

Calibre «Entie» pow douilles G22

Calibie «Entie» pout culots et socles de lampes
a deux biroches G38 sut lampes terminées

Calibie «Entie» et «N’Entie Pas» pour culots et
socles de lampes a deux broches G38 su1 lam
pes teiminées

Calibie «Entie» pout douilles G38 (1¢r des deux
calibies)

7006 74 1

7006 75 1
7006 75A 1

7006 76 1

7006 76A 1

7006 76B 1

lamps

Gauge for bi pin caps and bases G22 on finished
lamps

‘Go” gauge for lampholders G22

“Go’ gauge for bi pin caps and bases G38 on
finished lamps

Go” and “Not Go’ gauge for pins of bi-pin caps
and bases G38 on finished lamps

‘Go’ gauge for lampholdeis G38 (Ist of two
gauges)

7006 69D 2

7006 69E 2
7006 70 1

7006 70A L

7006 70B 1

7006 70C 2

7006 70D 1
7006 70E 1

7006 70F-1
7006 70G L
7006 71 1

7006 71A 1

7006 72 1
7006 72A 1

7006 72B 1
7006 73 1

7006 73A 1
7006 738 1
7006 73C 1
7006 73D 1
7006 73E 1

7006 73F 1

7006 73G 1

7006 73H-1

7006 73] 1

7006 74 1

7006 75-1
7006 75A 1

7006 76 1

7006 76A 1

7006 76B 1

1EC Publication 61 3(L) 1989
CEI Publication 61 3(L) 1989


https://iecnorm.com/api/?name=28b803245e0aa15bccc4954222b7ecab

61-3L © CEI/IEC 1989

Calibie «Entre» powr douilles G38 (2¢ des deux
calibies)

Calibte pour la force minimale de contact des
douilles G38 .

Calibre «Entre» pout culots non assemblés (Ne
pas utiliser sut lampes terminées) GR10q

Calibie pour culots su1 lampes terminées pout
la vérification de ’entiée des douilles maximum
et la vérification de I’écartement et la longueut
des broches GR10q

Calibies «A» et «B» pour la véiification de la
force maximale d’insertion et de la force maxi-
male d’extraction dans les douilles GR10q

Calibre «C» pour la véiification de la force mini
male de 1etenue dans les douilles GR10q

Calibres «Entre»e Entre-Ras—potretiotssy
lampes| terminées G24d 1 G24d 2, G24d 3,
GY24dtl, GY24d-2, GY24d3 et G24ql,
G24q 2} G24q 3

Calibies 4A» pout la vérification de la force maxi
male dlinsertion et de la force maximale d’ex
tiactio] dans les douilles G24d 1, G24d?2

» AL D = ala

G24d-3f GY24d 1, GY24d2, GY24d3 et
G24q-1f G24q 2, G24q 3
Calibres kB» pour la vérification de la foice

maximgle d’insettion dans les douilles G24d 1,
G24d 2, G24d 3, GY24d 1, GY24d 2 GY24d 3
et G24q 1, G24q 2 G24q 3

Calibres 4C» pour la vérification de la force mini
male de 1etenue dans les douilles G24d 1
G24d-2| G24d 3, GY24d 1, GY24d 2, GY24d 3
et G24q 1 G24q 2, G24q 3

Calibres ¥{N’Entie Pas» «F» pout la véiification
de la npn interchangeabilité des culots dans les
douilley G24d 1, G24d 2, G24d3 GY24d 1
GY24d|2, GY24d 3 et G24q 1, G24q 2, G24q 3

Calibres kEntie» «G» pow la véiification des
détrompewts dans les douilles G24d 1, G24d 2,
G24d 3, GY24d 1, GY24d2, GY24d3 et
G24q 1}, G24q 2, G24q 3

Calibre Entie» pour culots G10g, GX10q et
GY10q

Calibres qEntie» pout les contacts dans les douilles
G10q, $5X10q et GY10q

Calibie de vérification du contatt\pour douilles
G10q, X10qg et GY10q

Calibie qEntie» pour culdts .su1 lampes teimi
nées 211

Calibre «A» pour la(véiification de la force maxi
male dfinsertion-¢t de la foice maximale d’ex
tractior] dans(les douilles 2G11

Calibre «Bx» pour la véiification de la foice maxi

FakR|

— 8 —

7006 76C 1

7006 76D 1

7006 77 1

7006 77A 1

7006-77B 1

7006 77C 1

7006 78-1

7006 78A 1

7006 78B 1

7006 78C 1

7006 78F T

7006 78G 1

7006 79 1

7006 79A 1

7006 79B 1

7006 82 1

7006 82A 1

“Go” gauge for lampholdeis G38 (2nd of two
gauges) :

Gauge for minimum contact force in lampholders
G38

¢ Go” gauge for unmounted caps (Not for use on
finished lamps) GR10q

Gauge for caps on finished lamps to ensuie entry
of maximum lampholder and to check pin spac
ing and length GR10q

Gauges ‘A” and ‘B” for checking maximum
insertion force and maximum withdiawal
force in lampholders GR10q

Gauge “C” for checking minimum retention

foice in lampholders GR10q

lamps G24d 1, G24d2, G24d 3,

GY24d2, GY24d3 and G24q1,

G24q 3

Plug gauges ‘A for checking maximum in
sertion force and maximum withdiawal force
in lampholders G24d I, G24d 2, G24d 3,
GY24d 1, GY24d2, GY24d-B and G24q 1,
G24q-2, G24q 3

Plug gauges “B” for ‘¢hecking maximum in
seition force in lampholdeis G24d 1, G24d 2,
G24d 3, GY24dd, GY24d2 GY24d-3 and
G24q 1, G244 2,,G24q 3

Plug gauges “CJ for checking minimum 1etention
force inMampholders G24d 1, G24d 2 G24d 3,
GY24d1 GY24d2, GY24d3 and G24q 1,
G24q 2, G24q 3

“Not' Go” gauges F for checking non inter
changeability of caps in lampholders G24d 1,
G24d-2 G24d 3, GY24d 1 GY24d 2 GY24d 3
and G24q 1, G24q 2, G24q 3

‘Go” gauges “G” for checking key slots in lamp

holders G24d 1, G24d 2, G24d 3, GY24d 1,

GY24d 2, GY24d-3 and G24q 1, G24q2,

G24q 3

“Go” gauge for caps G10q, GX10q and GY10q

GY24d(D;
G24q 7,

“Go gauges for the contacts in lampholders
G10q, GX10q and GY10q

Contact making gauge for lampholders G10q,
GX10q and GY10q

* Go” gauge for caps on finished lamps 2G11

Gauge “A  for checking maximum insertion
foice and maximum withdiawal force in lamp
holde1s 2G11

Plug gauge “B” for checking maximum insertion

1 £ q Toedai e}
male d¥nsertondanstesdouites 26+

Calibre «C» powu la véiification de la force mini
male de retenue dans les douilles 2G11

Calibie «Entre» pour culots sur lampes termi
nées GX10q

Calibre «A» «N’Entte Pas» pour culots sut lam
pes terminées GX10q

Calibrte «B», «N Entie Pas» pour culots sur lam
pes terminées GX10q

Calibies «A» pour la vérification de la foice
maximale de contact dans les douilles GX10q

2006 QR
TOUO 020~ T

7006-82C 1

7006 84 1

7006 84A 1

7006 84B 1

fUle ill ldlllphuidclb nGll
Gauge “C” for checking minimum 1etention
force in lampholders 2G11

“Go” gauge for caps on finished lamps GX10q

“Not Go” gauge “A” for caps on finished lamps
GX10q

“Not Go” gauge “B” for caps on finished lamps
GX10q

Plug gauges ‘ A’ for checking maximum contact
foice in lampholders GX10q type A and

7006 76C 1

7006 76D 1

7006 77 1

7006 77A 1

7006 77B 1

7006 77C-1

7006 78 1

7006 78A 1

7006 78B 1

7006 78C 1

7006 78F 1

7006 78G 1
7006 79 1

7006 79A 1

7006 79B 1
7006 82 1

7006 82A 1

7006 82B 1

7006 82C 1

7006 84 1

7006 84A 1

7006 84B 1
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type A, et de la force maximale d insertion maximum inseition foirce in lampholders
dans les douilles de type B 7006 84C 1 type B

Calibie «B» pout la véiification de la foice mini Plug gauge “B foi checking minimum contact
malc dc contact dans les douilles GX10qg, force in lampholders GX10q type A and
type A, et de la foice minimale dc 1etenue minimum 1etention force in lampholders
dans les douilles de type B 7006 84D 1 type B

Calibie «Entie» pout culots sm1 lampes texminées “Go’ gauge for caps on finished lamps GY10q
GY10q 7006 85 1

Calibie «A», «N Entie Pas» pour culots su1 lam Not Go” gauge “A’ f{or caps on finished lamps
pes terminées GY10q 7006 85A 1 GY10q

Calibie «A» pout la véiification de la force maxi Plug gauge A for checking maximum contact
male de contact dans la douille GY10q 7006 85B 1 force in lampholder GY10q

Calime «B» pow la véiification de la foice mi Plug gauge “B” for checking minimum contact
nimale de contact dans la douille GY 10q 7006 85C | force in lampholder GY 10q

Calibie «Entie» et «N’Entie Pas» pour culot & Go” and “Not Go gauge for bi pin cap on
deux|bioches sur lampes terminées GX23 7006 86 1 finished lamps GX23

Calibid «A» pout la véiification de la force maxi Plug gauge ‘A’ for checking maximum inSeitign
male| d’insertion et de la force maximale d’ex force and maximum withdiawal forcelin Tamp
tiactjon dans les douilles GX23 7006 86A 1 holders GX23

Calibig «C» pour la véiification de la force mi Plug gauge C” for checking mimimum retentign
nimgle de 1etenue dans les douilles GX23 7006 86B 1 force in lampholders GX23

Calibids «Entie» et «N’Entie Pas» pour culots Go” and “Not Go gauge§ for caps on finish¢d
sur |lampes teiminées G32d G32q lamps G32d G32q) , GX32d and
GX3Pd et GY32d 7006 87 1 GY32d

Calibigs «A» powr la vétification de la force ma Plug gauges “Ay~ for checking maximum in
ximdle d’inseition et de la force maximale seition force{and” maximum withdiawal forpe
d’exfraction dans les douilles G32d G32q in lampholdeis G32d , G32q apd
et GlY32d 7006 87A 1 GY32d

Calibigs «B» pout la véiification de la force maxi Plug gauges “B for checking maximum ip-
mald d’inseition dans les douilles G32d seition force in lampholders G32d  , G32q
G320, GX32d et GY32d 7006 87B 1 GX32d and GY32d

Calibigs «C» pout la véiification de la force mini Plug gauges ‘C” for checking minimum 1etentipn
mald de tetenue dans les douilles G32d force in lampholders G32d , G32q |,
G324 GX32d et GY32d ) 7006 87C_1L GX32d  and GY32d

Calibi¢s «N Entie Pas», «F» powt la véiification “Not Go gauges F” for checking non intgi-
de 14 non intetrchangeabilité des culots dans les changeability of caps in lampholders G32d |,
douifles G32d G32q GX32d et G32q GX32d  and GY32d
GYJ2d J006 87D 1

Calibigs «Entie» «G» pour la véiification des ¢Go gauges G” for checking key slots in lamjp
détipmpews dans les douilles G32d =, G32§.. , holdets G32d , G32q , GX32d and
GXP2d et GY32d 7006 87E 1 GY32d-

Calibig «A;» pout la véiification de la foree maxi Plug gauge “A, for checking maximum insertipn

malg d insertion et de la foice maximale d’ex

Calib

force and maximum withdrawal force in lamp

tracfion dans les douilles GX32d 7006 87F 1 holde1s GX32d

Calibig «Entie» pour culot piéfocus sut lampes “Go gauge for prefocus cap on finished lamps
teinjinées PY43d 7006 88 1 PY43d

«N’Entie Pag»\'pour la dimension M Not Go” gauge for dimension M minimym

minfmum des culots-préfocus PY43d ct PZ43t of prefocus caps PY43d and PZ43t on finished
sut Jampes terminges 7006 88A 1 lamps

Calilig «Enti&s-pout douilles PY43d 7006 88B 1 “Go” gauge for lampholdeis PY43d

Calibip «Entie» pour culot piréfocus sur lampes “Go” gauge for prefocus cap on finished lanfps
te1njinges’PZ43t 7006 89 1 PZ43t

Calibie «Entie» pour douilles PZ43t 7006 89A 1 Go” gauge fot lampholdeis PZ43t

Calibie «Entie» pour douille W10 6x8 5d pour *Go” gauge for lampholder W10 6x8 5d for

7006 90A 2 photo flash lamps

lampes flash

Calibie de la force de contact maximale dans la
douille W10 6x8 5d pout lampes flash

Calibie de la foice de contact minimale dans la
douille W10 6X8 5d pour lampes flash

Calibie pout le contidle de la 1éalité du contact
dans la douille W10 6x8 5d pout lampes flash

Calibiec «N’Entic Pas» pout socle de lampe
W2 1x9 5d

7006 90B 2

7006 90C 2

7006 90D 2

7006 91B 1

Gauge for maximum contact foice in lampholder
W10 68 5d for photo flash lamps

Gauge for minimum contact force in lampholder
W10 68 Sd for photo flash lamps

Plug gauge for testing contact making in lamp
holder W10 6x8 5d fo1 photo flash lamps

“Not Go’ gauge for base W2 1x9 5d

7006 84C 1

7006 84D 1
7006 85 L

7006 85A 1

7006 85B 1

7006 85C 1

7006 86 1

7006 80A 1

7006 86B 1

7006 87 1

7006 87TA 1

7006 87B 1

7006 87C 1

7006 87D 1

7006 87E 1

7006 87F 1

7006 88 1

7006 88A 1
7006 88B 1

7006 89 1
7006 89A 1

7006 90A 2

7006 90B 2

7006 90C 2

7006 90D 2
7006 91B 1
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Calibres d’insertion et de rétenue powr douilles
W2 1x9 5d

Calibies poui douille W2x4 6d

Calibre «Eatie» et «N Entie Pas» pour les con
necteurs G16t et G16d sw lampes terminécs

Calibre «<Entie» pour la collerette du culot P45t 41
sut lampes tetminées

Calibie «N Entie Pas» pow la colletette du culot
P45t 41 su1 lampes terminées

Calibre pout les plans de 1éférence de la colleiette
du culot P45t 41 su1 lampes terminées

Calibre «Entie» et «N Entie Pas» pour les bos
sages d’orientation de la colleiette du culot
P45t 41 smt lampes tetminées

Calibre pour les bossages d orientation de la col

— 10 —

7006 91C 1
7006 94 1

7006 95 3

7006 95A 1

7006 95B 1

7006 95C 1

7006 95D 1

Insertion and 1etention gauges for lampholders
W2 1x9 5d

Gauges for lampholder W2x4 6d

“Go” and “Not Go gauge for terminations
G16t and G16d on finished lamps

*Go’ gauge for the 1ing of cap P45t 41 on finished
famps

‘Not Go gauge for the 1ing of cap P45t 41 on
finished lamps

Gauge for the 1eference planes of the 1ring of cap
P45t 41 on finished lamps

Go and “Not Go gauge fo1 the locating notches
of the 1ing of cap P45t 41 on finished lamps

Gauge fo1 the locating notches of the 1ing of cap

letette dpTmor PAST 2t —SUT TAmpes EIMInees

Calibie powu culot piéfocus P45t 41 sm lampes
terminée:

Calibies ppur la véiification des dimensions
P min ef R min des culots P45t 41 su1 lampes
terminée$ en ce qui concetne ’oricntation cot
recte dang les douilles

Calibie «Eptie» pour la coupe transversale du
socle de Jampe W3 3x10 4d

Calibte «Eptie» pour la coupe longitudinale du
socle de fampe W3 3% 10 4d

Calibires poput douilles de magicube type X

Calibie pofu la force d’extraction des douilles
pour magicube type X

Calibie «Eptie» pow culot X511 sur lampes tet
minées

/UUG YOE 1

7006 95F 1

7006 95G 1

7006 96 1

7006 96A 1
7006 98 1

7006 98A 1

7006 99 1

PA5T 4T on Linished lamps
Gauge for prefocus cap P45t 41 on finished lamps

Gauges for checking dimensions P min and R'min
of caps P45t 41 on finished lamps with/tegard
to ensuiing correct orientation in lampholdeis

“Go gauge for hotizontal section of lamp base
W3 3x10 4d

“Go” gauge for veitical section of lamp base
W3 3x10 4d

Holder plug gauges fof magicube type X

Withdiawal for¢e)gauge for holdets for magicube
type X
“Go” gauige/for cap X511 on finished lamps

7006 91C 1
7006 94 1

7006 95 3

7006 95A 1

7006 95B 1

7006 95C 1

7006 95D 1

7006 95E 1
7006 95F 1

7006 95G 1

7006 96 1

7006 96A 1
7006 98 1

7006 98A 1
7006 99 1
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GAUGES FOR TESTING THE INSERTION OF
CAPS IN LAMPHOLDERS

CALIBRES POUR VERIFIER L’INSERTION
DES CULOTS DANS LES DOUILLES

Bl5d, B22d & BY22d

Dimensions in millimetres —~ Dimensions en millimétres

For details af caps, B15d, B22d and BY22d,
see sheets 7004-11, 7004-10 and 7004-17 respectively

Pour les détails des culots Bl5d, B22d et BY22d,
voir feuilles 7004~11, 7004-10, 7004-17 respectivement

—] O | [t A !

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres

Edges slightly /__L\
chamfered
(see sheet 7006-1) ’

Arétes légérement
chanfreinées

NN

(voir feuille 7006-1)

w

NN

jadige!

e lampholder

hgave passed completely through (the slots

tdrminée dans la douille

T =

s ergots soient passés complétement & travers les encoches

JRPOSE: To check B15d, B22d and BY22d cap dimensions for insertion of the cap on the finighed lamp in

TESTING: Without using undue force it shall be possible to insert the cap into the gauge untfl the pins

BPT: Vérification des dimensions des culots B15d, B22d et BY22d pour l'insertion du culot suy lampe

ESAI: I1 doil 8tre possible, sans effort exagéré, d’insérer le culot dans le calibre jusqu’a ce| que

Dimension
Reference + Tolerance
B15d B22d BY22d

A 15,25 22,15 22,0 + 0,01
- 0,0

B 17,45 27,55 27,0 + 0,01
- 0,0
0,0

E 2,5 0o
70,1

0 6,5 T o1

7006-4A~2 IEC Publication 61 3(L) 1989

CEI Publication 61 3(L) 1989
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CALIBRES "N’ENTRE PAS"” POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES
BA9, B15, B22 & BY22d

"NOT GO" GAUGES FOR CAPS ON FINISHED LAMPS

voir feuilles 7004-14, 7004-11, 7004-10 et 7004~17 respectivement

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

For details of caps BA9, B15, B22 and BY22d,

see sheets 7004-~14, 7004-11, 7004-10 and 7004-17 respectively

Pour les détails des culots BA9, B15, B22 et BY22d,

U

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres

\Q\

|
T

NN

W

Edges slightly chamfered

(see sheet 7006-1)

Arétes légérement chanfreinées
{voir feuille 7006-1)

~

Sharp edges

Aréte

spectivement

g 2w =4 o2 ”

8 vives

e gauge for Bl5 may also be used for checking unmounted caps

L¢ calibre pour B15 peut aussi &tre utilisé pour la vérification des culots non assemblés

RPOSE: To check dimension A min of capgs BA9, Bl5, B22 and BY22d on finished lamps respectively

STING: Caps on finished lamps shall be 'agsumed to be correct if the gauge does not pass qver the cap
its own weight

T: Vérification de la dimension A’ min des culots BA9, B15, B22 et BY22d sur lampes terminées

SAL: Un culot sur une lampe terminée est jugé conforme si le calibre n’entre pas, sous l'effet de son
fopre poids, autour du ‘culot

Dimension
Reference Tolerance
BA9 B15 B22 BY22d
+
A 9,08 15,0 21,75 21,5 * 8181
+ 0,5
E 2,5 3,6 3,5 3,5 _ 0”5
+
F 3,5 3,5 3,5 3,5 _ 812
0 6 7 +0,1
7 7 — 0.1
Mass + 10%
Masse kg 0,020 0,050 0,100 0,100 ~ 10%
7006-10-8 1IEC Publication 61 3(L) 1989

CEI Publication 61 3(L) 1989
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"GO" GAUGE FOR CAP ON FINISHED LAMPS

BAZ15d

CALIBRE "ENTRE" POUR CULOT SUR LAMPES TERMINEES

Page 1/2

Ce

cha]
(sed

Arg
chal
{vol

Edgles slightly

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap BAZ15d, see sheet 7004-11C
Pour les détails du culot BAZ15d, voir feuille 7004-11C

Surface Y

Surface X — |

Infered

T

sheet 7006—1)(

VA

Sharp edge
Aréte vive

A
R

kes légérement
nfreinées
r feuille 7006-1)

Surface 7

NN

yum oo -

14

jo%
1 ™~ Surface W
%%
/
0
\Y
Da
] W je—

——1 D |jee—
L
et

| i
U
htre plate
Pldque intermédiaire
\ :7J7
%

Q 4/1\
— \ | / i
View of centre plate
Vue de la plaque intermédiaire
ication 61 3(L) 198!
7006-11C-1 IEC Publication @) 9

CEI Publication 61 3(L) 1989
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"GO" GAUGE FOR CAP ON FINISHED LAMPS
CALIBRE "ENTRE" POUR CULOT SUR LAMPES TERMINEES

BAZ15d
Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

a

b

~

c)

c) To check dimensgion L max

Reference Dimension Tolerance
A 15,3 M g:gl
D 6,32 * g:gl
0a 75 oo
L R
N 8,9 . gigz
0 2,3 * g:gl
Q 2,5 ’ 3184
R 21 * g:g
v 9.8 ! g,,?)l
v a Lol
[+] Approx 45

B Approx 30

y 150 * g:

PURPOSE: To check dimensions A max , D1 mix), D1 max , L max and the angular displpcement of
Lhe pins of caps BAZ15d on finished lamps

TESTING:
h) To check dimension A max and thé @ngular displacement of the pins

With the cap entering the gauge at.surface W and the pins locating in the slots provided, it shall
be possible to insert the cap to(@uch a depth that the reference (lower) pin is below surface Y
To check this, the cap is rotated in the appropriate direction until the pin is visible in fthe
cutaway

To check dimensions Damin and Di max
At the successful completion of the test to check dimension A max in a) above and with the cap
still in the gauge, a _pull is applied to the cap to bring the upper surface of the referemce pin
into contact with surface Y With the cap in this position, the contact making surfaces shall be
co-planar with dr project beyond surface X but they shall not project beyond surface Z|

With the cap\held in the gauge as in b) above with the reference pin visible in the cutaway,
the cap.s rotated slowly while under tension until the reference pin is not visible in tHe cutaway
During~the transition, no obstruction to rotation shall be felt

BUT: Vérification des dimensions A max , D1 min , D1 max , L max et du déplacement angulaire
des ‘ergots des culots BAZ15d sur lampes terminées

ESSAI:

[S) max
Quand le culot entre dans le calibre du cbté de la surface W et que les ergotas sont engagés dans
les encoches, il doit &tre possible d’insérer le culot jusqu’a une profondeur telle que l'ergot
de référence (inférieur) se trouve au-deld de la surface Y Pour vérifier cette condition, tourner
le culot dans la direction appropriée jusqu’a ce que l'ergot devienne visible dans la découpure

Vérification des dimensions Di min et D1 max

Aprés que le culot a satisfait au vérification de la dimension A max suivant a) ci-dessus et le
culot alors qu’il se trouve dans le calibre, on tire sur le culot pour amener la surface supérieure
de Vergot de référence en contact avec la surface Y Le culot étant dans cette position, les surfaces
de contact doivent se trouver dans le méme plan que la surface X ou la dépasse:r, mais elles ne
doivent pas dépasser le plan de la surface Z

Vérification de la dimension L max

Le culot étant maintenu dans la position décrite & b) ci-dessus et ’ergot de référence étant visible
dans la découpure, tourner le culot lentement en le maintenant sous pression, jusqu’a ce gue l’ergot
de référence ne soit plus visible dans la découpure Au cours de ce mouvement, on ne doit ressentir
aucun empéchement de rotation

1EC Publication 61 3(1) [98Y
7006-11¢-1 CEl Publication6] 3L} 1984
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SUPPLEMENTARY "GO" GAUGES FOR LAMPHOLDERS
CALIBRES "ENTRE" SUPPLEMENTAIRES POUR LES DOUILLES
B22d & BY22d

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dime

Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of lampholders B22d and BY22d, see sheets 7005-
Pour les détails des douilles B22d et BY22d,

Note

Voir "BUT" ci-dessous

Edge slightly chamfered (see sheet 7006-1)
\Aréte légérement chanfreinée (voir feuille 7006-1)

naions of the gauges

10 and 7005-17 respectively
voir feuilles 7005-10 et 7005-~17 respectivement

— Special attention is drawn to the rerstricted use of these gauges See "PURPOSE" below
Note - L’attention est spécialement attirée sur l'utilisation restrictive de ces calibres

-~ T 7

b B e

PURPOSE: The gauge shall be used solely to check interchangeability with respect to the co
caps B22d and BY22d on finished lamps respectively, \after the test for resistance to heat in
service

TESTING: It shall be possible to insert the gaugé’into the holder and to locate the pins at t
ppints without using undue force

BUT: Le calibre doit &tre utilisé seulement pour vérifier I'interchangeabilité en ce qui concer
cplots B22d et BY22d sur les lampes terminées respectivement, aprés 'essai pour résistance
bus les conditions normales de fonctionnement

a

ESSAL 11 doit 8tre poasible d’introdujre le calibre dans la douille et de placer les ergots au
rppos sans exercer une force anermale

responding
normal

he resting

ne les
h la chaleur

point de

Dimension
Reference Tolerance
B22d BY22d
+ 0,01
A 22,2 - 0,0
+ 0,01
B 27,55 - 0.0
+ 0,01
D 8,02 I 9,02 - 0.0
+ 0,01
E 2,2 - 0,0
n 20 1

7006-12A-2

[EC Publication6] 31) 1989
C E1 Publication 61 31 ) 1989
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GAUGES FOR THE SLOTS IN LAMPHOLDERS
CALIBRES POUR LES ENCOCHES DES DOUILLES
B15d, BZ22d, B22d-3 & BY22d

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of lampholders Bl5d, B22d, B22d-3 and BY22d,
see sheets 7005-16, 7005-10, 7005-10A and 7005-17 respectively

Pour les détails des douilles B15d, B22d, B22d-3 et BY22d,
voir feuilles 7005-16, 7005-10, 7005-10A et 7005-17 respectivement

Edge slightly chamfered (see sheet 7006-1)
Aréte légérement chanfreinée (voir feuille 7006-1)

/
ReY
Go ) _NOT GO '\—b

ENTRE N’ENTRE PAS -~ -

E1

Edge slightly chamfered (see sheet 7006-1)
Aréte légérement chanfreinée (voir feuille 7006-1)

URPOSE: To check the minimum and maximum width of the\slots of lampholders B15d, B22d, [B22d-3 and
Y22d respectively

H

H

TESTING: The slot is assumed to be correct, if the "GO" side of the gauge enters the slot and passes
Under the projection until it stops in the resting (place of the bayonet pins and if the "NOT|GO"

gide of the gauge does not enter the straight part‘of the slot

UT: Vérification de la largeur minimale et maximale des encoches des douilles B15d, B22d, B%2d-3 et
Y22d respectivement

SSAI: Pour que l’encoche soit jugée conforme, il faut que lextrémité "ENTRE" du calibre pdnétre dans
encoche et, aprés avoir passé sous le~bossage, vienne & l’emplacement prévu pour l'ergot,

tt que
extrémité "N’ENTRE PAS" ne puisge(pas pénétrer dans la partie rectiligne de I’encoche

Diillension
Reference Tolerance
B22d,
B15d B22d-3 & BY22d
+ 0,0
E 2,7 ~ 0,01
+ 0,01
E 3,2 3,8 ’
1 s _ 0’50
+ 0,
a 6 - 0.5
o Approx 60 -

1EC Publication6] 3(L) 1989
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GAUGE FOR CHECKING CONTACT FORCE
IN BAYONET LAMPHOLDERS

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE DE CONTACT
DANS LES DOUILLES A BAIONNETTE

B22d-3 (90 /135) Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholder B22d-3, see sheet 7005-10A
Pour les détails de la douille B22d-3, voir feuille 7005-10A

K B
_ Plunger
Plongeun
! /1\ pist
iston
| Hy e |.“/
+
a f2
11—t fraed
Mair k
| i / Repére
Plug
lampon —1 ¥ \
bed 2 \
l i Measuring sleeve
\ // Coulissequ de mesure

Nut / ' z Z2*
Ecrou / 77 " 2
N
i
" xﬁl 1 w
A

Outside diameter of screw thread shall not
Section); . m exceed dimension A
Colipe

-4 4 <1

H j—-——mo

Le diamétre extérieur de la partie filetée
ne doit pas excéder la dimension A

+ 0,05

XZz = (Z1 + 0,5) _ 0.05
H

. IEC Publication61 3(L) 1989
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GAUGE FOR CHECKING CONTACT FORCE
IN BAYONET LAMPHOLDERS

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE DE CONTACT
DANS LES DOUILLES A BAIONNETTE

B22d-3 (90 /135 ) Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerarice
~ + 0,0 . + 0,2
A 22,15 - 0.1 K 10,4 (3) - 0.2
+ 0,0 . + 0,06
B 27,55 ~ 0.2 Y 3,8 - 0.0
C max (1) 2 - Z1 Approx 45 -
: . _ + 0,2
C min (2) 9 g 30 - 0.2
- + 0,02 . + 0,2
D 5,5 - 0.0 m 25 Z 0.2
+ 0,2 T 57
E 2 ~ 0.0 @ 135 5
+ 0,0 + 57
i 6,0 - 0,03 B 90 5!
Ha 6,01 + 8’83 Y Approx 6Q ~
- 3

(I) ¢ max applies when the nut is screwed down as far as possible
(1) C min refers to the position when the nut is completely screwed back

(3) Provisionally on old gauges 11,65 mm - 12,05 mm is permitted

() C max est la valeur de C lorsque l'écrou est vissé autant que possible
(4) C min est la valeur de C lorsque l'écrou est complétement desserré

() Provisionnement 11,65 mm - 12,05 mm est permis sur les calibres anciens
The spring rate of the plunger is such that when ‘a force of 5 N is applied to the top of the piston,

the mark fi coincides with the top edge of the sleeve and when a force of 15 N is applied t¢ the piston,
the mark fz coincides with the top edge of the\ sleeve

=)

hns le plongeur, la tension du ressort est-telle que lorsqu’une force de 5 N est appliquée alu sommet du
ston, le repére fa coincide avec le bord“supérieur du coulisseau et lorsque la force de 15 N est
bpliquée au piston, le repére fz coincide avec le bord supérieur du coulisseau

o o

URPOSE: To check the force of .the lampholder contacts in the positions which result from:

the fitting of a cap of which\dimension D is a minimum

o &

the fitting of a cap of which dimension Di is a maximum and at a position equivalent to that which
exists when the cap is depressed to clear the lowest points of the slots

—~

[he dimensions D mimiand Di max are shown on sheet 7004-10A)

ESTING: The plugris-inserted in the lampholder in the normal position of a cap and firmly flixed by
Erewing down thesnmut The plunger is inserted in each hole, one after the other and pressdd down
rainst the holder ‘contacts
gradually dncreasing force is then applied to the top of the piston until the mark on the measuring
eeve coipCides with mark 1 on the plug In this position, the mark fa on the piston shall He below
I coincident with the top edge of the sleeve

he force is then increased until the mark on the sleeve coincides with mark 2 on the plug
h this_position, the mark fz on the piston shall be above or coincident with the top edge of the sleeve

H 0o m o6

a) lors de lintroduction d’un culot dont la dimension D est égale au minimum prescrit

b} lors de l'introduction d’un culot pour lequel la dimension Da est égale & la valeur maximale
prescrite et placé dans une position équivalente a celle qui existe lorsque le culot est
enfoncé pour que les ergots puissent se dégager des points les plus bas de l'encoche

(Les dimensions D min et Da max figurent sur la feuille 7004-10A )

ESSAL Le tampon est inséré dans la douille dans la position normale d’un culot et fermement fixé en
vissant ’écrou a fond de course Le plongeur est inséré successivement dans chaque ouverture et
pressé contre les contacts de la douille

Une force graduellement croissante est alors appliquée au sommet du piston jusqu’a ce que le repére
sur le coulisseau de mesure coincide avec le repére 1 sur le tampon

Dans cette position, le repére fi sur le piston doit &ire situé au-dessous ou coincider avec le bord
supérieur du coulisseau

La force est alors augmentée jusqu’a ce que le repére sur le coulisseau coincide avec le repére 2 sur

le tampon Dans cette position, le repére fz sur le piston doit &tre au-dessus ou coincider avec le
bord supérieur du coulisseau

3 [EC Fublicaton61 3(1) 1989
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GAUGES FOR CHECKING CONTACT POSITION
AND CONTACT FORCE IN BAYONET LAMPHOLDERS

CALIBRES POUR LA VERIFICATION DE LA POSITION
DU CONTACT ET DE LA FORCE DE CONTACT DANS
LES DOUILLES A BAIONNETTE

Page 1/2
B22d & BY22d
Dimensions in millimetres - Dimensions en milliméires
The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres
For details of lampholders B22d and BY22d, see sheets 7005-10 and 7005-17 respectively
Pour les détails des douilles B22d et BY22d, voir feuilles 7005-10 et 7005-17 respectivement
A K
! 1
Plunger
B Plongeur;
Reference marks /-'\
| Repéres de référence |
7 \ '
Marks _*
% Repéres :
/ yA
i / 71 2 Za
p - . l
% N
. ‘ '
% D
Wi I
m / —i— H Samanend
C
R
——td [ |e—
[~ H o o

o

The drawing does not show a means of clamping the gauge in the lampholder
The manner in which such means are provided depends on the design of the lampholder under test

However, it must be ensured that in every case both pins of the gauge are held firmly against the
corresponding resting points of the lampholder

Le dessin n’indique pas un mode de fixation du calibre dans la douille

La fagon d’assurer cette fixation dépend de la conception de la douille essayée.

Toutefois, il doit étre assuré dans tous les cas que les deux ergots du calibre sont maintenus
fermement contre les points de repos correspondants de la douille

1EC Publication61 3L} 1989
7006-15A-2 CEI Publication61 31 ) 1989
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GAUGES FOR CHECKING CONTACT POSITION
AND CONTACT FORCE IN BAYONET LAMPHOLDERS

CALIBRES POUR LA VERIFICATION DE LA POSITION
DU CONTACT ET DE LA FORCE DE CONTACT DANS
LES DOUILLES A BAIONNETTE

Page 2/2
B22d & BY22d
Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres *
Dimension Dimension
Reference Tolerance Reference Tolerance
B22d BY22d B22d BY22d

+ 0,0 + 0,1
A 22,15 22 - 0.1 K 10,5 - 0.1
B 27,55 o N Approx 5 (1) -

3

+ 0,05 + 0,2
C 3,0 ~ 0.05 R 7,5 _ 0.2

+ 0,0 -
D 5,0 6,0 £ 0,05 Z Approx 45

+ 0,2 +| 0,05
E 2 - 0,0 Z1 Z+4,9 ~|0,05

+ 0,0 + 0,05
H 6,0 " 003 Z2 Z + 6,0 7% 7,5 “o0s

+ 0,03 +] 0,05
Ha 6,01 0.0 Za Z + 8,0 Z+9,00 508

+ 0,1 +0,1
Hz 11 - 0.0 m 2 Jo1

—

type holders It is intended to simulate as nearly as possible the barrel of the lamp cap

douilles de type conventionnel Elle a pour but de simuler aussi bien gque possible le corps

HURPOSE: To check lampholders B22d and BY22d with respect to:

a)) Dimension D max

Y) The minimum and maximum forces of the individual contacts corresponding with those res
the fitting of caps B22d and BY22d of which the‘values of dimension D1 are minimum and

respectively
ESTING:

) To check dimension D max.: With the (felevant gauge held firmly in the lampholder and w
retention pins held against the corrésponding resting points, the plunger is inserted intd

and with the gauge uppermost, the mark Za on the plunger shall coincide with or be abd
reference marks on the gauge/body During this test no force shall be applied to the ply
The test is repeated for thelother holder contact

~—

as in a) above, an axial force is applied to the plunger until mark Z=z coincides with the
marks on the gauge body At this position the force shall be measured and shall be not
minimum value speeified on the relevant lampholder sheet The force is then increased un
coincides with the_relevant marks At this position the force shall be measured and shall
than the maximum value specified on the relevant lampholder sheet

The test is.repeated for the other holder contact

BUT: Vérification des douilles B22d et BY22d en ce gui concerne:

g4) Dimension D max

) Les_forces minimum et maximum de contact individuel correspondant avec les forces obten

|) This value is optional and is recommended where the gauge is used for checking convent

|) Cette valeur est facultative et recommandée lorsque le calibre est utilisé pour la vérificaf

jonal pendant

jon des
du culot

plting from
maximum

ith both
the bore

provided until it touches one of the holder contacts With the lampholder held with its axlis vertical

lve the
nger

To check the minimum and)maximum contact force: With the relevant gauge assembled in the lampholder

reference
ess than the
til mark Za
be not more

ues lorsqu’on

introduit des culots B22d et BY22d pour lesquels les valeurs de la dimension Di sont re
minimum et maximum

slpectivement

ESSAIL

a) Vérification de la dimension D max : Le calibre intéressé maintenu fermement dans la douille et les
deux ergots maintenus contre les points de repos correspondants, le plongeur est introduit a

l'intérieur de 1'évidement du calibre jusqu’a ce qu'il touche un des contacts de la douille

La douille étant tenue de telle sorte que son axe soit vertical et le calibre étant maintenu au-dessus,

le repére Za sur le plongeur doit coincider avec ou &tre au-dessus du repére de référen
le corps du calibre Durant cet essai, aucune force ne doit &tre appliquée au plongeur
L'’essai est répété pour Vautre contact de la douille

b)
douille comme ci-dessus en a), une force axiale est appliquée au plongeur jusqu’a ce que

ce figurant sur

Vérification des forces de contact minimum et maximum: Le calibre intéressé étant introduit dans la

le repére Zz2

coincide avec le repére de référence figurant sur le corps du calibre A cette position, la force sera
mesurée et ne doit pas 8tre inférieure & la valeur minimum spécifiée sur la feuille de la douille
intéresaée La force est alors augmentée jusqu’a ce que la repére Za coincide avec le repére de
référence A cette position, la force sera mesurée et ne doit pas &tre supérieure & la valeur maximum

spécifiée sur la feuille de la douille intéressée
L’essai est répété pour l'autre contact de la douille

IEC Fublication 61 31 ) 1989
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GAUGE FOR CHECKING CONTACT POSITION
AND CONTACT FORCE IN BAYONET LAMPHOLDERS

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA POSITION
DU CONTACT ET DE LA FORCE DE CONTACT DANS LES
DOUILLES A BAIONNETTE

Page 1/2
BA21d-3 (120)

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholder BA21d-3, see sheet 7005-15
Pour les détails de la douille BA21d-3, voir feuille 7005-15

Reference marks Plunger
Repéres de référence Plongeur

N

Mar ks
L Repéres ~—,

A A . .

SOOTOUTDOTTOVOTONNOTY

Hx

t
T —

NeIereiict }Jill
Ergot de référence

The drawing does not show a means of clamping the gauge in the lampholder

The manner in which such means are provided depends on the design of the lampholder under test
However, it must be ensured that in every case at least the reference pin of the gauge is held
firmly against the corresponding resting point "V' of the lampholder

Ie dessin n’indique pas un mode de fixation du calibre dans la douille

la fagon d’assurer cetie fixation dépend de la conception de la douille essayée

Toutefois, il doit étre assuré dans tous les cas qu’au moins l’ergot de référence du calibre est
maintenu fermement contre le point de repos "V" correspondant de la douille

fEC Publication 61 3(L) 1989
7006-15C-1 CEI Publication 61 3(1) 1989
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GAUGE FOR CHECKING CONTACT POSITION
AND CONTACT FORCE IN BAYONET I AMPHOLDERS

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA POSITION
DU CONTACT ET DE LA FORCE DE CONTACT DANS LES
DOUILI ES A BAIONNETTE

the fitting of caps BA21d-3 of which the values of dimension\Di are minimum and maximu

TESTING:

) To check dimension D max : With the gauge held fipmly/in the lampholder and with at led
reference pin held against the corresponding resting point "V", the plunger is inserted i
the bore until it touches one of the holder contacts With the lampholder held with its ax
vertical and with the gauge uppermost, the makk _Z1 on the plunger shall coincide with o
the reference marks on the gauge body During 'this test no force shall be applied to thg
The test is repeated for the other holder ecomntact

To check the minimum and maximum contact’forces: With the gauge assembled in the lamp
in a) above, an axial force is applied to-the plunger until mark Z=z coincides with the ref]
marks on the gauge body At this position the force shall be measured and shall be not
the minimum value specified on the“lampholder sheet The force is then incieased until m
coincides with the reference marks At this position the force shall be measured and shal
more than the maximum value spécified on the lampholder sheet
The test is repeated for the other holder contact

1

BUT: Vérification des douilles/BA21d-3 en ce qui concerne:

h) dimension D max

b) les forces minimum\et maximum de contact individuel correspondant avec les forces obten

introduit des c¢ulbts BA21d-3 pour lesquels les valeurs de la dimension Di sont respectiv|
et maximum

4

ESSAIL

h) Vérification de la dimension D max : Le calibre étant maintenu fermement dans la douille
Vergot de référence maintenu contre le point de repos "V" correspondant, le plongeur eg
a A'intérieur de U’évidement du calibre jusqu’a ce qu’il touche un des ergots des contact
douille La douille étant tenue de telle sorte que son axe soit vertical et le calibre étant

mdintenu au-dessus, le repére Za sur le plongeur devra coincider avec, ou &t
] 3 D LS i £,

t
B

re au-dess

PTG L V- R T

Page 2/2
BA21d-3 (120 )
Dimensions in millimettes — Dimensions en millimétres
Reference Dimension Toler ance Reference Dimension Tolerance
A 21,6 + 0,0 N Approx 5 -
- 0,1
B 25,3 0,0 Z Approx 45 -
- 0,2
+ 0,1 . + 0,05
D 10 - 0.1 Zx 72+13,0 ~ 0,05
] + 0,2 B + 0,05
E 2 - 0.0 Z2 Z+13,5 - 0,05
+ 0,0 B + 0,05
H 6,0 - 0.03 Za Z+415,0 ~ 0,05
. + 0,03 . +-300
Ha 6,01 - 0,0 o 120 e
- 0,1
K 10,25 -~ 0.1
HURPOSE: To check lampholders BA21d-3 with respect to:
d) dimension D max
H) the minimum and maximum forces of the individual contacts gorresponding with those res(liing from

n respectively

gt the

nto

8

I be above

plunger

holder as
erence
ess than
hrk Za

be not

ues lorsqu’on

ment minimum

el au moins

introduit
de la

is du repére

=l L I £ re 1
de—référence—figurenrt—swr—t
appliquée au plongeur

L'essai est répété pour l'autre contact de la douille

oA
orpa—du—ealibs Dare ne—doit-8tile

Y

b) Vérification des forces de contact minimum et maximum: Le calibre étant introduit dans la

coincide avec le repére de référence figurant sur le corps du calibre

A cette position, la force sera mesurée et ne devra pas éire inférieure & la valeur minimu

supérieure a la valeur maximum spécifiée sur la feuille de la douille
L’essai est répété pour l'autre contact de la douille

douille

comme ci-dessus en a), une force axiale est appliquée au plongeur jusqu’a ce que le repére Zz

m

spécifide sur la feuille de la douille La force est alors augmentée jusqu’a ce que le repére 7a
coincide avec le repére de référence A cette position, la force sera mesurée et ne devra pas étre

1EC
7006-16C-1

Publication 61 3(L) 1989
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"GO" GAUGE FOR CAP ON FINISHED LAMPS
CALIBRE "ENTRE" POUR CULOT SUR LAMPES TERMINEES
BYZ22d

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap BY22d, see sheet 7004-17
Pour les détails du culot BY22d, voir feuille 7004-17

Da

3
it ot ——
/\
Surface S—{| | . Surface ¥ /—_\§
Sharp edge !
Surface X — | Aréte vive
Q \
l \
= >
bur face 7~ | {
Edges slightly
chamfered
(see sheet 7006-1)
\§ Arétes légérement
Spurface W chanfreinées
™ \ (voir feuille 7006~1)
o R —mtire-|

—= (O3

/
SN

[

A
'

TFt

v on
Pl AW

A\

&

PURPOSE: To check dimensions A max , Ci max , D1 max , N min and the diametrical| position
of the pins of cap BY¥22d on finished lamps

TESTING: The cap\shall enter the gauge at suirface Y until the pins have passed through [the slots Q
The cap is then rotated through a small angle and pulled so that the pins are in close contact with
surface S In\this position, the contact making surfaces shall not be below surface X nor |shall they
project begyond surface Z and the extreme end of the cap shall not project beyond surfacg W

Dimensipn\N of the gauge checks the diameter of the cap for a sufficient length to ensurd
interchangeability of the cap in the holders

Reference Dimension Tolerance BUT: Vérification des dimensions A max , C3 fnax ,
001 Di max ; N min et de la position diamétiale
A 22,0 _ U’U desergots duculot-BY22d sur lampes—termindds
)
Ca 102 0,02 ESSAIL: Le culot doit entrer dans le calibre du cdté de la
’ - 0,0 surface Y jusqu’a ce que les ergots aient traveisé les
D 7.5 + 0,0 encoches Q@ Le culot est alors tourné d’un petit angle et
’ - 0,01 appliqué de manidre que les ergots soient en contasct étroit
D1 9.0 + 0,02 avec la surface S Dans cette position, les surfaces de
' - 0,0 contact doivent émerger de la surface X, mais ne doivent
N 6.7 + 0,0 pas émerger de la surface Z et 'extrémité du culot ne doit
! - 0,01 pas émerger de la surface W La dimension N du calibre
0 305 + 0,0 vérifie le diamatre du culot sur une longueur suffisante
’ - 0,05 pour assurer l'interchangeabilité du culot par rapport
a 2,5 1 0,0 aux douilles
- 0,04
R 29,5 * ‘;’ g
a Approx 45 -

IEC Publication 61 3(L) 1989
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PLUG GAUGE FOR LAMPHOLDER
CALIBRE TAMPON POUR DOUILLE
BY22d

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholder BY22d, see sheet 7005-17
Pour les détails de la douille BY22d, voir feuille 7005-17

E ol fer B
h\‘ ﬁ 4
A L s GO b JNO’[‘ GO A |

ENTRE \ N’ENTRE PAS

o e g—— N FC’ ] %

Edges slightly chamfered (8ee“sheet 7006-1) J
Arétes légérement chanfreinées (voir feuille 7006-1)

PURPOSE: To check dimensions A min , A pnax , B min ,
C1 min., D1 min , N max and the diametrical

A X position of the slots of lampholders BY22d
Reference Dimension Tolerance
00 TESTING: It shall be possible to insert the|"GO"
Ax 22,3 -~ 0’ 01 gside of the gauge into the lampholder and [turn it
" 0’01 so that the pins pass the lowest points of |the
Az 23,0 __ 0’ 0 retaining slots without using undue force
T 0’0 It shall not be possible to insert the "NOT|GO"
B 27,65 N 0’01 gide of the gauge by its own weight
n 0’0 This test shal-l be made at least twice,
va 1U, 49 — 0‘ 01 tire BaURT :Jt?lllg turrred ﬂuuugh uppquinu..tely 90
T 0’0 the second time
Da 9,03 _ 0’ 01
T 0’01 BUT: Vérification des dimensions A min , A max ,
E 2,5 _ 0'0 B min , C1 min ,; D1 min , N max et de la position
T 0:02 diamétrale des encoches des douilles BY22d
N 6,5 -~ 0,0 ESSAL Il doit 8tre possible d’insérer le coté
X 4.23 + 0,0 "ENTRE" du calibre dans la douille et de le tourner
’ - 0,01 de fagon que les ergots passent sous les points les
a 15.5 + 1,0 plus bas des encoches de maintien sans exercer un
' - 0,0 effort anormal Il ne doit pas &tre possible
b 23.7 + 0,5 d’insérer le c6té "N’ENTRE PAS" du calibre sous
' - 0,0 ’effet de son propre poids
R 11.5 + 1,0 Cet essai doit &tre effectué au moins deux fois,
4 - 0,0 le calibre étant, la deuxiéme fois, tourné d’un
Mass + 10% angle d’environ 90
Masse & 0,3 - 10%

[EC Publication 61 3(L) 1989
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GAUGE FOR TESTING CONTACT-MAKING IN
LAMPHOLDERS

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA REALITE
DU CONTACT DANS LES DOUILLES

E27 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

Insulating materia
Matiére isolante

!

Approx §

0 !
Metal
M Métal

4
4.

Métal ‘.,
j~-H2

Insulating material

lw— 3 Matiére isolante
Right-hand thread
Filet & droite [e——L—™
Detail)of thread .
Détail. du filet Detail
Détail
/ | =" K TEST CIRCU[T
r Scale a:1 CIRCUIT D’HSSAI
Echelle .
[>-—7=_10U
£ See—note
P R (2)

Voir note let———=—F ; ;

N

Da ™ —
I ¢ ~
D2 !
Rz =y
8 Ra
7006-21-4 IEC Publication61 3(L) 1989

CEI Publication 61 3(L.) 1989
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GAUGE FOR TESTING CONTACT-MAKING IN
LAMPHOLDERS

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA REALITE
DU CONTACT DANS LES DOUILLES

E27 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
B 13,5 * 3:85 M 3,5 * 8:82
Ca 0,5 * 3:32 N 28,3 * 3:32
Cz 5,5 * 8:85 0 9,5 * 8:82
D1 24,26 * 8133 P - 3,629 -
Dz 26,45 * 8:83 a 2,2 * 8:82
E (1) 23 - Ra 4,5 N %”%55
F 27,1 * 8:85 Rz 0,15 kS g:gg
@ 34,0 * g:gz r 1,025 -
Ha 9,5 * g:gg s 8,5 * g:gz
Hz 12,5 * 8:82 T 21,5 * 3:82
3 53,0 * 8:83 U 23,3 * g:gz
K 23,7 * 8:82 v 13,6 * 8:83
L 22,0 * 8:83

(1) Dimension E is the reference diameter associatéd with dimension S

(4) The sharp part of the edge of the thread shall be broken with a radius of approx 0,5 mpn

(1) La dimension E est le diamétre de référence associé a la dimension S

(2) La partie effilée du bord du filetage est a émousser selon un rayon d’environ 0,5 mm

URPOSE: To check contact-making-in E27 lampholders with respect to lamps having dimensions adverse to
ntact-making

P

[

TESTING: With the lampholder_connected in the test circuit as shown, the gauge is screwed fljully home
(for the torque to be applied see IEC Publication 238, Sub-clause 4 4)

Inh this position, there«ghall be a clearance % between the gauge and the edge of the lampholder,

ahd the indicator lamp\shall light
X

A feeler gauge with approximate thickness of 0,08 mm and a width of 5 mm shall be used tpb check that
clearance exists

UT: Vérification de la réalité du contact dans les douilles E27, dans le cas de lampes ayant |des
imensions, défavorables du point de vue de 1’établissement du contact

SSAL:"Lersque la douille est montée dans le circuit d’essai comme indiqué, le calibre est visgé a fond
(foirf , Publication 238 de la CEI, paragraphe 4 4 pour le moment de torsion qui doit &tre applqué)
ans. cette position, il doit exister un intervallex entre le calibre et le bord de la douille,

¥ Une lame de contrdle d’une épaisseur d’environ 0,08 mm et de 5 mm de largeur sera utilisée pour
vérifier Vexistence de cet intervalle

[EC Publication 61 3(L) 1989
7006-21-4 CEI Publication 61 3(L) 1989
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61-3L © CEVVIEC 1989

GAUGE FOR TESTING CONTACT-MAKING AND PROTECTION
AGAINST ACCIDENTAL CONTACT DURING INSERTION OF

LAMPS IN LAMPHOLDERS

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA REALITE DU CONTACT ET
DE LA PROTECTION CONTRE LES CONTACTS ACCIDENTELS
PENDANT L’INSERTION DES LAMPES DANS LES DOUILLES

E27

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

S

j D2

Right-hand thread
Filet & droite

Detail of thread
Détail du filet

g4
LAV
L LN

Ca

\’/ |

L—-Hx-———

N ?
\ Ca

I~ Metal

Métal

! Hz

Enlarged view of bottom section

g [ ——— ]

I 1 l‘mg 4 1ol
Matidre isolante
d’ e Metal
——
% N\ \ Métal
: ? Insulating material
N Matisdre isolante
\ V
\ l
N
: Q -
‘ Insulating| material
/ Matiéré jisolante }
o /
1 J i
Metal
Mg Métal
T -
é < o
| 1 \
j-— — F — =} TEST CIRCUIT
Insulating material CIRCUIT D'E$SAI
G Matiére isolante
’ ! )\ Spring steel 8 x 1
(— | —J Acier a ressort 8 x 1 ™~
L ) L === {
T Y A/___J. s
) {

Metal test probe 8 thick

Vue agrandie de la partie en dessous

Detail
Détail

Sonde d’essai en métal, épaisseur 8

Scale .
Echelle 21

7006-22A-4
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61-3L © CEI/IEC 1989

GAUGE FOR TESTING CONTACT-MAKING AND PROTECTION
AGAINST ACCIDENTAL CONTACT DURING INSERTION OF
LAMPS IN LAMPHOLDERS

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA REALITE DU CONTACT ET
DE LA PROTECTION CONTRE LES CONTACTS ACCIDENTELS :
PENDANT L’INSERTION DES LAMPES DANS LES DOUILLES Page 2/2
E27
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimdtres
Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
A 26,1 * 3:85 P 3,629 -
Ca 0,5 * 8:82 Q 15 + g:i
Cz 3,5 f 3:83 R 2,5 i- 8:85
D1 24,26 * 3:33 r 1,025 -
D=z 26,45 T oT03 ) 7,0 * 8:82
E (1) 23 - T 21,5 * g:i
F 27,1 * g:g5 U 10 *eS
6 32,0 * 8:82 v 15 N g:i
Ha 9,5 * 8:32 W 23 * g:}
He 12,5 it z 0.5 C o
J 12,5 * g:i a 45¢ v
K 28,3 * 8:32 B 37° =
L 0,5 * g:gl Y 40° L,
M 0,8 | * 8:32 8 30° e
o - 19,5 * 8:‘1’

(1) La

PURPOY

Swi

unti] either-of the lamps lights. With the gauge held in
and [the test probe at the side of the gauge is slid downwards as far as it will go into the
spade between the gauge and the holder. In this position the lamps shall not light.

(1) Dimpnsion E is the reference diameter asgdciated with dimension S.

dimension E est le diamétre de référence associé a la dimension S.

E: To check E27 lampholders in|respect of:

a) Contact-making with lamps having adverse dimensions.

TESTIN[G: The holder is connected in the test circuit as shown.

h A is moved to position 1 and switch B is closed.

b) Protection against accidental’contact with live parts, viz. the cap shell, during insertion
of a| lamp.

a) With| switch A in position 2 and switch B open, the gauge is screwed fully home.
In this position, both’ lamps shall light.

b) Aftep the test 6f m) above, the gauge is withdrawn until the lamps are extinguished.
The gauge is then screwed in slowly
this position, switch B is opened

ESSAL

BUT: Veérification des douilles E27 en ce qui concerne:
a) La réalité du contact dans le cas de lampes & dimensions défavorables.

b) La protection contre les contacts accidentels avec des parties sous tension, c’est-a-
la chemise du culot, pendant Vinsertion de la lampe.

La douille est montée dans le circuit d’essai comme indiqué.

a) Lorsque le commutateur A est dans la position 2 et que ’interrupteur B est odvert, le calibre
est vissé & fond. Dans cette position, les deux lampes doivent s’allumer.

b) Aprés ’essai a) ci-dessus, le calibre est dévissé jusqu’a ce que les lampes s’éteignent.
Le commutateur A est alors placé dans la position 1 et Pinterrupteur B est fermé.
Le calibre est ensuite vissé lentement jusqu’a ce que 'une des lampes s’allume.
Le calibre étant maintenu dans cette position, P’interrupteur B est ouvert et la sonde d’essai
est faite coulisser aussi loin qu’elle peut pénétrer dans P’espace entre le calibre et la douille.
Dans cette position, les lampes ne doivent pas s’allumer.

dire avec

7006~22A-4

1EC Publication 61-3(L) - 1989
CEI Publication 61-3(L) - 1989
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"GO" GAUGE FOR LAMPHOLDERS
CALIBRE "ENTRE" POUR DOUILLES

E27

Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimdtres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

Mark "
Mark o . /Repére
Repare “* \\ /] ¢ Surface B

~ —

N
Mark ., See note (3) N \
Repére Voir note 1 N
r‘ N
r Z
1 N
\ 7l
AR &7l
ZB
R ‘ %
RN
N / A
7R
| ? ! a
N\ Mark .. " 1 N
Repére at+XZ % \
. See note (3) atX1 . % \
Voir note / )
Z 1
N
\
1
Y N
\
& a
" . %
l — —x U
74
Sa , g 1 *blz
? L, - % (ba = b2 + 0,005) Dz
Hllz’l v:———>/ﬁ
1L Detail of end-form /
Détail de l’extrémiV 4
- I
~7
):/ < R
Detail of thread VL _ _ . _
Détail du filet + \l {
ra C
Right-hand thread |
Filet a droite ‘
4

7006-25A-2

IEC Publication 61 3(L) 1989
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B27

"GO" GAUGE FOR LAMPHOLDERS
CALIBRE "ENTRE" POUR DOUILLES

Page 2/3

Dimensions in millimetres -

Dimensions en

millimétres

Limit after
Reference Dimension Tolerance wear N
Limite apreés
usage
+ 0,05
C 3,5 - 0,0 -
+ 0,0
D 26,55 - 0,02 26,52
U N L%y O0 + 0.0 Ly DD
’ - 0,02 ’
+ 0,015 _
Dz (2) 26,55 - 0.0
+ 0,01 B
E 23 - 0.0
+ 0,0
Ha 9,5 - 0.1 -
+ 0,1
Ha 11,5 - 0.0 -
+ 0,03 _
L 22,0 - 0,0
P 3,629 - )
Q 1,48 - -
+ 0,05
R 4,5 ~ 0,05 -
r 1,025 b -
+ 0,0
S (3) 7,0 Z 0,02 -
+ 0,02
Sa (1) 8,5 - 0.0 -
+ 0,0
u 9,5 - 0,05 -
+ 0,03
\ 1345 - 0,0 -
+ 0,0
Xz 17,0 - 0,03 -
+ 0,03
X2 21,0 - 0.0 -
+ 0,03
22 13,5 ~ 0,0 -
+ 0,03 _
Z2 17,0 ~ 0.0
+ 0,0
ra 0,3 - 0.3 -
a Approx 90 - -
E)
Y 40 J: gg, -

(1)
(2)
(3)

(1
(2)
(3)

Dimension Sa applies when the plunger is fully extended

Dimension Dz is the outside diameter at the open end of the sleeve

When the plunger is fully retracted, marks A and Y shall coincide and the end of the plunger

shall be co-planar with the end of the gauge
See dimensions ba and bz

La dimension Si1 est applicable loraque le plongeur est complétement détendu

La dimension D=z est le diamdtre extérieur a Pextrémité ouverte du coulisseau

Lorsque le plongeur est retiré aussi loin qu’il est possible, les marques A et Y doivent coincider
et Vextrémité du plongeur doit étre de niveau avec 'extrémité du calibre

Voir les dimensions ba et bz

7006-2bA~2

IEC Publication61 3(1 ) 1989
CEI Publication 61 3(L) 1989
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"GO" GAUGE FOR LAMPHOLDERS
CALIBRE "ENTRE" POUR DOUILLES

k21 Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

PURPOSE: To check:
a) The minimum dimensions of the lampholder screw thread according to sheets 7004-21 and 7004-27

b) Dimension X according to sheet 7005-20
c) The mechanical compatibility of the lampholder with respect to lamps having adverse dimenaions

TESTING: It shall be possible to screw the threaded part of the gauge into the lampholder without using
undue force (for the torque to be applied see Publication 238, Sub-clause 4 4)
When the gauge has been screwed in as far as it will go, mark Y on the plunger shall be co-planar with
mark A on the gshaft
he sleeve is then placed over the shaft of the gauge with its open end resting on the top |edge of the
rew shell of the holder With the sleeve in this position, the plunger is pushed down @s far as it
ill go
urface B of the gauge shall then lie between the marks Xa and Xz on the plunger ‘or “be cp-planar with
ither of them; it shall not lie beyond them

UT: Vérification:
) Des dimensions minimales du filetage de la douille suivant les feuilles 7004-21 et 7004-27

) De la dimension X suivant la feuille 7005-20
} De la compatibilité mécanique de la douille et des lampes & dimengions” défavorables

SSAIL: Il doit &tre possible de visser la partie filetée du calibre dans la douille sans exercer un effort
gnormal (voir la Publication 238 de la CEI, paragraphe 4 4 pour; lé\moment de torsion qui dojt étre
gppliqué)

lorsque le calibre a été inséré aussi loin que possible, le repére Y du plongeur doit étre dg niveau avec
ke 1epére A du fit
le coulisseau est alors placé autour du fGt du calibre, son’ extrémité ouverte reposant sur lg bord
gupérieur de la chemise filetée de la douille Le coulisséau étant maintenu dans cette positiop,
le plongeur est poussé vers le bas aussi loin que possible
Le plan B du calibre doit alors se trouver entre lesrepéres Xa et Xz du plongeur, ou étre|de niveau
bvec I'un des deux; il ne doit pas les dépasser

1EC Publication61 3(1 ) 1989
7006-25A~2 CEI Publication 61 3(L) 1989
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"GO" PLUG GAUGE FOR LAMPHOLDERS
CALIBRE "ENTRE" POUR DOUILLES

El12

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge

For details of lampholder El12, see sheet 7005-28
Pour les détails de la douille E12, voir feuille 7005-28

Surface Xz

Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions e&sentielles du calibie

h

S )
pothe—— X 3
X2

BN
A\

™ Surface Xi

Scale
Echelle

2:1

ESTING: It shall be possible to sciew the gauge into the lampholder smoothly
When the gauge is screwed in as far as it>will go, the rim of the screwed shell of the lamphplder
hall be co-planar with or project beyondisurface Xa, but it shall not project beyond surfad

ESSAIL: Il doit étre possible de vigser le calibre dans la douille sans effort
pbrsque le calibre est complétement vissé, le bord du filetage de la douille doit étre de nivepu avec
14 surface X1, ou en saillie, maig”il ne doit pas dépasser la surface X2

o=

Detail of threafl

SN

Détail du filetage

Right-hand thiead

Filet a droite

t bord de la partie filetée au fond du calibre doit &tre arrondi avec un rayon de 0,5 mm
bproximativement

UT: Vérification des dimensions minimales du filetage de la douille E12 et de la dimension X

The sharp part of the edge of the thread at the underside\of the gauge shall be broken with a
radius of approximately 0,5 mm
L
a

URPOSE: To check the minimum dimensions ofthe E12 lampholder screw thread and dimensign X

e X2

Limit after
Reference Dimension Tolerance wear N
Limite aprés
usage

T 0.0 _
- 1,00 - 0,05

+ 0,0
D 11,938 - 0,025 11,908

+ 0,0
Da 10,668 ~ 0,025 10,638

‘ + 0,0 B

H 4,75 - 0.05

4 0,0 ~
J 775 ~ 0,05
P 2,540 - -

+ 0,0 _
o 9,53 - 0,025

+ 0,025 _
Xz 11,17 - 0.0
4 0,792 - -

IEC Publication61 3(L) 1989
7006-25C=-1 CEl Publication 61 3(1) 1989
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"NOT GO" PLUG GAUGE FOR LAMPHOLDERS
CALIBRE "N'ENTRE PAS" POUR DOUILLES
El2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

For details of lampholder E12, see sheet 7005-28
Pour les détails de la douille E12, voir feuille 7005-28

Scale

Eohelle 21 =K _’T

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

Surface T

Il —
bl 3

K Sharp edge

A1 éte vive

Bdge slightly chamfered
{see sheet 7006-1)

Aréte légérement chanfreinée
{voir feuille 7006-1)

the rim of the screwed shell of the lalapholder shall not project beyond surface T
Only the mass of the gauge itself shalll be used in the test

1’essai doit &tre effectué sous Veffet de la seule masse du calibre

T P 1
o eIt I T DU PoOSesToONTy

BUT: Vérification du diamétre intérieur maximal, dimension Di, du filetage de la douille E12

PURPOSE: To check the maximum minor diaméier, dimension Di, of the E12 lampholder screw thread

TESTING: When the gauge is placed in the\thread of the holder, held open-end uppermost,

ESSAI: Lorsque le calibre est placé dans le filetage de la douille, tenue de fagon que Vextrémité
ouverte soit dirigée vers 1€ haut, le bord du filetage de la douille ne doit pas dépasser la

surface T

* Seulement pour centrage

Reference Dimension Tolerance
ok 2,80 M 8:88
D 10,82 * %”%1

a% 10,62 * %"%25
Ko 6,35 ' gﬁg
Ka 2,80 * %"%5
A I

7006-26B~1

1EC Publication61 3(L) 1989
CEI Publication 61 3(1 ) 1989
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"GO" GAUGE FOR CAPS ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS SUR
LAMPES TERMINEES

El2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap El12, see sheet 7004-28
Pour les détails du culot E12, voir feuille 7004-28

TH
of|

Le

Py
on

TH
cel
tu

Th
BY
sy

ESg
dd

.

A |
/ SN
Surface X l

Detail of thread
Détail du filetage

Right-hand thread
Filet a droite

e sharp part of the edge of the thread at the entrance of the gauge shall be broken with
0,2 to 0,3 mm

bord vif de la partie filetée a ’entrée du calibre doit &tre arrondi avec un rayon de 0,2 3

RPOSE: To check the maximum dimensionsf the screw thread and dimension T1 minimum o
finished lamps

tre contact shall touch surface X, (When the lamp is being removed from the gauge, at leas
rns shall be required to disengage“the threads

is gauge should be used only in conjunction with the gauge specified on sheet 7006-27J

T: Vérification des dimensiors maximales du filetage et de la dimension Tx minimale des cul
r lampes terminées

SAI: Lorsque le culot 'sur lampe terminée est vissé complétement dans le calibre, le contact
it toucher la surface/X Lors de enlévement de la lampe du calibre, au moins deux tours ¢

2 radius

0,3 mm

I E12 caps

STING: When the cap on finished lamps has been screwed into the gauge as far as it will go, the

t two full

bts E12

central
bmplets

ddivent &tre accomplis pour désengage: les filetages
Cq calibre ne doit\ 8tre utilisé que conjointement avec le calibre spécifié sur la feuille 7006-27
Limit after
TeTerence Dimension Tolerance "'. B
Limite aprés
usage
+ 0,0 -
¢ 1,60 ~ 0,025
+ 0,025 _
H 4,75 ~ 0,025
P 2,540 - -
+ 0,0 _
Ta 11,17 - 0,025
d 11,887 * 0,025 11,914
- 0,0
da 10,617 + 0,025 10,644
- 0,0
r 0,792 - -

IEC Publicational 3(I) 1989
7006-27H-1 CEI Publication 61 3(1) 1989
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ADDITIONAL "GO" GAUGE FOR CAPS
ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "ENTRE' ADDITIONNEL POUR CULO1S
SUR LAMPES TERMINEES

El2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

T'he drawing is intended only to illustrate the essential dimengions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap El12, see sheet 7004-28
Pour les détails du culot E12, voir feuille 7004-28

Scale

0. d
Echelle 2 Ul @

i T A AN

RN

v \ .

RN

Uf Nl @

PURPOSE: To check the maximum outside (major) diameter, dimension d, '¢f)E12 caps on finish¢d lamps
TESTING: The gauge shall pass over the threads of the cap The maximiim force used shall nqt exceed
4F N ‘
This gauge should be used only in conjunction with the gauge specified on sheet 7006-27H
BPUT: Vérification du maximum du diamétre extérieur {(majeur)du filetage, dimension d, des cullots E12
shir lampes terminées
EPSAIL: Le filetage du culot doit pouvoir s’enfiler dans le. calibre La force maximale nécessairp ne
deit pas dépasser 4,5 N
Ce¢ calibre ne doit &tre utilisé que conjointement aveéc le calibre spécifié sur la feuille 7006-27H

Limit after
Reference Dimension Tolerance wear N
Timite apreés
usage
+ 0,1 _
U 0,5 ~ 01
+ 0,2 _
v 7 ~ 0.2
d 11,887 + 0,005 11,894
- 0,0
a Approx 45

[EC Publication6] 3(1) 1989
CEl Publication61 3(1) 989

7006-27J-1
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"NOT GO" GAUGE FOR
CAPS ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "N’ENTRE PAS" POUR CULO1S
SUR LAMPES TERMINEES

El12

Dimensions in millimeties -~ Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illusirate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap El2, see sheet 7004-28
Pour les détails du culot, voir feuille 7004-28

Scale . d
Echelle 21

).

N
\
\

.

g
%
%
4

Surface X

PURPOSE: To check the minimum outside (major) diameter of the screw thread, dimension d, gf E12 caps on
ihished lamps

[
—

FSTING: When the gauge is placed over the thread of the gap‘on a finished lamp, held cap pppermost,
He centre contact shall not project beyond surface X
hly the mass of the gauge itself shall be used in the test

el

O

[IT: Vérification du minimum du diamétre extérieur (majeur) du filetage, dimension d, des culots E12
hr lampes terminées

jesjoe}

ESAI: Lorsque le calibre est placé sur le filetage)du culot, lampe terminée tenue culot en hgut, le
ntact central ne doit pas dépasser la surface\ X
essal doit étre effectué sous l'effet de la geule masse du calibre

Q=

Reference Pimermstomr——Ffoterance
+ 0,1
L 7,5 ~ 01
+ 0,5
P 3,0 Z 0,0
+ 0,0
u 1,0 - 0,1
+ 0,05
v 9,5 ~ 0.0
W 1,0 fg'i
d 11,56 e
3
@ Approx 45
Mass + 10%
Masse 0,116 kg - 10%

TIEC Fublication 61 3(L) 1989
7006-28C-1 CEI Publication 61 3(1) 1989
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GAUGE FOR FINISHED LAMPS FITIED WITH E12 CAPS

FOR TESTING CONTACT-MAKING

CALIBRE POUR VERIFIER LA REALITE DU CONTACT DES CULOTS E12
SUR LAMPES TERMINEES

Scale

Echelle 21

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres

Pour les détails du culot E12, voir feuille 7004-28

Fot details of cap El12, see sheet 7004-28

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

position

N

Che |plunger of the gauge
is shown in the test

When the plunger is at rest,
sut fpce W shall be retracted
deeper than surface V

NN

.

NN

Surface V

N
7

A
Surface W

le plongeur du cglibte est
montré dans sa position

d’essai

Exposition de rep9s,
la surface W du plongeu:
doit 8tre en retrajt de la

surface V

PURPOSE: T'o check lamp dimensions, particularly the combination of cap length and bulb shoulder shape,
for ¢ontact-making in allampholder

{ESTING: The shape of the lamp, with regard to the fil in the lampholder, is assumed to be corpect,
if tHe lamp can be ‘pushed into the gauge until suiface W reaches suirface V or projects beyond it

BUI: Vérification des dimensions de lampes, en particulier
Peffet de la combinaison de la longueur du culot et de

la forme du col de ’ampoule, sur la réalité du

dans une douille

ontact

ESSAI: La forme de la lampe, en ce qui concernp son

recte,

eference Dimension Tolerance Tjustage daneunedouitte;est—suppouste—Stre—o
si la lampe peut 8hre introduite dans le calibre jusqu’a
C 1,60 +0,02 ce que la surface W soit de niveau avec la surface V,
; 8’8 ou en fasse saillie
’
D 11,94 -~ 0,02
0 + 0,0
E 14,27 - 0,02
. + 0,0
F 19,05 - 0,02
+ 0,02
J 7,62 ~ 0.0
+ 0,02
M 13,21 - 0.0
+ 0,02
N 17,45 - 0.0
+ 0,02
0 19,84 - 0.0

7006-32-1
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PLUG GAUGE FOR LAMPHOLDERS
FOR TESTING CONTACT-MAKING

CALIBRE POUR DOUILLE POUR
LA VERIFICATION DE LA REALITE DU CONTACT

El2

Dimensions in millimetres - Dimensions én millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of lampholder E12, see sheet 7005-28.
Pour les détails de la douille E12, voir feuille 7005-28.

Scale . F
Echelle 2!
E
G
Insulator
. 1 Piéce isolante
) TEST CIRCUIT
CIRCUIT D’ESSAI
0 .
N
. M
T
L, | ”3
H ¢ '
jg— J ——‘
Da
—— ) The form of the screw thread shall be in accordante with
the dimensions shown on sheet 7004-28.
The gauge shall be made of metal with the exceptiqn of an
insulated handle at the top.
- - La forme du filetage doit &tre conforme avec les dimensions
Reflerence Dimension Tolerance indiquées sur la feuille 7004-28.
+ 0.0 Le calibre doit étre en métal, & 1’exception du manghe isolé,
C 1,60 ’
' - 0,05 a4 son extrémité.
D 11,89 +0,025 " .
’ - 0,0 PURPOSE: To check lampholders E12 for contact-making.
D1 10,62 + 0,025 TESTING: When the gauge has been fully screwed }‘to the
- 0,0 holder, the indicator lamp, shown in the t 1
E 14,27 T Y, Ve shall light.
- 9,0 In this position there shall be a clearance between the gauge
F 19,05 +0,02 and the upper edge of the lampholder if the lampholder is
— 070 made of ceramic or other material that may scratch the glass
] 11,94 + 0,02 bulb. This clearance may be verified by the use of a feeler
- 0,0 gauge 0,08 mm thick and 5 mm wide.
H 4,75 + 0,0
- 0,06 BUT: Vérification des douilles E12 en ce qui concerne la
J 7,75 * 3’35 réalité du contact.
3
M 13 + 0,0 ESSAI: Lorsque le calibre est vissé & fond dans la douille,
21 - 0,02 la lampe indicatrice du circuit d’essai doit s’allumer.
N 17.45 + 0,0 Dax?s cette position, il doit y avoir un intervalle entre le
: - 0,02 calibre et le bord supérieur de la douille, si celle~ci est en
0 19.84 +0,0 céramique ou en un autre matériau capable de rayer
' -~ 0,02 'ampoule de verre. L’existence de cet intervalle peut &tre
T 11.17 + 0,0 vérifié au moyen d’une lame de contrdle de 0,08 mm
' - 0,025 d’épaisseur et d’une largeur de 5 mm.

IEC Publication 61-3(L) - 1989
7006-32A~1 CEI Publication 61-3(L) - 1989
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GAUGE FOR CHECKING DIMENSION Y MAX OF PREFOCUS CAPS

P43t-38, PX43t, PY43d AND PZ43t ON FINISHED LAMPS

CALIBRE POUR VERIFIER LA DIMENSION Y MAX DES CULOTS PREFOCUS
P43t-38, PX43t, PY43d ET PZ43t SUR LAMPES TERMINEES

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

For details of caps P43t-38, PX43t, PY43d and PZ43t,

see sheets 7004-39, 7004-34, 7004-88 and 7004-89 respectively
Pour les détails des culots P43t-38, PX43t, PY43d et PZ43t,

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

voir feuilles 7004-39, 7004-34, 7004-88 et 7004-89 respectivement

Surface Z

Surface X

)i

o

)

1

%

L

AN

Diredtion of
lamp |[insertion

(buly first)
—

1

MAAANNNN

ESTING: The lamp is inserted in the gauge until the reference plane is in contact with sup
auge In this position\none of the contact blades shall project beyond surface X

UT: Vérification de la dimension Y max des culots préfocus P43t-38, PX43t, PY43d et PZ4
ampes terminées respectivement

SSAI: La lampe\ddit pénétrer dans le calibre jusqu’a ce que le plan de référence soit en d
a surface Z duw calibre Dans cette position, aucune des languettes de contact ne doit dépasser de la

~ Sens|d’intro-
duction de la lampe
(ampgule en
premjer)

URPOSE: To check dimension Y, siax of prefocus caps P43t-38, RX43t, PY43d and PZ43t on fifished
amps respectively

iface Z of the

t sur

ontact avec

urface X
Reference Dimension Tolerance
+ 0,01
Y 32,0 - 0.0
+ 0,2
a 4,0 - 0.2
e 12,0 * oz
s
1 38,1 vl
]
+ 0,2
n 53,0 ~0.2

7006-39B-2

1EC Publication 61 3(L) 1989
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'GO'" AND "NOT GO" GAUGE FOR SINGLE PIN CAP
ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "ENTRE" ET "N’ENTRE PAS" POUR CULOT A BROCHE
SUR LAMPES TERMINEES

Fa6

Dimensions in millimetres - Dimensions en milliméties

For details of cap Fa6, see sheet 7004-55
Pour les détails du culot Fa6, voir feuille 7004-55

ez

\/

|t F 3 ——

Y 2 £ 72 /L 2

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

BUT: Vérification des dimensions E min , E max , F min

7

Sutface O —1

]

Y

e [ ——=]

PURPOSE: To check dimensions E min , E m@x , F min and Fi1 max of caps Fa6

et F1 max des culots Fa6

ESSAIL: La broche doit entrer damns le trou ea par la surface O jusqu’a ce que la surface
soit en contact avec le calibre

Dans cette position, 'extrémité de la broche ne doit pas étre en dessous de la surface X
la surface Y

La broche ne doit pas:entrer dans le trou ez

7 " o— Sur fpce Y

Surfgce X

TESTING: The pin shall enter hole ex at suxface O until the cap face is in contact with the gauge
In this position, the end of the pin shall not be below surface X nor shall it project bey
The pin shall not enter hole ez

ond surface Y

du culot

ni émerger de

Reference Dimension Tolerance
] + 0,005
Ea 6,00 - 0,0
+ 0,0
Bz 5,92 - 0,005
+ 0,0
F 17,5 ~ 0,01
+ 0,01
Fa 18,5 - 0,0

7006-41~2

{EC Publication 61 3(L} 1989
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'GO"/CONTACT MAKING GAUGES FOR LAMPHOLDERS
CALIBRES "ENTRE"/REALITE DU CONTACT POUR DOUILLES
P
a6 Page 1/2
Dimensions in millimeties -~ Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres
For details of lampholder Fa6, see sheet 70056-55
Pour les détails de la douille Fa8, voir feuille 7005-55
I - ——
Metal
/Métal
D E PN\ S
? R
Surface X
Insulating material (not pecessary for gauge A)
Matiére isolante (n’est’ pas nécessaire pour le calibre Al
s
il O
—
oo Q)
TEST CIRCUIT - CIRCUIT D’ESSAI
Dimension
Gauge Gauge Gauge
Reference Calibre A Calibre Calibre Tolerance
+ 0,2
D 37,0 37,0 37,0 _ 0;2
+ 0,0
E 6,02 6,02 6,02 - 0,005
= + 0,0
F 18,52 17,5 15,52 ~ 0,01
R E/2 E/2 £/2 -
1EC Publication61 3(L) 1989
7006-41A~2 ( El Publication 61 3(L) 1989
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"GO' /CONTACT MAKING GAUGES FOR LAMPHOLDERS
CALIBRES "ENTRE"/REALITE DU CONTACT POUR DOUILLES

Fa6 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

PURPOSE: Gauges "A", "B" and "C" are for testing insertion and contact making in lampholders with

a spring-loaded contact Gauges "B" and "C" are for testing insertion and contact making in lampholders
with a rigid contact

TESTING:
Lampholders with a spring-loaded contact:

a) It shall be possible to insert gauge "A" into the lampholder until surface X touches the lampholder
face

b) Gauge "B" is inserted into the lampholder until surface X touches the lampholder face
—Imthis—position,—theinmdicator tamp shait—Heht

¢} Gauge "C" is inserted into the lampholder until surface X touches the lampholder face
In this position, the indicator lamp shall not light

Lbmpholders with rigid contact:
d) Gauge 'B" is inserted into the lampholder until it comes to an abutment

In this position, the indicator lamp shall light, but surface X shall not touch 4he lampholder face
e} Gauge "C" is inserted into the lampholder until surface X touches the lampholder face

In this position, the indicator lamp shall not light
BlUT: Les calibres "A", "B" et "C" sont destinés a vérifier l'insertion-et la réalité du contact|dans les
dpuilles avec contact a ressort
Les calibres "B" et "C" sont destinés a vérifier l’'insertion et la rédlité du contact dans les douilles
a| contact rigide
HSSAIL:
Diouilles avec contact a ressort:

[

11 doit &tre possible d’insérer le calibre "A" dans ladouille jusgu’a ce gue la surface X tpuche
la face de la douille

H) Le calibre "B" est inséré dans la douille jusqu’a ce que la surface X touche la face de la| douille
Dans cette position la lampe indicatrice doit g’allume:

c) Le calibre 'C" est inséré dans la douille jusqu’a ce que la surface X touche la face de la|douille
Dans cette position la lampe indicatrice ne doit pas s’allumer
Touilles avec contact rigide:

o

) Le calibre "B" est insé:1é dans la,douille jusqu’a ce qu'il vienne en butée

Dans cette position la lampe indicatrice doit s’allumer, mais la surface X ne doit pas toucler la
face de la douille

«]

) Le calibre "C" est inséré_.dans la douille jusqu’a ce que la surface X touche la face de la|douille
Dans cette position la lampg indicatrice ne doit pas s’allumer

7006-41A-2 IEC Publication 61 3(L) 1989
CEI Publication61 3(L) 1989
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"GO" GAUGE FOR CAP ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "ENTRE" POUR CULOT SUR LAMPE TERMINEE

P28s

Page 1/2

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge

e B 4 iy

For details of cap P28s, see sheet 7004-42
Pour les détails du culot P28s, voir feuille 7004-42

Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

SN

| +— Surface Z

$urface X

| — Surface Y

1) Some existing lampholders accept only caps with a shoulder diameter of 35 mm In this chse the value
flor gauge dimension) W should be reduced to 34,98 mm

1) Certaines deouilles n’acceptent que les culots qui comportent un diamétre d’épaulement dg 35 mm
La valeur du/ealibre est, dans ce cas, ramenée & 34,98 mm

—Reference | Dimensiom—Tolerance Reference | Dimension | Tolerance
A 27,74 * g:gl R 25,02 * g:ggg
B 24,0 * 3:825 s 8,0 M g:‘l’
Ba 26,04 T v 4,315 * 8:882
¢ 33,96 * 8:81 W 36,98 (1) | g:gl
D 28,35 * 8:81 r 0,3 * 3:35
a 1,525 M 81825 a 61 * lg:
J 22,5 * 8:825 B 81 v
M 3,0 * 8;35 45 * 38:

7006-42~1

[EC Publication61 3(1) 1989
CEI Publication 61 3(L) 1989



https://iecnorm.com/api/?name=28b803245e0aa15bccc4954222b7ecab

61-3L © CEV/IEC 1989

"GO" GAUGE FOR CAP ON FINISHED LAMPS
CALIBRE "ENTRE" POUR CULOT SUR LAMPE TERMINEE

P28s
Page 2/2

d

Dimengions in millimetres - Dimensions en millimétres

PURPOSE: To check lamps with cap P28s with "maximum" dimensions

TESTING: The wings of the cap shall enter the gauge through recesses a and B Then the gauge shall be
turned approximately 90 and the wings pulled against surface X In this position the centre contact
shall be co-planar with or project beyond surface Y, but shall not project beyond surface Z

BUT: Vérification des lampes munies du culot P28s aux dimensions "maximales"

ESSAL Lesg ailettes du culot doivent entrer dans le calibre a travers les ouvertures a et p
Le calibre est ensuite tourné d’un angle voisin de 90 ; les ailettes étant maintenues au contact de la
surface X, le contact central doit dans cette position &tre de niveau ou dépasser la surface Y mais ne

14 Ry
T—pas—acy

b £ oz
I suriace— 4

1EC Publication61 3(1 ) 1989
7006-42-1 ¢ E1 Publication 61 3¢} 1URY
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"GO" GAUGE FOR LAMPHOLDER
CALIBRE "ENTRE" POUR DOUILLE
P28s

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimdtres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentislles du calibre

For details of lampholder P28s, see sheet 7005-42
Pour les détails de la douille P28s, voir feuille 7005-42

By

[ B -

L 5 —te]

e e

%n.w

[enm, K ]

URPOSE: To check lampholderg\P28s with regard to the fit of a lamp with a "maximum" cap

ESTING: Without using undue force, it shall be possible to insert the gauge into the lampholder and turn
i until it reaches the normal operating position of a lamp

T: Vérification des_douilles P28s en ce qui concerne l'ajustement d’une lampe munie d’un dulot aux
mensions "maximales"

SAIL: 11 doit &tre’ possible, sans effort exagéré, d’insérer le calibre dans la douille et de le [tourner
jpsqu’a ce q@’il‘atteigne la position normale de fonctionnement d'une lampe

Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
* 27T = 0%01 " | Z® “ ol

B 25,02 * 31(1) T 45,0 * g:g

Ba 26,1 * g:gz W 37,0 * 8181

¢ 33,98 L oo1 X 11,2 Y

) 28,42 Lo r 1,0 * 8:2

F 22,0 * 8:% ra 0,4 * 8:35

G 1,575 M 8:825 a 61 30° M ‘1’;,

3 22,56 o0 b 81 30 " e

K 11,18 Lol ¥ a5 3

7006-42A-2

1EC Publication 61 3(L} 1989
CEI Publication 61 3(1) 198y
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"GO" AND "NOT GO" GAUGE FOR UNMOUNTED
BI-PIN CAP
(NOT FOR USE ON FINISHED LAMPS)

CALIBRE "ENTRE" ET "N'ENTRE PAS" POUR CULOT
NON ASSEMBLE A DEUX BROCHES
(NE PAS UTILISER SUR LAMPES TERMINEES)

G13

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge

Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap G13, see sheet 7004-51
Pour les détails du culot G13, voir feuille 7004-51

Py
an|

TH
of

belyond surface X Eachlindividual pin shall enter the hole ez until the boss of the pin and t

of
at

BU
et

ES
co
dd
le

ne

H displacement of pins (including bosses) of unmounted bi-pin caps G13

STING: The pins of the cap™8hall enter the gauge at surface O and, when fully inserted, th

SAI: Le&\ bfoches du culot doivent entrer dans le calibre présenté par la surface O et, a fi
ursesles surfaces du culot et du calibre doivent &tre en contact Dans cette position, les e3
s Broches doivent 8tre de niveau avec la surface X ou en faire saillie Chaque broche doit

RPOSE: To check dimensions E(min ; E max , F min , G max , H max and the combined

cap and gauge shall contdct In this position the ends of the pins shall be co-planar with

the gauge contact,\buit they shall not enter hole ex The boss of the individual pin shall e
surface O until the surfaces of the cap and the gauge contact

T: Vérification.des dimensions E min , E max , F min , G max , H max et de l'effet co
de la distarice des broches (y compris leurs épaulements) des culots non assemblés a deux

tréw ez jusqu’a ce que Pépaulement de la broche et la surface du calibre soient en contac

h—— ER— _‘Ez
Ll
gIT ///1// gnel //
] | | Detail
. T Détail
ZZilsue a1
| )
(TN
l Surface X ¢ ¢ a /]
Iid - ez \j 1 E‘ /R H}
g
-+ o 19
| = 1
§ \< of T i
\‘/ * /’\ Surface O
e1 - k |-— ] F e
| D ]

pin diameter

b surfaces
br project
he surface
ntexr hole b

mbiné du diamétre
broches G13

h de
trémités
entrer dans
, mais elles

1 s " 1 Yot 12z 3 da 1o 1. Lo i F H ntp
TUOIVEIN, PO clrirer amrs— o trou—e T I epatreirenr—ae—a—oTotTr Frreiavid H doit % r—dad

8 le ttou b

par la surface O jusqu’a ce que les surfaces du culot et du calibre soient en contact

Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
D 12,7 * g:ggg H 3,3 * g:gl

E1 2,29 * 8:81 R 0,38 * 3:35

Rz 2,44 * 8:81 a 1,5 * g:}

Ea 2,6 * g:gl e 4,0 * g:i

Ea 2,67 * g:gl ¢ 1,0 * g:}

¥ 6,6 . 82325 h 4,0 : g:i

G 0,86 * g:gl K Max 10

7006-44-4 B etonG1 30 198
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SUR LAMPES TERMINEES
G13

"GO" GAUGE FOR BI-PIN CAP ON FINISHED LAMPS
CALIBRE "ENTRE" POUR CULOT A DEUX BROCHES

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap G13, see sheet 7004-51
Pour les détails du culot G13, voir feuille 7004-51

Fa

Su face Y\:; 9/

Section

Coupe -1

PURPOSE: To check dimensions E max ,\F min., F max.
and the combined pin diameter and displacement of pins
(i
T

cluding bosses) of bi-pin caps G13.6n finished lamps

STING: The pins of the caps on'finished lamps shall enter
e gauge at surface O and, when fully inserted, the surfaces
of cap and gauge shall contact

this position the end of the pins shall be co-planar with

of project beyond surface X, but shall not project beyond
surface Y

Epch individual pin-shall enter hole ex at surface O until

the face of the cap_and the surface of the gauge contact

Surface X//\ Surface O
§ 7

BpT: Vérification 'des dimensions E max , F min y F max , et de V'effet combiné du diamétrd et de la
distance des.broches (y compris leurs épaulements) des culots & deux broches G13 sur lampep terminées

Dhng’ cette position les extrémités des broches doivent 8tre dans le méme plan que la surface

fgire‘\saillie, mais elles ne doivent pas saillir de la surface Y

EBSAIL: Les broches des culots montés sur lampes terminées doivent entrer dans le calibre priésenté par
surface O et, & fin de course, les surfaces du culot et du calibre doivent étre en contact

Detail
Détail
o
Ea Hx
!
/
Ga
Scale .
Echelle *!
Ez Hz
(/]
Gz
Detail
Détail
X ou en

Cheque—broche dottemtrer dans e trou €1 par la surface O Jusqu’a ce que la face du culot et la surface

du calibre soient en contact

Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
+ 0,005 + 0,1
D 12,70 ~ 0,005 Gz 1,0 ~ 0.1
; + 0,01 + 0,01
Ex 2,67 - 0.0 Ha 3,30 - 0.0
+ 0,01 + 0,1
Ez 2,79 ~ 0.0 Hz 4,0 _ 0.1
+ 0,0 + 0,0
Fa 6,60 - 0,025 R 0,38 - 005
Fz 7,62 *+ 0,025 K Max
- 0,0
+ 0,01
Ga 0,86 i
IEC Publication61 3(L) 1989
7006-45-4 CEI Publication 61 3(L) 1989
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"GO" AND "NOT GO" GAUGE FOR UNMOUNTED
BI-PIN CAP
(NOT FOR USE ON FINISHED LAMPS)

CALIBRE "ENTRE" ET "N’ENTRE PAS" POUR CULOT
NON ASSEMBLE A DEUX BROCHES
{NE PAS UTILISER SUR LAMPES TERMINEES)

G5

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap G5, see sheet 7004-52
Pour les détails du culot G5, voir feuille 7004~52

]
g ) =

Ea Scale
Echelle

; L Xﬁ_cli(//ni
) ’ urm\‘ ] J i

4:1

JON

AN

Surface O

ﬁ
i o

e1 -——

J

|
28
- N \\\\E\\\
t
f.

—! [ f—

PURPOSE: To check dimensions ‘E(min ; E max , F min , G max , H max and the combined| pin diameter
anf displacement of pins (including bosses) of unmounted bi-pin caps G5

THSTING: The pins of the cap shall enter the gauge at surface O and, when fully inserted, the surfaces
of |cap and gauge shall cantdct In this position the ends of the pins shall be co-planar with pr project
belyond surface X Each individual pin shall enter the hole ez until the boss of the pin and the surface
of |the gauge contact,\but they shall not enter hole ex The boss of the individual pin shall epter hole b
at|surface O until the surfaces of the cap and the gauge contact

BUT: Vérification\des dimensions E min ; E max , F min , G max , H max et de 'effet cojnbiné du diamétre
et|de la distarice des broches (y compris leurs épaulements) des culots non assemblés & deux|broches G5

EYSAI: Les\broches du culot doivent entrer dans le calibre présenté par la surface O et, a fip de
cojurse/ les surfaces du culot et du calibre doivent &tre en contact Dans cette position, les extrémités
des broches doivent étre de niveau avec la surface X ou en faire saillie Chaque broche doit pntrer dans
, mais elles
s le trou b

par la surface (¢] Jusqu’é ce que les surfaces du culot et du cahbre goient en contact

Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
D 4,75 * g:ggg i 3,3 * g:gl
Ea1 2,29 * 8:81 R 0,38 * 8:85
Ez 2,44 * 8:31 a 1,5 * g:i

Es 2,6 * g:gl e 4,0 * 8:%

Ea 2,67 o g 1,0 + g:}

F 6,6 i g:gzs h 4,0 . g:i

G 0,86 * g:gl K Max 3

IEC Publication 61 3(L) 1989
7006-46-3 CEI Publication 61 3(L) 1989
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"GO" GAUGE FOR BI-PIN CAP ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "ENTRE" POUR CULOT A DEUX BROCHES
SUR LAMPES TERMINEES

G5

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessing ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap G5, see sheet 7004-52
Pour les détails du culot G5, voir feuille 7004-52

L I— o1 —e Fz
a Detail
/_W p— J Détail

J
L“ Surface Y
_—~~@'@_—— ‘%i—- E R g
>\ b } L~ .
H Surface X/%\Surface o

7

N

Ga
e s ) B — Fa Scale
4:1
Echelle
I —= Seetion
I-1
Coupe
E2 Hz

PYRPOSE: To check dimensions E max J\E"min , F max and the

cqmbined pin diameter and displacement™of pins {including bosses) é
off bi~pin caps G5 on finished lamps

TESTING: The pins of the caps on\finished lamps shall enter

tHe gauge at surface O and, when fully inserted, the surfaces Gz

off cap and gauge shall contéct

I} this position the ends of the pins shall be co-planar with Detail b
o project beyond surfade X, but shall not project beyond Détail
suyrface Y

E

tch individual pin.shall enter hole ex at surface O until
tHe face of the cap_and the surface of the gauge contact

UT: Vérification “des dimensions E max , F min y F max et de l'effet combiné du diamétre|et de la

stance des.broches (y compris leurs épaulements) des culots & deux broches G5 sur lampes|terminées

ESAI: Les ‘broches des culots montés sur lampes terminées doivent entrer dans le calibre pr|
surface, O et, 4 fin de course, les surfaces du culot et du calibre doivent &tre en contact
ing/ cette position les extrémités des broches doivent 8tre dans le méme plan que la surface|X ou en
ire(gaillie, mais elles ne doivent pas saillir de la surface Y Chaque broche doit entrer dangd le

) € du culot et Ia suriace du calibre soient en contact

Esenté par

Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance

+ 0,005 + 0,1
D 4,75 ~ 0,005 Gz 1,0 - 0.1

. + 0,01 + 0,01

Ea 2,67 - 0.0 Ha 3,30 - 0.0

+ 0,01 + 0,1
Ez 2,79 - 0.0 H= 4,0 — 01

+ 0,0 + 0,0
Fa 6,60 - 0,025 R 0,38 - 0,05
Fz 7,62 *+ 0,025 K Max 3

- 0,0

+ 0,01
Ga 0,86 - 0,0

7006-46A~3 IEC Publication 61 3(L) 1989
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PLUG GAUGE FOR LAMPHOLDERS FOR TESTING PROTECTION AGAINST
ACCIDENTAL CONTACT

CALIBRE POUR DOUILLES POUR LA VERIFICATION DE LA

PROTECTION CONTRE LES CONTACTS ACCIDENTELS

G5

Dimensgions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the‘ gauge
Les dessing ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

Scale

Echelle 2:1

}

.+.

TEST, CIRCUIT - CIRCUIT D’ESSAI

\ij

URPOSETo check protection against accidental contact in lampholders G5

—ol$o

[ESTING: When the hemisphere Y has been inseried into the orifice of the lampholder as farn
It \will' go, neither indicator lamp light up

as

BUT: Vérification de la protection contre les contacts accidentels dans les douilles G5

ESSAI: Si la demi-sphére Y se trouve engagée aussi loin que possible dans l'orifice de la douille,

aucune lampe indicatrice ne doit s’allumer

(1) In some countries, the radius of the spherical surface Y is 5,2 mm

(1) En certains pays, le rayon de la surface sphérique est de 5,2 mm

Reference Dimension Tolerance
+ 0,1

S 4,0 0.0

m Approx 16
+ 0,0

r (1) 4,0 l - 0.05

7006-47A-2

IEC Publication61 3(L)} 1989
CEI Publication 61 3(L)} 1989
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DOUBLE ENDED GAUGES FOR A COMBINED PAIR OF LAMPHOLDERS
FOR TESTING CONTACT MAKING

CALIBRES DOUBLES POUR UN ENSEMBLE DE DEUX DOUILLES
POUR LA VERIFICATION DE LA REALITE DU CONTACT

G5 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en milliméties

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of mounting of a combined pair of inflexible lampholders G5, see sheet 7005-51
Pour les détails de montage d’un ensemble de deux douilles nonflexibles G5, voir feuille 7005-51

Note - Testing involves the use of the gauges III, IV and V
Note - L’essai implique Vemploi des calibres III, IV et V

Scale 2:1

Echelle
L - 5
, _ AN W !

—— i\
i

jea]

Insulating material
Matiére isolante

R
' ! TEST CIRCUIT ~\CIRCUIT D’ESSAI
|
[

PURPOSE: To.€heck contact-making in a combined pair of flexible or inflexible lampholders G5

+
oo —

[ESTING: /Phe combined pair of lampholders G5 shall be assumed to be correct if both indicgtor
amps light up when each of the three gauges in turn is inserted to simulate all possible byirning
bositiong of a lamp See IEC Publication 400, Sub-clause 105

Note, =" Testing shall be carried out with the lampholders mounted at maximum distance in atesting
device according to the lampholder manufacturer’s instructions The testing device 1s
described in IEC Publication 3007 “Lampholders for tubuiar fiucrescent mmps amnd Starterholders”

BUT: Vérification de la réalité du contact dans un ensemble de deux douilles de lampe G5 flexibles ou non

ESSAI: L’ensemble de deux douilles G5 est présumé correct si les deux lampes indicatrices s’allument
lorsqu’on introduit successivement chacun des trois calibres pour simuler toutes les positions
posgibles de fonctionnement de la lampe

Voir la Publication CEI 400, paragraphe 105

Note - L’essai doit 8tre effectué les douilles étant montées & la distance maximale dans un dispositf
d’essai, conformément aux instructions du fabricant de douilles Le dispositif d’essai est
décrit dans la Publication CEI 400: "Douilles pour lampes fluorescentes tubulaires et douilles
pour starters”

[EC Publication61 3(L) 1989
7006-47B-2 CEI Publication €1 3(1) 1989
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DOUBLE ENDED GAUGES FOR A COMBINED PAIR OF LAMPHOLDERS
FOR TESTING CONTACT MAKING

CALTBRES DOUBLES POUR UN ENSEMBLE DE DEUX DOUILLES
POUR LA VERIFICATION DE LA REALITE DU CONTACT

G5 Page 2/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
Gauge III ~ Calibre IIT Gauge IV — Calibre IV Gauge V - Calibre V
Reference | Dimension | Tolerance Reference | Dimension | Tolerance Reference | Dimension | Tolerance
+ 0,0 + 0,0 + 0,0
B 140,6 (1) - 0.05 B 140,6 (1) ~ 0.05 B 140,6 (1) - 0.05
+ 0,0 + 0,005 + 0,01
D 4,25 - 0,01 D 4,75 - 0.005 D 5,25 ~ 0.0
+ 0,0 + 0,0 + 0,0
E 2,29 - 0,01 E 2,29 - 0,01 E 2,29 - 0.01
e n’n b n,n + 0,0
F 6,6 - 0,01 ¥ 6,6 - 0,01 ¥ 6,8 - 0,01
+ 0,1 + 0,1 + 0,1
M 16,0 ~o0n M 16,0 - 0.1 M 16,0 — 0.1
+ 0,025 + 0,025 + 0,025
R 0,40 - 0,025 R 0,40 - 0,025 R 0,40 - 0,025
+ 0,1 + 0,1 + 0,1
r 0,5 - 0.1 r 0,5 Z 0.1 r 0,5 ~ 0.1
Mas + 10% Mass + 10% Mass A + 10%
Masge kg 0,05 - 10% Masse & 0,05 - 10% Magse "B 0,08 - 10%
1) This value is equal to dimension B min of a 4W lamp
(See IEC Publication 81: "Tubula: fluorescent lamps for geheral lighting service" )
When testing a combined pair of lampholders mounted in a luminaire, the value of dimenkion B
shall be equal to dimension B min of the related lampy with a tolerance of - 0,05 mm
1) Cette valeur est égale & la dimension B minm de ladampe de 4W
(Voir la Publication CEI 81: "Lampes tubulaires AMluorescence pour 1'éclairage général”
Lorsque l’essai porte sur un ensemble de deux douilles de lampe montées dans un luminpire,
la valeur de la dimension B doit &tre égale & la dimension B min de la lampe intéressép,
la tolérance étant de - 0,05 mm
f
7006-47B-2 1EC Publication61 3(L) 1989

CEI Publication 61 3(1) 1989
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DOUBLE ENDED "GO" GAUGES FOR A COMBINED PAIR
OF LAMPHOLDERS

CALIBRES DOUBLES "ENTRE" POUR UN ENSEMBLE DE
DEUX DOUILLES

G5

Page 1/2

, Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illusirate the essential dimensions of the gauges
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of mounting of a combined pair of inflexible lampholders G5, see sheet 7005-51

Pour les détails de montage d’un ensemble de deux douilles non flexibles G5, voir feuille 700

Note - Testing involves the use of the gauges I and II
Note - L’essai implique l'emploi des calibres I et II

5-51

{

>

Detail

Détail

Scale .
Echelle 4:1

po—— [T} —ot

ONSTRUCTION: The (plane containing the axes of the pins at one end is displaced from true
ith the plane cortaining the axes of the pins at the other end by such an angle in a clock
irection for gatige I &nd in a counter-clockwise direction for gauge II, that each of the gay
bn just be inserted without undue force into two parallel slots, each 2,87 mm in width

Bee Clause 1d~of IEC Publication 81: " Tubular fluorescent lamps for general lighting servic

ONSTRUGTION: Le plan contenant les axes des broches de l'une des extrémités est déplacé g
1 plan contenant les axes des broches de l'autre extrémité, dans le sens des aiguilles d’ung
bur le_talibre I et dans le sens inverse des aiguilles d’une montre pour le calibre II, d’un
bl que chaque calibre peut tout juste &tre introduit sans forcer dans deux fentes paralléles

alignment
vigse
ges

Ly

ar rapport
montre

angle

d’une

¢
W
d
C;
(

a
al
s
t
1

rgour—de—2,87 mm-—chacune{Voir 'article 11 de la Publication CET 81: ! TLampes tubnlaires

fluorescence pour 1’éclairage général" )

1EC Publication 61 3(L) 1989
CElPublication61 31} 1989
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DOUBLE ENDED "GO" GAUGES FOR A COMBINED PAIR
OF LAMPHOLDERS

CALIBRES DOUBLES "ENTRE" POUR UN ENSEMBLE DE
DEUX DOUILLES

G5 Page 2/2

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres

Gauge I —~ Calibre I Gauge II — Calibre II
Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
A 135,9 (1) | * 8:85 A 135,9 (1) | 8:35
D 4,5 oo D 5,0 * 8:81
E 2,54 * g:gl E 2,54 ' 3:81

40 0] —0—01
F 7,1 _ Ozo F 7,1 M 6:6*
a 0,86 * g:gl G 0,86 * gzgl
H 3,3 oo 1 3,3 oo
M 16,0 * 8:{ M 16,0 N gzi
R 0,50 * g:ggg Ra 0,50 * 8:852’
Rz 0,38 * 8:85 Rz 0,38 * 8:85
r 0,5 * g:i r 0,5 * 8:1

1) This value is equal to dimension A max of a 4W ldmp
(See IEC Publication 81: "Tubular fluorescent lamps‘for general lighting se:vice" )
When testing a combined pair of lampholders mourted in a luminaire, the value of dimengion A
shall be equal to dimension A max of the related lamp, with a toletance of + 0,05 mm

1) Cette valeur est égale a la dimension A masx’ de la lampe de 4W
(Voir la Publication CEI 81: "Lampes tubulaires a fluorescence pour l'éclairage général” )
Lorsque l’essai porte sur un ensemble «de deux douilles de lampe montées dans un luminhire,

la valeur de la dimension A doit 8tre~égale a la dimension A max de la lampe intéressde,
la tolérance étant de + 0,05 mm

PURPOSE: To check a combined pair.ef flexible or inflexible lampholders G5 with regard to entry of
lamp pins

[ESTING: It shall be possible\to-insert each gauge in turn into a combined pair of lamphold¢rs
For the maximum forces to (be) applied see IEC Publication 400, Sub clause 10 5

Note -~ Testing shall be, carried out with the lampholders mounted at minimum distance in a |testing
device according“to the lampholder manufacturer’s instructions The testing device is

discribed in IEC Publication 400: "Lampholders for tubular fluorescent lamps and
starterholders”

BUT: Vérification“d’un ensemble de deux douilles G5 flexibles ou non, concernant l'introductibn des
broches de da<lampe

ESSAL: Tl '\doit étre possible d’introduire chaque calibre dans un ensemble de deux douilles
Pour les efforts maximum & appliquer, consulter la Publication CEI 400, paragraphe 105

Note, -’"L'essai doit &tre effectué les douilles étant montées a la distance minimale, dans un
dispositif d’essai conformément aux instructions du fabricant de douilles
——_Le aisposttifd’essai est decrit dans 1@ Publication CEI 400: "Douilles pour lampes
fluorescentes tubulaires et douilles pour starters"

IEC Yublicaton 61 3(1) {989
7006-47C-2 ¢ FlTublicationa] (1) 1989



https://iecnorm.com/api/?name=28b803245e0aa15bccc4954222b7ecab

61-3L © CFUVIEC 1989

. GAUGE FOR CAPS ON FINISHED LAMPS
FOR TESTING PROTECTION AGAINST ACCIDENTAL CONTACT

CALIBRE POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES POUR LA VERIFICATION
DE LA PROTECTION CONTRE LES CONTACTS ACCIDENTELS

E27/51x39

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap E27/51x39, see sheet 7004-27

Pour les détails du culot

E27/51%39, voir feuille 7004-27

[~ D ———= For. solder ¢f the lamp
Paur’ la soudlure de la lampe

The plunger of the gauge

is shown in the test po-~
sition

When the plunger is at

rest, surface W shall be
retracted deeper than 0
surface V

Le plongeur du calibre
est montré dans sa posi-
tion d’essai

En position de repos, la
surface W du plongeur

KRR
NMNNE

doit &tre en retrait de
la surface V

contact of caps E27/51x39 on finished Mlamps

TESTING: The shape of the cap with regard to
protection against accidental coritact is
assumed to be correct if, when._the cap is

PURPOSE: To check protection against _accidental

pushed as far as possible .into 'the gauge, ‘Al "/
surface W does not protriide’ beyond surface V / [ \
Surface V Surface W
Reference Dimension Tolerance
+ 0,0
D 26,55 0,02
+ 0,05
F 27,2 ~ 0.0
+ 0,02
G 32 - 0.0
+ 0,1
H 14 Lol B
T 09
v - = 11
7 0 - 0,0 l
+0,0 .
K 31,4 -~ 0,02
+ 0,0
M 33,8 ~ 0,02
+ 0,0
N 35 - 0,02 \
+ 0,0
0 37 ~ 0.2
P o
—_— BUT: Vérification de la protection contre les contacts
Q 6 t 8’} accidentels des culots E27/51x39 sur lampes terminées
U 10 + 0:1 ESSAIL: La forme du culot quant A la protection contre
-0,1 les contacts accidentels est présumée correcte si le
55 + 0,5 culot entre dans le calibre jusqu’au fond sans que la
r ! - 0,0 surface W dépasse la surface V

IEC Publication 61 3L} 1989
7006-51~2 C E1F ublication61 3(1) 1989



https://iecnorm.com/api/?name=28b803245e0aa15bccc4954222b7ecab

61-3L. © CEV/IEC 1989

GAUGE FOR CAPS ON FINISHED LAMPS
FOR TESTING PROTECTION AGAINST ACCIDENTAL CONTACT DURING INSERTION

CALIBRE POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES POUR LA VERIFICATION
DE LA PROTECTION CONTRE LES CONTACTS ACCIDENTELS PENDANT L'INSERTION

E27

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap E27, see sheet 7004-21
Pour les détails du culot E27, voir feuille 7004-21

J
G
¥
For solder)of the lamp
et [} e tie] Pour la'soudurg¢ de la lampe
et H ~—to]
The plunge: of the gauge Q
ig shown in the test po- —~~
sition [ /]
When the plunger is at VA P
rgst, surface W shall be i V%
ré¢tracted deeper than /
syirface V 0 N " ,
Le¢ plongeur du calibre K
egt montré dans sa posi-
tipn d’essai
Eh position de repos, la /
stirface W du plongeur | A , g7
deit 8tre en retrait de
14 surface V
PURPOSE: To check protection against accidental
contact during insertion of caps E27 on finished -~
ldmps "/
1
TESTING: The shape of the lamp with regard to 74 )
protection against accidental contact (is / b
agsumed to be correct if, when the lamp is A
ppshed as far as possible into. the gauge, 4
spirface W does not protrude~beyond surface V / \
Surface V Surface W
Reference Dimension Tolerance
+ 0,0
D ’
26165 ~ 0,02
+ 0,05
F )
27,2 ~ 0.0
+ 0,02
G ’
32 - 0,0 .
; TR W
, — |
I 20 + 0!2
‘uv ~0.0 . —
K + 0,0
28,4 - 0,02
+ 0,0
M 3
30,8 - 0,02
+ 0,0
N ' r
32 - 0,02
+ 0,0
0 ’
34 - 0.2
P 6 + 0,1 . . o . Iy
- 0,1 BUT: Vérification de la protection contre les contacts
T 0.1 accidentels pendant l’'insertion des culots E27 sur
Q 3 _ 0;1 lampes terminées
U 10 + 0,1 ESSAI: La forme de la lampe quant & la protection contre
- 0,1 les contacts accidentels est présumée correcte si la
r 2,5 + 0,5 lampe entre dans le calibre jusqu’au fond sans que la
- 0,0 surface W dépasse la surface V

IEC Publication 61 3(1) 1yRy
7006-51A~-2 CEIl Publication 61 3(1) 148y
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"GO" GAUGE FOR BI-PIN LAMP BASES )
CALIBRE "ENTRE" POUR SOCLES DE LAMPE A DEUX BROCHES
GZ6.3b

Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimatres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.

Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of bi~pin lamp base GZ6.35, see sheet 7004-59A.
Pour les détails du socle de lampe A& deux broches GZ6.35, voir feuille 7004-59A.

7,

[~ — Surface Y

Surface X — |

Z.

A

ZN

e Surface 7

NS
MNRNNNRRN

- Cq

l

Edges slightly chamfered (see sheet 7006-1)

Arétes légérement chanfreinées (voir feuille 7006~1)

.

‘ ! . Viewing slot(s)
r; ] Fente(s) de visée
A
N N PURPOSE: To check bi-pin lamp bases GZ6.356 with regard to
Reference Dimension Tolerance dimension C and the fit in the connector.
A 1,3 i g’gl. TESTING: When the lamp is completely inserted in the gauge
T 0’ o1 until the lamp is in contact with surface X, the pins
B 6,35 _ 0'01 shall be coplanar with or project beyorid surface Y,
T 0’ 0 but they shall not project beyond surface Z.
Ca 6,0 o . ’
T (;) ,(;)22 BUT: Vériﬁcatjon des socles & deux broches GZ6.35 en ce qui
Cz 8,5 _ 0’ 0 concerne dimension C et leur assemblage au connecteur.
L 250 + 0,0 ESSAIL: Lorsque le socle est complétement introduit dans
! - 0,02 le calibre, jusqu’a entrer en contact avec la surface X,
N 10,0 + 0,02 les broches doivent &tre coplanaires avec la surface Y ou
’ - 0,0

la dépasser mais ne doivent pas dépasser la surface Z.

IEC Publication 61-3(L.) - 1989

7006-59B-1 CEI Publication 61-3(1) - 1989
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/
GAUGE FOR CHECKING MINIMUM CONTACT FORCE IN CONNECTORS FOR
BI-PIN LAMP BASES
CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MINIMALE DE CONTACT
DANS LES CONNECTEURS POUR SOCLES DE LAMPE
A DEUX BROCHES
GZ6 35 & GZ4
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimdtres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre
For details of connectors GZ6 35 and GZ4, see sheets 7005-569A and T005-67 respectively
Pour les détails des connecteurs GZ6 356 et GZ4, voir feuilles T005-59A et 7005~67 respectivement
Broken edge Smooth surface Scale 2:1
Aréte arrondie\ / Surface lisse Echelle
T S
' \\ ] 7
A
tot— C —o]
PPRPOSE: To check the minimum retention force of the contacts in connectors for bi~pin lamyp bases
G¥6 35 and GZ4
TESTING: With the connector in an inverted position, the gauge ds‘iniserted into each contact |hole in
tdrn as far as it will go
When released, the gauge shall not fall out by its own weight
BUT: Vérification de la force minimale de retention des gontacts des connecteurs pour socles de lampe
a|deux broches GZ6 35 et GZ4
EBSAL Le connecteur étant renversé, le calibre est .ingéré tour a tour dans chaque trou de ¢ontact,
aysei loin que possible, puis liché et ne doit pas se.'dégager par son propre poids
Reference Dimension Tolerance
+ 0,005
A 0,94 - 0.0
+ 0,2
¢ 6,0 0.0
Mass + 0%
Masse kg 0,05 - 10%
1EC Fuhlication 61 3(1) 1989
7006-59A-2 CEl Publication 61 3(1) 1989
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"GO" GAUGE FOR CONNECTOR FOR BI-PIN LAMP BASE

CALIBRE "ENTRE" POUR CONNECTEUR POUR SOCLE DE LAMPES
A DEUX BROCHES

GZ6 35

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of connector GZ6 35, see sheet T0065-59A
Pour les détails du connecteur GZ6 35, voir feuille 7005-59A

Surface Y\ / Surface X

[
_b-—-n—-
41 Ba - . - - - Ly
—] Gy [ N == [ N-w{ Cz |w=—
Edges slightly chamfered (see sheeb, 7006-1)
Ar8tes légdrement chanfreinédes (voir feuille 7006-1)
PURPOSE: To check connectors GZ6 35 with regard to.the fit of the lamp base

STING: It shall be possible to insert each end of the gauge in turn, until the appropriate gurface X
Y is in contact with the adjacent surface of .the connector
ter this test it shall be verified that the contacts of the connector satisfy the requirementf

9 x

ofl the gauge for checking the minimum contdct force in connectors GZ6 35 shown on sheet 7T006-59A
BUT: Vérification des connecteurs GZ6 35'en ce qui concerne leur assemblage au socle
E$SAIL Il doit 8tre possible d’insérer/muccessivement les broches de chaque extrémité du calibre
jysqu’a ce que la surface X ou respectivement la surface Y soit en contact avec la surface afljacente
dft connecteur
Aprés cet essai, on doit vérifier’ que les contacts du connecteur satisfont aux exigences du chlibre
de vérification de la force niinimale de contact dans les connecteurs GZ6 35 indiquée sur la fduille
7006-69A
Reference Dimension Tolerance
+ 0,0
A 1,07 - 0,01
+ 0,0
Ba 6,63 - 0,02
+ 0,02
Bz 6,07 ~ 0,0
+ 0,0
Ca 6,0 - 0,02
+ 0,0
Cz 8,5 - 0,02
+ 0,02
L 25,0 ~ 0.0
+ 0,0
N 10,0 ~ 0,02

[EC Publication 61 1) 1989
7006-59C-1 CFITublication61 31 ) 1989



https://iecnorm.com/api/?name=28b803245e0aa15bccc4954222b7ecab

61-3L © CEV/IEC 1989

DOUBLE ENDED GAUGES FOR A COMBINED PAIR OF LAMPHOLDERS
FOR TESTING CONTACT MAKING :

CALIBRES DOUBLES POUR UN ENSEMBLE DE DEUX DOUILLES
* POUR LA VERIFICATION DE LA REALITE DU CONTACT

Gl13 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges.
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres.

For details of mounting of a combined pair of inflexible lampholders G13, see sheet 7005-50.
Pour les détails de montage d’un ensemble de deux douilles non flexibles G13, voir feuille 7005-50.

Note. ~ Testing involves the use of the gauges III, IV and V.
Note. - L’essai implique ’emploi des calibres III, IV et V.

Scale

Echelle 4:1

b . . . _1\ . . - - N
1 W\

" Insulating material
. Matiére isolante N

TEST CIRCUIT - CIRCUIT D’ESSAI

B . ; _JYK R - .

©[?
2

PURPOSHE: Toscheck contact-making in a combined pair of flexible or inflexible lampholders G13.

TESTING} Theé,combined pair of Iamphoiders G13 shall be assumed to be
lamps light\ip when each of the three gauges i ig i i

o = [ 4
positions of a lamp. See IEC Publication 400, Sub-clause

correct if both indicator

10.5.

Note. -~ Testing shall be carried out with the lampholders mounted at maximum distance in a testing
device according to the lampholder manufacturer’s instructions. The testing device is
described in IEC Publication 400: "Lampholders for tubular fluorescent lamps and starterholders".

BUT: Vérification de la réalité du contact dans un ensemble de deux douilles de lampe G13 flexibles
ou non. '

ESSAIL: L’ensemble de deux douilles G13 est présumsé .correct si les deux lampes indicatrices s’allument
lorsqu’on introduit successivement chacun des trois calibres pour simuler toutes les positions
possibles de fonctionnement de la lampe.

Voir la Publication CEI 400, paragraphe 10.5.

Note. - L’essai doit &étre effectué, les douilles étant montées & la distance maximale dans un dispositf
d’essai, conformément aux instructions du fabricant de douilles. Le dispositif d’essai est

décrit dans la Publication CEI 400: "unilles pour lampes fluorescentes tubulaires et douilles
pour gtarters".

IEC Publication 61-3(1.) - 1989
7006-60B-3 CE1 Publication 61-3(1.} - 1989



https://iecnorm.com/api/?name=28b803245e0aa15bccc4954222b7ecab

61 3L © CEI/IEC 1989

DOUBLE ENDED GAUGES FOR A COMBINED PAIR OF LAMPHOLDERS
FOR TESTING CONTACT MAKING

CALIBRES DOUBLES POUR UN ENSEMBLE DE DEUX DOUILLES
POUR LA VERIFICATION DE LA REALITE DU CONTACT

G13

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

7006-60B-3

Gauge III — Calibre ITI Gauge IV - Calibre 1V Gauge V — Calibre V
Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
+ 0,0 + 0,0 + 0,0
B 442,1 (1) ~ 0,05 B 442,1 (1) - 0.05 B 442,1 (1) - 0.05
+ 0,0 + 0,005 + 0,01
D 12,2 ~ 0,01 D 12,70 ~ 0,005 D 13,2 - 0.0
+ 0,0 + 0,0 + 0,0
E 2,29 - 0.01 E 2,29 - 0.01 E 2,29 ~ 0,01
£ (00 +050 + 0,0
F 6,0 ~ 0,01 F 6,6 - 0,01 F 6,6 - 0,01
+ 0,02 + 0,02 + 0,02
M 25,8 ~ 0,02 M 25,8 ~ 0,02 M 25,8 ~ 0,02
+ 0,025 + 0,025 + 0,025
R 0,40 - 0,025 R 0,40 - 0,025 R 0,40 - 0,025
70,1 0,1 0,1
r 0,5 ~ 01 r 0,5 - 0.1 r 0,5 - 0.1
Mass + 10% Mass + 10% Mass + 10%
Masse kg 0,5 - 10% Masse ke 0,5 - 10% Masse ke 0,5 - 10%
(1) This value is equal to dimension B min of a 15W lamp
(See IEC Publication 81: "Tubular fluorescent lamps for general lighting service" )
When testing a combined pair of lampholders mounted in‘a Idminaire, the value of dimension B
shall be equal to dimension B min of the related lamp,<with a tolerance of - 0,05 mm
(1) Cette valeur est égale a la dimension B min de la dampe de 15W
(Voir la Publication CEI 81: "Lampes tubulaires a.fludrescence pour V’éclairage général" )
Lorsque V’essai porte sur un ensemble de deux donilles de lampe montées dans un luminaire,
la valeur de la dimension B doit &tre égale a la“dimension B mim de la lampe intéressée,)
la tolérance étant de ~ 0,05 mm
IEC Publication 61 3 ) 1989

CFIHublication 61 3(1) 1989
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DOUBLE ENDED "GO" GAUGES FOR A COMBINED PAIR
OF LAMPHOLDERS

CALIBRES DOUBLES 'ENTRE" POUR UN ENSEMBLE DE
DEUX DOUILLES

c13 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of mounting of a combined pair of inflexible lampholders G13, see sheet 7005-50
Pour les détails de montage d’un ensemble de deux douilles non flexibles G13, voir feuille 7005-50

Note - Testing involves the use of the gauges I and II
Note - L’essai implique I’emploi des calibres I et II

Scale .
Echelle 2:1

LN

\_,(
!

Detail ™
a

i ol
Détail ) L |}; ’;

Scale
Echelle

4:1

(JONSTRUCTION:" The plane containing the axes of the pins at one end is displaced from true
alignment with the plane containing the axes of the pins at the other end by such an angle |in a

cdlockwise~direction for gauge I and in a counter—clockwise direction for gauge II, that each jof the
gauges can just be inserted without undue force into two parallel slots, each 3,05 mm in width
Beé Clause 11 of IEC Publication 81: " Tubular fluorescent lamps for general lighting service" )

rapport au plan contenant les axes des broches de I'autre extrémité, dans le sens des aiguilles
d'une montre pour le calibre I et dans le sens inverse des aiguilles d’une montre pour le calibre II,
d’un angle tel que chaque calibre peut tout juste &tre introduit sans forcer dans deux fentes
paralléles d’une largeur de 3,05 mm chacune (Voir l'article 11 de la Publication CEI 81:

"Lampes tubulaires a fluorescense pour l'dclairage général" )

1IEC Publication6l 3(L) 1989
7006-60C-2 CEI Publication 61 3(L) 1989
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DOUBLE ENDED "GO" GAUGES FOR A COMBINED PAIR
OF LAMPHOLDERS

CALIBRES DOUBLES "ENTRE" POUR UN ENSEMBLE DE
DEUX DOUILLES

G13 Page 2/2
Dimengions in millimetres - Dimensions en millimétres
Gauge I - Calibre I Gauge II - Calibre II
Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
+ 0,05 ¥ 0,05
A 437,4 (1) ~ 0.0 A 437,4 (1) ~ 0.0
+ 0,0 + 0,01
D 12,45 - 0.0l D 12,95 - 0.0
+ 0,01 + 0,01
E 2,54 _ 0.0 E 2,54 - 0.0
+ 0 01 - T —0; 01
' i - 0,0 ’ - 0,0
+ 0,01 ¥ 0,00
G 0,86 ~ 0.0 G 0,86 - 0
+ 0,01 #0,01
H 3,3 - 0.0 H 3,3 -+0,0
+ 0,02 + (0,02
M (2) 25,8 - 0,02 M (2) 25,8 - 0,02
+ 0,025 + 0,025
Ra 0,50 - 0,025 Ra 0,50 - 0,025
+ 0,0 + 0,0
Rz 0,38 ~ 0,05 Rz 04,338 - 0.05
+ 0,1 + 0,1
r 0,5 - 0.1 r 0,5 - 0.1
1) This value is equal to dimension B min of a 15W lamp
(See IEC Publication 81: "Tubular fluorescent lamps{for general lighting service" )
When testing a combined pair of lampholders mounted in a luminaire, the value of dimensgion B
shall be equal to dimension B min of the related lamp, with a tolerance of + 0,05 mm
2} Lampholders intended for lamps having a nofinal diameter greater than 25 mm, shall in addition
be checked with a simple measuring devicé (e g. a plug) having a diameter in accordancg with
the required maximum cap shell diameter, Shown as dimension A on sheet 7004-51
1) Cette valeur est égale a la dimension'® min de la lampe de 15W
(Voir la Publication CEI 81: "Lampés tubulaires a fluorescence pour 1’éclairage général" )
Lorsque l’essai porte sur un en@emble de deux douilles de lampe montées dans un lumingire,
la valeur de la dimension B doit”8tre égale a la dimension B min de la lampe intéressée,
la tolérance étant de + 0,05~mm
2) Les douilles destinées & des lampes ayant un diamétre supérieur & 25 mm doivent de plhia &tre
vérifiées au moyen d’un-simple dispositif de mesure (ex: une prise) possédant un diamétfe en
accord avec le diamétire maximum de la chemise du culot, représenté par la dimension A Hans la
feuille 7004-51
PURPOSE: To check | combined pair of flexible or inflexible lampholders G13 with regard to pniry of
lbmp pins
TESTING: It/shall be possible to insert each gauge into a combined pair of lampholders
For the maximum forces to be applied see IEC Publication 400, Sub-clause 105
Note -<Testing shall be carried out with the lampholders mounted at minimum distance in a testing
device according to the lampholder manufacturer’s instructions The testing device ik
discribed in IEC Publication 400: "Lampholders for tubular fluorescent lamps and
starterholders”

ESSAI: Il doit 8tre possible d’introduire chaque calibre dans un ensemble de deux douilles
Pour les efforts maximum & appliquer, consulter la Publication CEI 400, paragraphe 10 5

Note -~ L’essai doit étre effectué les douilles étant montées a la distance minimale, dans un

dispositif d’essai conformément aux instructions du fabricant de douilles
Le dispositif d’essai est décrit dans la Publication CEI 400: "Douilles pour lampes
fluorescentes tubulaires et douilles pour starters"

BUT: Vérification d’un ensemble de deux douilles G13 flexibles ou non, concernant l’introduction des
broches de la lampe

IEC Publication 61 3(L) 1989
7006~-60C-2 CEI Publication 61 }L) 1989
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"GO" AND "NOT GO" GAUGES FOR BI-PIN LAMP BASES

CALIBRES "ENTRE" ET "N’ENTRE PAS" POUR
SOCLES DE LAMPE A DEUX BROCHES

G6 35, GX6 36, GY6 35 & GZ6 36

Scale
Echelle

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the easential dimensions of the gauges
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of bi-pin lamp bases G6 35, GX6 35, GY6 356 and G26 35,
see sheets 7004-59 and 7004-59A respectively

Pour les détails des socles de lampe & deux broches G6& 35, GX6 35, GY6 35 et GZ6 35,
voir feuilles 7004-69 et 7004-59A respectivement

2:1

/|
L,

N

o U

- YW

[ C ——=]

PURPOSE: To check dimensions A max , and A min of bi-pin lamp bases G6 36, GX6 35, GY6 $56 and GZ6 35

TESTING: Each individual pin shall enter the hole ai but.‘ghhll not enter hole anz

BYT: Vérification des dimensions A max €l A mim. des socles de lampe a4 deux broches G6 35, GX6 35,
GY6 35 and (76 35

E$SAL: Chaque broche doit pénétrer dans le troulas mais ne doit pas pénétrer dans le trou gz

Dimension
G6 35
Reference GX6 35 QY6 35 Tolerance
az6 35
Ax 1,05 1,3 4_—_ %,(z)l
2
Az 0,95 1,2 *; %,%1
1]
+ 0,6
2 4 4 - 0,6 .
+ 0,6
’ 4 4 - 0,5
+ 0,5
° 8 8 - 0,6
+ 0,6
d 10 10 " oe
7006-61-3 IEC Publicatton 61 3(L) 1989

C El Publication61 Y1) 1989
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GAUGES FOR TESTING THE FIT AND CONTACT MAKING OF A
MAXIMUM LAMP IN A COMBINED PAIR OF LAMPHOLDERS R7s OR RX7s

SALIBRES POUR LA VERIFICATION DE L’AJUSTAGE ET DE LA REALILE
DU CONTACT DE LA LAMPE MAXIMALE DANS UNE COMBINAISON
DE DEUX DOUIILES R7s OU RX7s Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimét: es

The drawings are intended only to illusirate the essential dimensions of the gauges
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of combined pairs of lampholders R7s or RX7s, see sheet 7005-53
Pour les détails des combinaisons des deux douilles R7s ou RX78, voir feuille 7005-53

Scale . %
Echelle 2 Z

| Insulato|
Piéce isplante

] v

ft——  —— J

=

Holder contacts
Contacts de la douille

ASNY -

TEST CIRCUIl ~ CIRCUIT D’ESSAT

¥ Dimension Z is equivalent to "Z lamp' maximum, i e the maximum distance between the bottoms of the
lamp contacts, shown for the relevant lamp in the appropriate IEC Publication
A constructional tolerance of + 0,1 mm is allowed

¥ La dimension Z est équivalente & la valeur "Z lampe" maximale, c’est-a-dire la distance maximale entre
les contacts de la lampe, comme indiquée pour la lampe considérée dans la Publication de la CEI
appropriée
Une tolérance de construction de + 0,1 mm est acceptée

[EC Publication 61 3(L) 1989
7006-62-2 CE! Publication 61 3(1) 1989
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GAUGES FOR TESTING THE FIT AND CONTACT MAKING OF A
MAXIMUM LAMP IN A COMBINED PAIR OF LAMPHOLDERS R7s OR RX7s

CALIBRES POUR LA VERIFICATION DE L’AJUSTAGE ET DE LA REALITE
DU CONTACT DE LA LAMPE MAXIMALE DANS UNE COMBINAISON .
DE DEUX DOUILLES R7s OU RX7s Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Dimension
Reference Tolerance
R7s RX7s
F 4,19 * 8:82
: o
3 2,03 * 8:83
Ja 1,6 t%"%z
L 2,9 4,95 * g’gs
M 8,12 * ggz
R 0,5 i gi
U 18,0 22,4 * ggz
v 8,28 9,4 * 8282
W 12,6 18,5 (1)

—

) For the R7s gauge this tolerance is + 0,05, - 0,05 mm
For the RX78 gauge this tolerance is + 0,5, - 0,5\mm

(}) Pour le calibre R7s cette tolérance est + 0,05,.-"0,05 mm

Pour le calibre RX7s cette tolérance est +.0,5,/- 0,5 mm
PlURPOSE: To check a combined pair of lampholders R7s or RX7s mounted according to sheet [f005-53 with
rpgard to:

the fit of a maximum lamp

~| contact making for the most advérse conditions of a maximum length lamp

3

[ESTING: It shall be possible to~inisert the relevant gauge into the combined pair of lampholders with
al force not exceeding the magimum contact force mentioned on the sheet for the combined pgir of
ampholders (see sheet 7005:53) for insertion of a "maximum" lamp
When the gauge has been «fully inserted, the indicator lamp shall light

—

BUT: Vérification d’une\combinaison de deux douilles R7s ou RX7s montées selon la feuille 7045-53 en
ce qui concerne:

I’ajustage d’une ldmpe "maximale"

la réalité du ‘contact pour les conditions les plus défavorables d’une lampe de longueur makimale

SSAIL Il doit*8tre possible d'insérer le calibre dans la combinaison de deux douilles sous l'action
'une foree n’excédant pas la valeur maximale de contact indiquée dans la feuille relative aux
pmbiraigsons de deux douilles (voir feuille 7005-53) pour l'insertion d’une lampe "maximale"
orggue’ le calibre est complétement inséré, la lampe indicatrice doit s’allumer

=0 oot

[EC Publicationb] 3(L) 1989
7006-62-2 ( FlFublication61 31} 1989
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"GO" GAUGE FOR BI-PIN LAMP BASES
CALIBRE "ENTRE" POUR SOCLES DE LAMPE A DEUX BROCHES

GZ4

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of bi-pin lamp base GZ4, see sheet 7004-67
Pour les détails du socle de lampe & deux broches GZ4, voir feuille 7004-67

. 7
4 N | ]
T 7/ \\_— o Surface X — | \Sux face Y
——O[0— T %
———\\ /L———- /Suxface Z
AN 4 /
~ _
Jd L y %
/, i
—{ B j-—- —w{ C g, |-—
fet- C 2 -]
feot————— L — e
Edges slightly chamfered (see sheet 7006-1)
Arétes légérement chanfreinées (voir feuille|7006-1)

pea- 2 ]

Viewing slot(s)
Fente(s) de visée

LA
A /
i
A
o]
Ref Di R PURPOSE: To check bi-pin lamp bases GZ4 with regard to
cterence lmension Tolerance dimension C and the fit in the connector
A 1,3 f 8’81 TESTING: When the lamp is completely inserted in the gauge
T 0’01 until the lamp is in contact with surface X, the pins
B 4,0 N 0’01 shall be co-planar with or project beyond surface Y,
< 0’0 but they shall not project beyond surface Z
Ca 6,0 !
+— (;)’(?22 BUT: Vérification des socles & deux broches GZ4 en ce qui
Cz 11,5 _ 0’ 0 concerne dimension C et leur assemblage au connecteur
L 25 0 + 0,’0 ESSAI: Lorsque le socle est complétement introduit dans
! ~ 0,02 le calibre, jusqu’a entrer en contact avec la surface X,
N 10.0 + 0,02 les broches doivent &tre coplanaires avec la surface Y ou
’ - 0,0 la dépasser mais ne doivent pas dépasser la surface Z

1EC Publication 61 3(L) 1989

7006-67-1 C El Publication 61 3(1') 1989
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"GO" GAUGE FOR CONNECTOR FOR BI-PIN LAMP BASE

CALIBRE "ENTRE" POUR CONNECTEUR POUR SOCLE DE LAMPES
A DEUX BROCHES

GZ4

Dimensions in millimetres -~ Dimengions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibie

For details of connector GZ4, see sheet 7005-67
Pour les détails du connecteur GZ4, voir feuille 7005-67

Surface Y Surface

/|
\\

X

I—
:
1
;

js=]
=

g

0 >013 T

o> = 2

A

—| C1 [== N = bt~ N -omtea-C 2

Edges slightly chamfered (see sheet 7006-1)

Arétes légérement chanfreinées (voir feuille~7006-1)

URPOSE: To check connectors GZ4 with regard to the fif\of the lamp base

ESTING: It  shall be possible to insert each end of the‘gauge in turn, until the appropriate|
Y is in contact with the adjacent surface of the comnector

ter this test it shall be verified that the contacts of the connector satisfy the requirement
the gauge for checking the minimum contact fohce in connectors GZ4 shown on sheet 7006

[J1: Vérification des connecteurs GZ4 en ce\qui concerne leur assemblage au socle

BSAI: I1 doit &tre possible d’insérer succ¢essivement les broches de chaque extrémité du cali
squ’a ce que la surface X ou respectivement la surface Y soit en contact avec la surface a
1 connecteur

prés cet essai, on doit vérifier quéies contacts du connecteur satisfont aux exigences du ¢
e vérification de la force minimale.de contact dans les connecteurs GZ4 indiquée sur la feui

surface X or

3]
59A

bre
Hjacente

plibre
le 7006-59A

Reference Dimension Tolerance
A 1,06 * 8:81
Ba 4,26 " %’,%2
Bz 3,74 * %’,%2
1 6,0 * %”%2
Ca 11,5 * %"%2
L 25,0 * 8:32
N 10,0 * g:gz

. IEC I
7006-67A~1 CELE

ublication 6] 31 ) 1989
ublication €1 31 ) 1989
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"GO" GAUGE FOR UNMOUNTED CAPS
(NOT FOR USE ON FINISHED LAMPS)

CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS NON ASSEMBLES

(NE PAS UTILISER SUR LAMPES TERMINEES)

GR8

o Tl =uill v« B © P s v)

[aal— B v ]

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap GRS, see sheet 7004-68

Pour les détails du culot GRS, voir feuille 7004-68

3

u calibre

=] 1T section 1
. E \Q“‘
. N
jelel
. i | LT ? \ ?
# Ly D~ Surface A

Surfaée finish 0,4 pm
Finition 0,4 um

URPOSE: To check dimensions A min , B min', K min , F min , and the combined diametelr
nd displacement of the pins of unmountedtbi-pin caps GR8

ESTING: The pins of the cap shall enter‘the gauge at surface A and, when fully inserted,
he reference plane of the cap and the-surface of the gauge shall contact
UT: Vérification des dimensions A min ; B min ; K min , F min , ainsi que la combinaison
es diamétres et de ’espacement des broches des culots & deux broches GR8 non assemblés

SSAIL: Les broches du culot deivent pénétrer dans le calibre par la surface A et, lorsque
 culot est poussé & fond, le”plan de référence du culot doit étre en contact avec la surfac

143

Reference Dimension Tolerance
A 15,5 * g:gl
B 20,4 M 3"81
c 28,5 * g:({

: o
E 2,60 * g,’gl
F 6,60 * g:gl
G 1,27 * g:gz
H 3,61 * g:gz
K 16,1 * 3132
U 8,0 N 8ig

7006-68-1

1EC Publication 6} 3(L) 1989
¢ El Publication61 3t1) 1989
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GAUGE FOR CAPS ON FINISHED LAMPS TO ENSURE ENTRY OF
MAXIMUM LAMPHOLDER AND TO CHECK PIN-SPACING AND -LENGTH

CALIBRE POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES POUR LA
VERIFICATION DE L’ENTREE DES DOUILLES MAXIMUM ET
LA VERIFICATION DE IL’ECARTEMENT ET LA LONGUEUR DES BROCHES

GRS

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge

Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap GRS, msee sheet 7004-68
Pour les détails du culot GR8, voir feuille 7004-68

]

and displacement of the pins of caps GR8 on%finished lamps

[ESTING: The pins of the cap shall enter fhe gauge at surface A and, when fully inserted,
he reference plane of the cap and the.&irface of the gauge shall contact

n this position the ends of the pins shall be co-planar with or préject beyond surface C b
hey shall not project beyond surface B

BUT: Vérification des dimensions\A min , B min , K min , F min , F max ainsi que de 1

erminées

ans cette position,(les*extrémités des broches doivent &tre de niveau avec la surface C ou
ans toutefois saillir~au-dela de la surface B

URPOSE: To check dimensions A min , B minYK min , F min. F max and the combind

ombinaison des diamétres et\de/l’espacement des broches des culots & deux broches GR8 su

ESSAI! Les broches duculot doivent pénétrer dans le calibre par la surface A et, lorsque 14
8t poussé a fond, leeplan de référence du culot doit &tre en contact avec la surface du cal

[~>— A — —# F1=—  Section [ ;
G Coupe
I 1 S T
Surface C\/ /Surface A
. . M
] J //1
! r—@ O =5
L ] | | T /
K ey
4 U ' Surface B—"1| /
[ i
T |
D | ! P fw—
I —ei
Surface/finish 0,4 pum
R « R —— Finition 0,4 um

d diameter

bt

iy
r lampes

culot
libre
la dépasser,

Reference Dimension Tolerance
A 15,5 * g:g]
B 20,4 * g:gl
v 28,5 i 3,81
) [
E 2,79 * 8:81
Fa 6,60 * %”%1
Fz 7,77 t%”%l
a 1,27 * 8:81
H 3,61 o
K 16,1 * g:gz
U 8,0 * 3:2

1IEC

7006-68A~1 CEI

Publication 61 3(L) 1989
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GAUGES "A" AND "B" FOR CHECKING DIMENSION M OF CAPS
ON FINISHED LAMPS

CALIBRES "A" ET "B" POUR LA VERIFICATION DE LA DIMENSION M
DANS LES CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

GR8 & GR10q

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of caps GR8 and GR10q, see sheets 7004-68 and 7004-77 respectively
Pour les détails des culots GR8 et GR10q, voir feuilles 7004-68 et 7004-77 respectivement

LI a

fem— WM - t
r
Surface finish 0,4 um
Finition 0,4 pm
Note - Testing involves the usélof the gauges A and B
Note - L’essai implique l'emploi’des calibres A et B

PURPOSE: To check_dimension M and its function of caps GR8 and GR10q on finished lamps

TESTING: Gauge A" shall enter the cap under its own weight and it shall pick up the lamp ¢n withdrawal
Gauge B shall enter the cap and not pick up the lamp on withdrawal

BUT: Vérification de la dimension M des culots GR8 et GR10q sur lampes terminées et de l'efficacité
de cette /dimension

ESSAlw-Le calibre A doit pénétrer dans le culot par son propre poids et entrainer la lampe|lorsqu’on
le rétire

L& calibre B doit pénétrer dans le culot de la méme maniére mais ne doit pas entrainer la Txmpe lors

de 'don retrait

Gauge A — Calibre A Gauge B ~ Calibre B
Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
M 20,85 * g:ggg M 20,15 * 0 008
a 8,0 i 8:2 a 8,0 J: g;g
b 9,5 L oe b 9,5 M
r 0,9 * 8:85 r 0,9 * 8:85
v 12,0 * g:g v 12,0 * g:g
A T

1EC Publication 61 3(L) 1989
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GAUGES "A" AND "B" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE AND

MAXIMUM WITHDRAWAL FORCE IN LAMPHOLDERS

CALIBRES "A" ET "B" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE
D’INSERTION ET DE LA FORCE MAXIMALE D’EXTRACTION DANS LES

DOUILLES
Page 1/2
GRS
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres
For details of lampholders GRS, see sheet 7005-68
Pour les détails des douilles GRS, voir feuille 7005-68
fettone M it
|— A ——‘ I
-/ | \
r
| L= ——+1
J
\./}I K
P I,
f \ ! / Detail
/ | Détail
fs—— B ——
r Scale 5:1
Echelle ™’
hl)—— H QRN ~ N
Section /.v‘f\_\"j
Coupe )
m—> ottt — ' /a
> % ’ F
A // .
} ‘ // 4
NN T
NN ‘
N\
? ral | | f
—e! D fe— [ - Q

Surface finish 0,4 pm
Finition 0,4 um
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GAUGES "A" AND "B" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE AND
MAXIMUM WITHDRAWAL FORCE IN LAMPHOLDERS

CALIBRES "A" ET "B" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE
D’INSERTION ET DE LA FORCE MAXIMALE D’EXTRACTION DANS LES
DOUILLES

Page 2/2
GRS

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Gauge A — Calibre A Gauge B — Calibre B
Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
A 15,3 * 8125 A 15,3 * g:g5
B 20,15 * 8:81 B 20,15 * 8:81
¢ 29,0 R g:g ¢ 29,0 * 3,3
n D L
E 2,67 * g:gl R 2,67 * 8281
F 7,77 * g:gl F 7,71 * 8:81
G 1,27 N g:gl a 1,27 * 8:81
H 3,3 * 8:81 H 3,3 M g:gl
5 19,3 ' 8:85 3 1953 * g:g5
K 16,2 * gzgi K 16,2 * 8:8}
I 22,0 * 8:81 L 22,0 * 8:81
M 20,3 ' 8:81 M 20,3 * 8:81
N 3,6 * g:gl N 3,6 ! 8:31
i | oo bl 29 | Tow
: R B : o4 | o
R ) 9,0 t 3285 R 9,0 . 8185
m 2,0 < 8:2 m 2,0 * gg
N 0,9 * g:g5 r 0,9 * 8:85
ra 054 * 82 ra 0,5 * 82
Y 35 N i Y 35 N ]1
Note - Testifig)involves the use of gauges A and B
Note - L’dasai implique l'emploi des calibres A et B
PURPQSE!"To check, in lampholders GR8, the maximum insertion force and maximum withdrayal force
related™to the dimensions of caps with maximum pin dimensions and with maximum pin spacing (gauge A)
agd ‘minimum pin spacing (gauge B)
| TESTING: It shall be possible to insert each gauge in turn into the lampholder as far as the

intended position with a force not exceeding 50N
After the gauge has been fully inserted into the holder, it shall then be possible to withdraw
the gauge with a force not exceeding 40N

BUT: Vérification des douilles GR8 en ce qui concerne les forces maximales d’insertion et d’extraction
dans le cas de culots a dimensions maximales des broches et espacement des broches soit maximal
(calibre A), soit minimal (calibre B)

ESSAIL: Il doit 8tire possible d’introduire successivement chacun des calibres dans la douille jusqu’a ce
que la position prévue soit atteinte, avec une force ne dépassant pas 50N

Aprés linsertion compléte du calibre dans la douille, il doit 8tre possible d’en extraire le calibre

avec une force ne dépassant pas 40N

JEC Publication 61 3(L) 1989
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GAUGE "C" FOR CHECKING MINIMUM RETENTION FORCE IN LAMPHOLDERS

CALIBRE "C" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MINIMALE DE
RETENTION DANS LES DOUILLES

GR8 Page 1/2
Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to illustiate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre
For details of lampholdets GR8, see sheet 7005-68
Pour les détails des douilles GR8, voir feuille 7005-68
el A
fettm—— Mt I
I
-/ ‘ N\
B e
T ¢
~}- K
i é
.
i \ / Detail
/ Détail
r Scale
Tchelle
- — ¢ ’mj
-
b , G
a
% '
—fpmf |
l i
// f . '
| b
VNN |
P % \\ : ' \'
—E] E
I i
r=z 1
—e=t ) pres——
Surface finish 0,4 yum
Finition 0,4 um
7006-68D~1 1EC Publication 61 3(L) 1989
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GR8

GAUGE "C" FOR CHECKING MINIMUM RETENTION FORCE IN LLAMPHOLDERS

CALIBRE "C" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MINIMALE DE
RETENTION DANS LES DOUILLES

Page 2/2

Dimengiong in millimetres ~ Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance
+ 0,01
D 8,0 - 0,01
+ 0,0
E 2,29 ~ 0,01
+ 0,0
F 6,8 ~ 0,01
+ 0,0
G 1,27 - 0,01
+ 0,0
H 3,30 ~ 0,01
+ 0,05
J 19,3 - 0,0
+ 0,01
K 16,2 ~ 0,01
+ 0,0
L 22,0 ~ 0,01
+ 0,01
M 20,5 - 0.0
+ 0,0
N 3,4 - 0,01
+ 0,01
P 9,9 - 0.0
+ 050
R 9,0 - 0,05
+ 0,05
r 0,9 20,0
ra E/2 -
+ 0,0
rz 0,5 - 0,2
+ 0,5
X 2,0 - 0.5
. + 0,5
z 24,5 - 0.5

pin dimensions

it shall be not less than, 5N

culot & dimensions_minimales des broches

ne doit pad| étre inférieure a 5N

BUT: Vérification ;des/douilles GR8 en ce qui concerne la force minimale de retenue dans le

PURPOSE: To check, in lampholders GR8, the minimum retention force related to a cap with minimum

TESTING: After the gauge has been fully inserted into the lampholder, the force required t¢ withdraw

tas d’un

ESSAL: Aprégflinsertion compléte du calibre dans la douille, la force nécessaire pour V’en esftraire

7006-68D-1

IEC Publication 61 3(L) 1989
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"GO" GAUGE FOR CHECKING THE PINS OF CAPS ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "ENTRE" POUR LA VERIFICATION DES BROCHES DES CULOTS
SUR LAMPES TERMINEES

GR8 & GR10q

1
g

H

1
1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge

Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of caps GR8 and GR10q, see sheets 7004-68 and 7004-77 respectively

Pour les détails des culots GR8 et GR10q, voir feuilles 7004-68 et 7004-77 respectivement.

[eet— w
Scale
2:1
Echelle H°
—=] |

URPOSE: To~chieck dimensions E max and F max of caps GR8 and GR10q respectively

UT: Vérification des dimensions E max et F max des culots GR8 et GR10q respectivement

OO\

SNANS S

_%

Suiface finish 0,4 pm
Finition 0,4 ym

ESTING: It\shall be possible to insert each pin in turn into the hole until the reference pldne of
the cap and’/the surface of the gauge contact

SSAT: Il doit étre possible d’introduire successivement chaque broche dans le trou jusqu’ace que

e plan de référence du culot soit en contact avec la surface du calibre

Reference Dimension Tolerance
E 2,67 * 8:81
F 7,77 * gzgl
G 1,27 * 8181
f 3,61 * 8:82
R 0,38 * 8:85
W 6,9 * g}

i TEC Publication 61 3(L) 1989
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"GO'" AND NOT GO" GAUGE FOR CHECKING THE PINS OF CAPS
(NOT FOR USE ON FINISHED LAMPS)

CALIBRE "ENTRE" ET 'N’ENTRE PAS" POUR LA VERIFICATION DES
BROCHES DES CULOTS
(NE PAS UTILISER SUR LAMPES TERMINEES)

GR8 & GR10q

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of caps GR8 and GR10q, see sheets 7004-68 and 7004-77 respectively

Pour les déteails des culots GR8 et GR10q, voir feuilles 7004-68 et 7004-77 respectivement

W —e=]
I

Ea
]

N\

i

e2

N
N

SO

i
1

Sur face finish 0,4 pum
Finition 0,4 pm

PURPOSE: To check dimensions E min and min

of unmounted caps GR8 and GR10qg respectively

Reference Dimenstion Tolerance TESTING: It shall be possible to insert each pin in turn
into hole ez
+ 0,0
Ea 2,29 ~ 0.0l The reference plane of the cap and the surface of the
o ’01 gauge shall not make contact
E= 2,44 _ 0’ 0 It shall not be possible to insert the pins, other than
2 the extreme tips, into hole ea
F 6,60 * 0,0
! - 0,01 cps . . s
T 0'02 BUT: Vérification des dimensions E min et F min des
G 1,27 ~ 0’0 culots non assemblés GR8 et GR10q respectivement
£
H 3 30 + 0,01 ESSAI: 11 doit 8tre possible d'introduire successivement
’ - 0,0 chacune des broches dans le trou ez
R 0.38 + 0,0 Le plan de référence du culot et la surface du calibre ne
’ - 0,05 doivent pas &tre en contact
+ 0,01 Il ne doit pas &tie possible d'introduire les broches dans
w 6,9 N .
- 0,01 le trou e1, a I’exception de leur pointe extréme

[EC Publication 61 3(L) 1989
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PLUG GAUGE "B" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE
IN LAMPHOLDERS

CALIBRE "B" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE
D'INSERTION DANS LES DOUILLES

G23 & GX23

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholders G23 and GX23, see sheets 7005-69 and 7005-86 respectively
Pour les détails des douilles G23 et GX23, voir feuilles 7005-69 et 7005-86 respectivement

b
et T, 3 e} |t—K 1 —o=]
Réference plane
Plan de référence
S - Set.e notza M S B
—t Voir note
1

1 ob N b

. Nz
d l
D L _ . _ ]
A ]
See note
N =Lz — Voir note @ e Kz —=
Detail d
Détail r’—'—_‘ ~~
Detail
Détail
Scale .
Echelle 1
F
Y ™ 8
i AN )
i
J c
t— | —q

Surface finish 0,4 pm for the parts below the reference plane
Finition 0,4 pm pour les parties en dessous du plan de référence

IEC Publication 61 3(L) 1989
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IN LAMPHOLDERS

G23 & GX23

PLUG GAUGE "B" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE

CALIBRE "B" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE
D’INSERTION DANS LES DOUILLES

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

o~

(
(

K

T
T

h

o Hh = oI

L) Measured at distance Ni from the reference plane

P) Measured at distance N2 from the reference plane

) Mesuré & la distance Na du plan de référence

P) Mesuré & la distance Nz du plan de référence

olderface and reference plane of the gauge contact

roches & leurs dimensions maximales, leur écart étant minimum

Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
D 22,88 * 8:81 Nz (2) 21,0 -
E 2,67 * 8:81 R b/2 -
F 6,8 Coo a 30,0 * 05
3 0,4 * 8:82 b 17,0 * 8:2
K (D) 16,3 * 8:8’2 c 0,5 i
Kz (2) 15,75 * g:gz ra 0,5 * g:gg
L (1) 13,9 e w 6,0 * g:g
Lz (2) 13,35 * 8:82 Y 35 * i
M 23,0 * 8:82 5 a5 t
N1 (1) 0,5

URPOSE: To check in lampholders G23 and GX28,”the maximum insertion force related to the|dimensions of
g cap having maximum pin dimensions at minimim spacing

ESTING: It shall be possible to insert the“gauge into the lampholder with a force not excee Hing the
laximum insertion force specified for thig“gauge on sheets 7005-69 and 7005-86 respectively,| until

UT: Vérification sur les douilles (G23 et GX23 de la force maximale d’insertion d’un culot, ayant des

SSAI: 11 doit étre possible(d’ihsérer le calibre dans la douille avec une force n’excédant pag la
brce maximale d’insertion.spécifiée pour ce calibre sur les feuilles 7005-69 et 7005-86 respedtivement,
usqu’a ce que la face de la douille vienne en contact avec le plan de référence du calibre

7006-69B-2

IEC Publication 61 3(L) 1989
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SINGLE-PIN GAUGE "D" FOR CHECKING MAXIMUM WITHDRAWAL
FORCE OF CONTACTS IN LAMPHOLDERS

CALIBRE A BROCHE SIMPLE "D" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE
MAXIMALE D’EXTRACTION DES CONTACTS DANS LES DOUILLES

2G11, G23, GX23, G24d- , G24q- , GY24d- ,
G32d- , G32q- , GX32d- & GY32d~

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lamphoiders 2G11, G23, GX23, G24d4- , G24q- , GY24d- , G32d- , G329~ , GX32d- and
GY32d- , see sheets 7005-82, 7005-69, 7005-86, 7005-78 and 7005-87 respectively
Pour les détails des douilles 2Gl1, G23, GX23, G24d- , G24q- , GY24d- , G32d- , G32q~ , GX32d- et
GY32d~ , voir feuilles 7005-82, 7005-69, 7005-86, 7005-78 et 7005-87 respectivement
Scale
Echelle 2:1
/-<./"
/h

For checking lampholders v
Y32d~ , see relevant
gote on lampholder sheet

bes— =1 —]

Pour la vérification des
ouilles GY32d- , voir Jf
a note correspondante —=| E |Je—-—
gur la feuille de la

fouille

FURPOSE: To check the maximum forcevrelated to withdrawal of cap-pins with maximum dimensidns from the
ndividual contacts of lampholders 2G11, G23, GX23, G24d- , G24q- , GY24d- , G32d~ , G32q- and
X32d-

[ESTING: After the gauge has-been fully inserted into one of the lampholder contacts, the florce required
o withdraw it shall not exceed the value specified for this gauge on sheets 7005-82, 7005-69, 7005-86,
[005--78 and 7005-87 respectively

[he test shall be réepeated on the other contact(s)

UT: Vérification de la force maximale d’extraction des broches aux dimensions maximales dds contacts
ndividuels dés.douilles 2Gll, G23, GX23, G24d- , G24q- , GY24d- , G32d~ , G329~ et QX32d-

ESSAI: Aprésiinsertion totale du calibre dans 1’un des contacts de la douille, la force nédessaire a son
pxtraction.ne doit pas excéder la valeur spécifiée pour ce calibre dans les feuilles 7005-d2, 7005-69,
y005-86,"7005-78 et 7005-87 respectivement

.’ essai) est & répéter avec 1’ (les) autre(s) contact(s).

Reference Dimension Tolerance

+ 0,01
E 2,67 ~ 0.0

+ 0,01
F 6,8 ~ 0.0

+ 0,05
J 0,4 - 0.05

30 +1° Surface finish 0,4 pm over the length F

Y -1 Finition 0,4 um sur longueur F

IEC Publication 61 3(L) 1989
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SINGLE-PIN GAUGE "E" FOR CHECKING MINIMUM RETENTION
FORCE OF CONTACTS IN LAMPHOLDERS

CALIBRE A BROCHE SIMPLE "E" POUR I A VERIFICATION DE LA FORCE
MINIMALE DE RETENUE DES CONTACTS DANS LES DOUILLES

2G11, G23, GX23, G24d- , G24q- , GY24d- ,
G32d- , G32qg- , GX32d- & GY32d-

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholders 2Gll1, G23, GX23, G24d- , G24q- , GY24d- , G32d- , G32q- , GX32d- and
GY32d- , see sheets 7005-82, 7005-69, 7005-86, 7005-78 and 700587 respectively
Pour les détails des douilles 2Gll, G23, GX23, G24d- , G24q- , GY24d- , G32d- , G329- , GX32dr et
@GY32d~ , voir feuilles 7005-82, 7005-69, 7005-86, 7005-78 et 7005-87 respectivement

Scale .
Echelle 2:1

For checking lampholders 4‘ prd
Y32d- , see relevant Fa
hote on lampholder sheet *

et rr]

Pour la vérification des
Houilles GY32d~ , voir
la note correspondante E
bur la feuille de la

douille

contacts of lampholders 2G11;“G23, GX23, G24d- , G24¢- , GY24d- , G32d- , G32q- and
TESTING: After the gauge has been fully inserted into one of the lampholder contacts, the

7005-86, 7005-78 and \7005-87 respectively
The test shall bé repeated on the other contact(s)

BUT: Vérification de la force minimale de retenue des broches relative a des contacts ind
dimensions{minimales des douilles 2G11, G23, GX23, G24d- , G24q-
GX32d-

ESSAL:SAprés insertion totale du calibre dans 1’un des contacts de la douille, la force n
extraction ne doit pas &tre inférieure & la valeur spécifiée pour ce calibre dans les feu
7006>69, 7005-86, T005-78 et 7005-87 respectivement

| I.'eSsai est A répéter avec 1’(les) autre(s) contact(s)

PURPOSE: To check the minimum hétention force related to minimum cap-pin dimensions in the individual

hX32d-

Force required

to withdraw it shall<bé'not less than the value specified for this gauge on sheets 7005-82) 7005-69,

ipiduels de

, GY24d- , G324~ , G3Pg- et

fcessaire a4 son
illles 7005-B2,

Reference Dimension Tolerance
+ 0,0
E 2,29 " ool
+ 0,0
F 6,0 - 0,02
+ 0,0
Fa 5,5 - 0,05
y 30 +1° Surface finish 0,4 pm over the length F
-1 Finition 0,4 um sur longueur F

~ IEC Publication 61 3(L) 1989
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"GO" GAUGE FOR LAMPHOLDERS
CALIBRE "ENTRE" POUR DOUILLES
ax6 3

Dimensions in millimetrea - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholders GXb6 3, see sheet 7005-73A
Pour les détails des douilles GX5 3, voir feuille 7006-73A.

—w! F|e— L
J—— , Surface Z —] ¢ |—

L
rz Surface Y
/ /
N |
— - H— -1t
D=2

I
D1
r—a:—— = s
S ’

Surface Y/
Surface Z

N

|t 13—

Edges slightly chamfered or rounded
Arétes légérement chanfreinées ou, arrondies

he gauge has allowances for combined critical pin diameter and displacement of pins only

Due to the secondary nature of the fit of bases te“connectors and contact assemblies,
holder gauge dimensions are not necessarily related precisely to the base gauge dimensions

Les tolérances du calibre tiennent compte seulément de la combinaison du diamétre critique
Hes broches et de leur déviation admissible

Etant donné 1’importance secondaire de\l'ajustement des culots dans les connecteurs
bt les blocs de contact, les dimensions™~des calibres pour douilles ne sont pas
hécessairement lides aux dimensiong\.du calibre des culots

PURPOSE: To check for proper(acceptance of lamp bases in lampholders GX5 3

TESTING: For connectors, il shall be possible to insert each end of the gauge until surface|Y
hf the gauge is in contact with the connector face
For contact assemblies,it s8hall be possible to insert each end of the gauge, by the intendefd
Bliding-in motion, such™~that surface Z of the gauge maintains contact with surface Z of

the holder
RefRpdnice Dimension Tolerance BUT: Vérification de Vinsertion correcte dgs culots
D 5,08 * gi825 dans les douilles GX5 3
o0 ESSAI: Pour les connecteurs, il doit 8tre fossible
D= 5,58 — 0.025 J’'Introdulre chacune des extrémités du calibre jusqu’a
T 0’0 ce que la surface Y du calibre soit en contact avec la
E 1,65 ~ 0’025 face du connecteur
T 0’0 Pour les blocs de contact, il doit &tre possible
F 6,78 (1) _ 0'025 d'insérer chacune des extrémités du calibre
T 0.0 en la faisant coulisser comme prévu, de fagon que
G 7,54 — 0,025 la surface Z du calibre reste en contact avec la
> surface Z de la douille
J 0,81 *+0,0
’ —-
T 8’825 (1) In Europe this value is 7,67 mm (0,302 in)
L 25,0 ’ :
’ - 0,0 (1) En Europe cette valeur est 7,67 mm (0,302 in)
: s | Ton
1]
i 9,46 L 0025
3
i 9,43 L Olo2s
L

IEC Publication 61 3(L) 1989
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"GO" GAUGE FOR LAMPHOLDERS
CALIBRE "ENTRE" POUR DOUILLES
GY6 3

Dimensions in millimetres — Dimensions en millim&tres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholders GY5 3, see sheet 7006-53
Pour les détails des douilles GY6 3, voir feuille 7005-53

fa—— [ ———]

F

—]
Surf Z i
urface
) \
/

:j\ Surface Y
é:—é“ _OF —Dl e - !
TEOUR A

Surface 2

E
Edges slightly chamfered or rourded 2

Ar8tes légérement chanfreinées~ou arrondies

The gauge has allowances for combined critical pin dimensions and displacement of pins only
Due to the secondary nature of the fit of ‘bases to connectors and contact assemblies,
holder gauge dimensions are not necessarily related precisely to the base gauge dimensions

Les tolérances du calibre tiennent compte seulement de la combinaison des dimensions crifiques

des broches et de leur déviation admissible

Etant donné l'importance secondaire de l'ajustement des culots dans les connecteurs
et les blocs de contact, les dimensions des calibres pour douilles ne sont pas
lies rigidement aux dimensions des calibres des culots

PURPOSE: To check for proper acceptancqd of lamp

Reference Dimension Tolerance bases in lampholders GY5 3
T 0.0%5 TRESTING: For connectors, it shall be possjble to
Da 5,08 _ 0’0 ingert each end of the gauge until surfage Y
T 0’0 of the gauge is in contact with the conngctor face
D 5,58 B 0’025 For contact assemblies, it shall be possible to
T 0’0 ingert each end of the gauge, by the intgdnded
Ea 0,84 _ 0’025 sliding-in motion, such that surface Z of the gauge
— maintains contact with surface Z of the hplder
Ez 2,34 — 0’ 025
T 0’0 BUT: Vérification de Pinsertion correcte des culots
F 6,78 (1) _ 0”025 de lampes dans les douilles GY5 3
a 7.54 + 0,0 ESSAI: Pour les connecteurs, il doit étre possible
! - 0,025 d’introduire chacune des extrémités du calibre jusqu’a
J 0.81 + 0,0 ce que la surface Y du calibre soit en contact avec la
' - 0,025 face du connecteur
L 250 + 0,02 Pour les blocs de contact, il doit étre possible
! - 0,0 d'insérer chacune des extrémités du calibre
R 13.13 + 0,0 en la faisant coulisser comme prévu, de fagon que
’ -~ 0,025 la surface Z du calibre reste en contact avec la
r + 0,0 surface Z de la douille
* 0,46 - 0,025 ;
s 0:0 (1) In Europe this value is 7,67 mm (0,302 in)
r= 0,43 - 0,025 (1) En Europe cette valeur est 7,67 mm (0,302 in)
ra 0,30 * 8’825
3
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DUAL PIN GAUGE FOR CHECKING MAXIMUM WITHDRAWAL FORCE
OF CONTACTS IN LAMPHOLDERS

CALIBRE A BROCHES DOUBLES POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE
MAXIMALE D’EXTRACTION DES CONTACTS DANS LES DOUILLES

GX5 3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholders GX5 3, see sheet 7005-73A
Pour les détails des douilles GX5 3, voir feuille 7006-73A

PURPOSE: To check maximum with\drawal forces of a simulated base having the most adverag
of pin and pin spacing dimensiona in lampholders GX5\3

TESTING: The test shall be carried out three times; using each end of the gauge
The gauge shall be maintained in a position perpendicular to the lampholder face

lt— R~
—= D= iE (6x) |
(1,1 F (6
P ! 1
; | = ‘ L)
TE— _E_f T_— -1 ?
i E{6x)
— G [.-——

For connector designs:
The pins of the gauge shall be placed in {he"holes of the connector and pushed in

The force required to remove the gauge shall not exceed the value specified for this gaulge
on the lampholder sheet

For contact assembly designs:

The pins of the gauge shall be placed in the lampholder grooves with the intended orientation

The gauge shall be pushed into_ the grooves until it comes to abutment

The force required to remove the gauge shall not exceed the value specified for this gauge on the

lampholder sheet

BUT: Vérification de la force)de retenue maximale d’un culot factice présentant la combinaison

combination

la plus défavorable des dimensions et de l’espacement des broches, dans les douilles GX5 3

ESSAI: L’essni doit 8tre ‘effectué trois fois, en utilisant chaque fois une autre extrémité du

calibre

poussées

Le calibre doit éire maintenu avec les broches perpendiculaires A la face de la douille
- Pour les conmnecteurs:

Les broches~du calibre doivent étre placées dans les trous du connecteur, puis y 8tre

La force nécessaire a 1’extraction du calibre ne doit pas dépasser la valeur correspondant
a ce-calibre spécifiée sur la feuille de la douille

~ Pour les blocs de contact:

Les broches du calibre doivent étre plackes dans les

rainures de la douille dane l'orientation prévue

Les broches doivent ensuite 8tre poussées dans les
rainures jusqu’a ce qu’elles fassent contact

Ref i i
elerence Dimension Tolerance La force nécessaire A l’extraction du calibre ne
D 5,33 + 0,025 doit pas dépasser la valeur correspondant & ce
- 8,8;2 calibre spécifiée sur la feuille de la douille
+ ’
Da 4,88 Z oo
+ 0,0
D= 5,78 - 0,025
+ 0,1
E ’
1,45 - 0,025
+ 0,05
F 6,0 ~ 0,05
a 5.0 70,1 The pins shall be made of hardened steel
s - 0,0 Surface finish 0,4 pym over length F
R 12,0 +0,1 Les broches doivent 8tre en acier trempé
- 0,0 Finition 0,4 pm sur longueur F

7006-73F~1
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SINGLE PIN GAUGE FOR CHECKING MINIMUM RETENTION FORCE
OF CONTACTS IN LAMPHOLDERS

CALIBRE A BROCHE SIMPLE POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE
MINIMALE DE RETENUE DES CONTACTS DANS LES DOUILLES

GX5 3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholders GX5 3, see sheet 7005-73A
Pour les détails des douilles GX5 3, voir feuille 7005-73A

By e

]

PURPOSE: To check the minimumlretention foice related to minimum cap-pin dimensions in the
ndividual contacts of lamphalders GX5 3

PESTING: After the gauge has been fully inserted into one of the lampholder contacts,

he force required to withdraw it shall be not less than the value specified for this gauge
bn the lampholder sheet

The test shall be repeated on the other contact

BUT: Vérifier la force minimale de retenue des broches aux dimensions minimales dans les cdntacts
ndividuels deg\dduilles de lampe GX5 3

[ESSAT: Apres que le calibre a été totalement introduit dans I'un des contacts de la douille de
ampe, la(foice nécessaire & l'extraction ne doit pas &tre inférieure & la valeur spécifide
pour ce-calibre dans la feuille de la douille de lampe

[’esdai y¢st & répéter avec l'autre contact

Reference Dimension Tolerance

+ 0,0 The pin shall be made of hardened steel
E 1,45 - 0,025 Surface finish 0,4 pm over length F
F 4,45 + 0,0 La broche doit &tre en acier trempé

- 0,02 Finition 0,4 um sur longueur F

IEC Publication 61 3(L) 1989
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DUAL PIN GAUGE FOR CHECKING MAXIMUM WITHDRAWAL FORCE
OF CONTACTS IN LAMPHOLDERS

CALIBRE A BROCHES DOUBLES POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE
MAXIMALE D’EXTRACTION DES CONTACTS DANS LES DOUILLES

GY5 3

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

lhe drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge

Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholders GY5 3, see sheet T005-73B
Pour les détails des douilles GY5 3, voir feuille 7005-73B

D
f1 ren
I 1
Ba (6x)
..‘__c__ —f—7" ‘— L ’
D1 Dz R
]————e::—— N T 1B |
i
= R e~ o B2 (6%)
— G |[-—

PURPOSE: To check maximum withdrawal forces of a simulated base having the most advers
of pin and pin spacing dimensions in lampholders GY5 3

TESTING: The test shall be carried out three times) using each end of the gauge
The gauge shall be maintained in a position perpendicular to the lampholder face
~ For connector designs:
The pins of the gauge shall be placed in thé“holes of the connector and pushed in
The force required to remove the gauge #Shall not exceed the value specified for this ga

e combination

ge
on the lampholder sheet
- For contact assembly designs:
The pins of the gauge shall be placded in the lampholder grooves with the intended orierjtation
The gauge shall be pushed into the grooves until it comes to abutment
The force required to remove the gauge shall not exceed the value specified for this gauyge on the
lampholder sheet
BUT: Vérification de la for@e\de retenue maximale d’un culot factice présentant la combinaigon
la plus défavorable des diménsions et de I’espacement des broches, dans les douilles GX5 3
ESSAI: L’essai doit &tre, effectué trois fois, en utilisant chaque fois une autre extrémité du
calibre
Le calibre doit &tre_maintenu avec les broches perpendiculaires & la face de la douille
- Pour les connecteur s:
Les broches\du calibre doivent &tre placées dans les trous du connecteur, puis y étire
pousséesg
La foree ‘nécessaire a ’extraction du calibre ne doit pas dépasser la valeur correspondarnt
a ce calibre spécifiée sur la feuille de la douille
- Pour les blocs de contact:
Les broches du calibre doivent 8tre [placées
s R dans les rainures de la douille dans
Reference Dimension Tolerance 12 o b »
Torrenratmorprevue
D 5.33 + 0,025 Le calibre doit ensuite &tre poussé dans les
! - 0,025 rainures jusqu’a ce qu’il fasse contact
+ 0,025 La force nécessaire & l’extraction du calibre
Da 5,08 . . N
- 0,0 ne doit pas dépasser la valeur correspondant a
Dz 5.59 + 0,025 ce calibre spécifiée sur la feuille de la
’ - 0,025 douille
+ 0,0
Ea 0,58 - 0,025
+ 0,0
Ez 1,78 - 0,025
F 6,0 + 0,05 The pin ends shall be rounded
~ 0,05 The pins shall be made of hardened steel
+ 0,10 Surface finish 0,4 ym over length F
G 6,0 _ 00
T 0’10 Les arétes des broches doivent &tre arrondies
R 12,0 _ 010 Les broches doivent &tre en acier trempé

Finition 0,4 pm sur longueur F

7006-73H~1 op
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SINGLE PIN GAUGE FOR CHECKING MINIMUM RETENTION FORCE
OF CONTACTS IN LAMPHOLDERS

CALIBRE A BROCHE SIMPLE POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE
MINIMALE DE RETENUE DES CONTACTS DANS LES DOUILLES

GY5 3

Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholders GY5 3, see sheet 7005-73B
Pour les détails des douilles GY5 3, voir feuille 7005-73B

PURPOSE: To check the minimum retention force related to minimum cap-pin dimensions in the
individual contacts of lampholders GY5 3

TESTING: After the gauge *has been fully inserted into one of the lampholder contacts,
the force required to\withdraw it shall be not less than the value specified for this gauge
on the lampholder sheet

The test shall bé repeated on the other contact

BUT: Vérifier\la force minimale de retenue des broches aux dimensions minimales dans les chntacts
individuels\des douilles GY5 3

ESSAIL: Aprés que le calibre a été totalement introduit dans ’un des contacts de la douille fle
lampe; la force nécessaire a extraction ne doit pas 8tre inférieure & la valeur apécifiée
pourice calibre dans la feuille de la douille de lampe

[eégsai est A 1épéter avec l'autre contact

Reference Dimension Tolerance
The pin end shall be rounded
+ 0,0
Ea 0,58 - 0,001 The pin shall be made of hardened steel
Surface finish 0,4 pm over length F
Ez 1,78 *+ 0,0
- 0,001 L’aréte de la broche doit &tre arrondie
+ 0,005 La broche doit &tre en acier trempé
F 4,45 ~ 0.005
b

Finition 0,4 pm sur longueur F

IEC Publication 61 3(L) 1989
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"GO" GAUGE FOR UNMOUNTED CAPS
(NOT FOR USE ON FINISHED LAMPS)

CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS NON ASSEMBLES
(NE PAS UTILISER SUR LAMPES TERMINEES)

GR10q

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap GR10q, see sheet 7004-77
Pour les détails du culot GR10q, voir feuille 7004-77

I —ei
Section 1-I
t— A —{ F|-— Coupe
2
/// Surface A
¢ / o
p
I A 1
Da X ' //
u E . — H
1 t 7
E
— l<—§»
B
I —=1
Surface finish 0,4 pm
Finition, 0,4 pm
Reference Dimension Tolerance PURPOSE: To check dimensions A min , B min ,
0.0 F min , K min , and the combined diameter and
A 15,5 _ 0'01 displacement of the pins of unmounted chps GR10q
2
B 20.4 + 0,0 TESTING: The pins of the cap shall enter the
’ - 0,01 gauge at surface A and, when fully inselted,
C 28.5 + 0,0 the reference plane of the cap and the gurface
: 851 ol the gauge shall contact
D 8.0 + 0,005
! - 0,005 BUT: Vérification des dimensions A min , B min ,
D 6.35 + 0,005 F min., K min., ainsi que la combinaison des
’ - 0,005 diamétres et de l’espacement des broches des
E 2. 60 + 0,01 culots GR10g non assemblés
’ - 0,0
0.0 ESSAIL: Les broches du culot doivent pénétrer
F 6,60 _ 0’01 dang le calibre par la surface A et, lorsque
T 0’02 le culot est poussé A fond, le plan de référence
G 1,27 _ 0'0 du culot doit étre en contact avec la surface du
i 2 61 ¥0,02 calibre
' - 0,0
+ 0,0
K ]
9,9 ~ 0,02
+ 0,5
U 3
8,0 - 0,5

IEC Publication 61 3(L) 1989
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GAUGE FOR CAPS ON FINISHED LAMPS TO ENSURE ENTRY OF
MAXIMUM LAMPHOLDER AND TO CHECK PIN SPACING AND LENGTH

CALIBRE POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES POUR LA
VERIFICATION DE L’ENTREE DES DOUILLES MAXIMUM ET
LA VERIFICATION DE L’ECARTEMENT ET LA LONGUEUR DES BROCHES

GR10q

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

For details of cap GR10q, see sheet 7004-77
Pour les détails du culot GR10q, voir feuille 7004-77

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

T —w=d
A —Lo Fa Section -1
Coupe
Surface C // Surface A
T /
E /
T [
+ 4 E o — H
DJ. K I 1
U QG Z=EH— H
f ? v ,
1 ;
D e Surface B
|ett— B Fa
1 —q
Sutface finishv0,4 ym
Finition ,0,4\im
Reference Dihension Tolerance PURPOSE: To check dimensions A min ;, § min ,
F min , F max, E max , and the combined
A 15,5 + 0,0 diameter and displacement of the pins of [caps
- 0,01 GR10q on finished lamps
T
B 20,4 _ 8’81 TESTING: The pins of the cap shall enter| the
T 0’0 gauge at surface A and, when fully inserfed,
€ 28,5 _ 0'01 the reference plane of the cap and the sprface
ry 0’005 of the gauge shall contact In this positign
D 8,0 _ U,Uuo theends—of the pinsshall b planar with
- 0’005 or project beyond surface C but they shall
Da 6,35 - 0’ 005 not project beyond surface B
1
+ 0,01 : .
E 2,79 ~ 00 BUT: Vérification des dimensions A min ,
+0,0 Emin,Fmin,Fmax,Emax,
Fa 6,60 _ 0’ 01 ainsi que de la combinaison des diamétres
T 0 ’01 et espacements des broches des culots GR10g
Fz 7,77 _ 0”0 sur lampes terminées
G 1,27 + 0,01 ESSAIL: Les broches du culot doivent pénétrer
’ - 0,0 dans le calibre par la surface A et, lorsque
H 3.61 + 0,02 le culot est poussé a fond, le plan de
’ - 0,0 référence du culot doit 8tre en contact avec
K 3.9 + 0,0 la surface du calibre Dans cette position,
’ - 0,02 les extrémités des broches doivent &tre de
u 8.0 + 0,5 niveau avec la surface C ocu la dépasser, sans
’ - 0,5 toutefois saillir au-dela de la surface B

7006-77A~1
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GAUGES "A" AND "B" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE AND
MAXIMUM WITHDRAWAL FORCE IN LAMPHOLDERS

CALIBRES "A" ET "B" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE
D'INSERTION ET DE LA FORCE MAXIMALE D’EXTRACTION DANS LES
DOUILLES

Page 1/2
GR10q

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of lampholders GR10q, see sheet 7005-77
Pour les détails des douilles GR10q, voir feuille 7005-77
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GAUGES "A" AND "B" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE AND
MAXIMUM WITHDRAWAL FORCE IN LAMPHOLDERS

CALIBRES "A" ET "B" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE
D’INSERTION ET DE LA FORCE MAXIMALE D’EXTRACTION DANS LES
DOUILLES

GR10q

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Gauge A — Calibre A Gauge B - Calibre B
Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
+ 0,05 + 0,05
A 15,3 _ 0:0 A 15,3 - 0.0
+ 0,01 + 0,01
B 20,15 ~ 0.0 B 20,15 - 0,0
+ 0,3
c 29,0 o ¢ 29,0 o
3 b )
n a1 + 0,005 . + 0,005
“ i ~ 0,005 i i - 0,005
+ 0,005 +~05005
D1 6,49 - 0,005 Da 5,21 =0, 005
t 0,01 +0,01
E 2,67 ~ 000 E 2,67 0’0
0,01 + 0,01
F 7,77 Z ol F 7,77 Z 00
+
G 1,27 e G 1,27 * 8:8
2
+ 0,0
H 3,3 * g,gl H 3,3 “ o0
1]
+ 0,04
7 19,3 o J 19,3 o'
2
+ 0,0
K 10,0 o K 10,0 f o
1)
+ 0,0
L 22,0 o L 22,0 C o
L
+ 0,0
M 20,3 o M 20,3 t oo
)
+ 0,0}
N 3,6 * g'gl N 3,6 i
3
+ + 0,0
P 9,9 - 8181 P 9,9 - 0.0]
+ 0,1
+ 0
R 9,0 ) 8’85 R 9,0 - 0:8‘
+ 0,5
n 2,0 i n 2,0 - 0,5
2
+ 0,05
r 0,9 S r 0,9 Lol
1
+ 0,0
ra 0,5 O ra 0,5 Mo
£ 3
5 + 1°
y 35 N i Y 35 -1
Note - Testing involves the use of gauges A and B
Note -.lL’essai implique l'emploi des calibres A et B
PURPOSE: To check, in lampholders GR10q, the maximum insertion force and maximum withdfawal force
réldted to the dimensions of caps with maximum pin dimensions and with maximum pin spacing {(gauge A)
and minimum pin spacing (gauge B)

TESTING: It shall be possible to insert each gauge in turn into the lampholder as far as the
intended position with a force not exceeding 50N
After the gauge has been fully inserted into the holder, it shall then be possible to withdraw
the gauge with a force not exceeding 40N

BUT: Vérification des douilles GR10q en ce qui concerne les forces maximales d’insertion et
d’extraction dans le cas de culots & dimensions maximales des broches et espacement des broches
gsoit maximal (calibre A), soit minimal (calibre B)

ESSAIL Il doit &tre possible d’introduire successivement chacun des calibres dans la douille
Jjusqu’a ce que la position prévue soit atteinte, avec une force ne dépassant pas 50N
Aprés l'ingertion compléte du calibre dans la douille, il doit &tre possible d’en extraire le
calibre avec une force ne dépassant pas 40N

7006-77B-1
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GAUGE "C" FOR CHECKING MINIMUM RETENTION FORCE IN LAMPHOLDERS

CALIBRE "C" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MINIMALE DE
RETENUE DANS LES DOUILLES

GR10q Page 1/2
Dimensions in millimetres — Dimensions en milliméties
The drawings ate intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibze
For details of lampholders GR10q, see¢ sheet 7005-77
Pour les détails des douilles GR10q, voir feuille 7005-77
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Surface finish 0,4 pum
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GAUGE "C" FOR CHECKING MINIMUM RETENTION FORCE IN LAMPHOLDERS

CALIBRE "C" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MINIMALE DE
RETENUE DANS LES DOUILLES

GR10q

Page 2/2

Dimensions in millimet: es -~ Dimensions en millimétres

th minimum

Reference Dimension Tolerance
: + 0,01
D 8,0 - 0,01
+ 0,01
D3 6,35 - 0,01
+ 0,0
E 2,29 - 0,01
+ 0,0
F 6,6 - 0,01
e n,n
G 1,27 ~ 0,01
+ 0,0
H 3,30 ~ 0,01
+ 0,05
J 19,3 - 0.0
+ 0,01
K 10,0 - 0,01
+ 0,0
L 22,0 ~ 0,01
+ 0,01
M 20,5 - 0.0
+ 0,0
N 34 - 0,01
+ 0501
P 9,9 20,0
+ 0,0
R 9,0 ~ 0,05
+ 0,058
r 0,9 ~ 0,0
ri E/2 -
+ 0,0
12 0,5 - 0,2
x 2,0 * g'g
H
+ 0,5
z 24,5 - 0.5
PURPOSE: To check, in lampholders GR10q, the minimum retention force related to a cap wi
pin dimensions
TESTING: After the gauge has been fully inserted into the lampholder, the force required fo withdraw
it shall be not lesg than 5N
BUT: Vérification~des douilles GR10g en ce qui concerne la force minimale de retenue dans|le cas d’un
culot a dimeghsions minimales des broches
ESSATL: Aprés Vinsertion compléte du calibre dans la douille, la force nécessaire pour l'en ¢xtraire
ne doit 'pas étre inférieure a 5N

7006-77C~1
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"GO" AND "NOT GO" GAUGES FOR CAPS ON FINISHED LAMPS

CALIBRES "ENTRE" ET "N'ENTRE PAS"
POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

G24d-1, G24d-2, G24d-3

GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 & Page 1/3
G24q-1, G24q-2, G24q-3

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimdtres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of caps G24d-~1, G24d-2, G24d-3, GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3, G24q-1, G24q-2 and G24q-3,
see sheet 7004-78

Pour les détails des culots G24d-1, G24d4-2, G24d-3, GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3, G24q-1, G24q-2 et G24q-3,
voir feuille 7004-78
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/ |
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ra ra Voir note l
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See note (1)
Section TI-1T Voir note
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Na I i
i % I %1% .
4:-' 4 Note - Only the gauge for checking G24q-1
1 | [ caps on finished lamps|is shown
Note - Seul le calibre pour la |vérification
d des culots sur lampes ferminées
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*Xa-" I‘X:.;——
AT [ X4 (e— — Xa |——
L | -
ol ladll T
- et SPECIFIC GAUGE DESIGN:

CARACTERISTIQUES SPECIFIQUES DES CALIBRES:

Key hole configuration for checking
G24d- , GY24d- and G24q- caps

Posgitionnement des trous de passage des
détrompeurs pour la vérification des
culots G24d- , GY24d- et G24q-

_Li_l_ U

Fig 1 Fig 2 Fig 3

Views at surfaces X and O -~ Vues sur les surfaces X et O
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"GO" AND "NOT GO" GAUGES FOR CAPS ON FINISHED LAMPS

CALIBRES "ENTRE" ET "N'ENTRE PAS"
POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

G24d-1, G24d-2, G24d-3
GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 &
G24q-1, G24q-2, G24q-3

Page 2/3

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

Table
Tableau
Designation!| See fig : Reference Dimension Tolerance
Désignation | Voir fig : Référence Dimension Tolérance
G244d-1
GY24d-1 1 Xz 6,6 + g,gl
G24q-1 -
G24d-2 Xa 12,4 0,01
GYZ4d-2 4
. + 0,0
q24q-2 Xa 6,2 - 0,01
G24d-3 Xs 12,4 M g,gl
GY244d-3 3 " 0’0
= 3
G24q-3 Xa 6,2 - 0,0}
Table
Tableau
Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerfnce
+ 0,06 + 0,0}
A 28,5 _ 0:0 P 21,0 - 0.0
+ 0,005 ’ + 0,00
Da 23,0 = 0,005 T 4,7 - 0.0
+ 0,005 + 0,1
D= 8,0 ~ 0,005 Y 5,5 - 0.0
+ 0,01 + 0,5
E 2,79 - 0.0 a 55 - 0.5
0,01 +0,5
Eax 2,67 - 0,0 b 55 - 0,5
+ 040 + 0,0
Ez 2,29 —, 0,01 c 4 - 0,2
+40,0 + 0,1
Fa 6,0 -~ 0,025 d 16,0 - 0.1
i + 0,025 + 0,1
Fa2 6,8 _ 0:0, '3 33,5 - 0.1
+ 0,01 + 0,35
Ka 16,3 _ 0:0 ra 0,5 - 0.05
+ 0,01 + 0,05
La 18,9 _ 0:0 ra 0,2 - 0.d5
+ 0,01 + 0,05
Na 0,5 - 0,0 re 0,2 - 0.ds
(1) These holes shall be neglected for checking caps G24d-1, G24d-2 and G24d-3
(2) Thede holes shall be neglected for checking caps GY24d-1, GY24d-2 and GY24d-3
(1) Ces. trous doivent &tre négligés pour la vérification des culots G24d-1, G24d-2 et G24d-3
(2Y Ces trous doivent 8tre négligés pour la vérification des culots GY24d-1, GY24d-2 et GYP4d-3

PURPOSE: To check the maximum cap-outline with respect to dimensions K1 max, La max,
P max, 's min, ra max , 's min and the dimensions F min ; F max , E min , E max,

GY24d-3, G24q-~1, G24q9~-2 and G24q-3 on finished lamps respectively

inserted, the reference plane of the cap and surface O of the gauge shall contact

shall not project beyond surface fz It shall be possible to insert each pin in turn into hole eax
until the reference plane of the cap and surface X of the gauge contact
It shall not be possible to insert the pinsg, other than the extreme tips, into hole ez

the combined displacement and width of the keys of caps G24d-1, G24d-2, G24d-3, GY24d-1, GY24d-2,

TESTING: The centre post and the pins of the cap shall enter the gauge at surface O and, when fully

In this position the ends of the pins shall be co-planar with or project beyond surface fa but they

IEC Publication 61 3(L) 1989
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"GO" AND "NOT GO" GAUGES FOR CAPS ON FINISHED LAMPS

CALIBRES "ENTRE" ET "N'ENTRE PAS"
POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

G24d-1, G24d-2, G244-3
GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 & Page 3/3
G24q-~1, G24q-2, G24q-3

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

BUT: Vérification de 'encombrement maximum des culots G24d-1, G24d-2, G24d-3, GY24d-1, GY24d-2,

GY24d-3, G24q-1, G24g-2 et G24g-3 sur lampes terminées, en rapport avec les dimensions Ki max ,
L1 max, P max, r's min, 14 max, 's min et les dimensions F min y F max , E min ,

E max , la combinaison du déplacement et diamétre des broches, et la combinaison déplacement et

largeur des détrompeurs des culots

ESSAT: L’élément central et les broches du culot doivent entrer dans le calibre par la surface O
une fois complétement insérés, le plan de référence du culot et la surface O du calibre doivent
8tre en contact 1'un de l’autre

Dans cette position, les extrémités des broches doivent 8tre au contact de la surface f1 ou aller

au~dela de celui-ci sans dépasser la suiface f2
1 dait 81 p ikl PR 4 3

vemerr—ehague—broche—dams—te—tror—er—insguiiree—que le plan de
F éférence du culot vienne en contact avec la surface X du calibre Tl ne doit pas &tre pdssible
[’insérer les broches, & l’exception de leur partie extréme, dans le trou ez

IEC Publication 61 3(L) 1989
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PLUG GAUGES "A" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE
AND MAXIMUM WITHDRAWAL FORCE IN LAMPHOLDERS

CALIBRES "A" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE
D’INSERTION ET DE LA FORCE MAXIMALE D’EXTRACTION DANS LES DOUILLES

G24d-1, G24d-2, G24d-3, Page 1/2
GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 & age
G24q-1, G24q-2, G24q-3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Les dessing ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of lampholders G24d-1, G24d-2, G24d-3, GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3, G24q~1, G249-2 and G24q-3,

see sheet 7005-78

Pour les détails des douilles G24d-1, G24d-2, G24d-3, GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3, G24q-1, G24q-2 et G24q-3,

voir feuille 7005-78

_l_
L d

R |t—— D 2 ——] ra
y See note (4)
1> t ~__—7 Voir note
==
A — . - |- D2
\ i See note (3)
Voir note
|——— Az

. Reference plane

L] Plan, de référence
Surface Y p—~j—,
|

See note (1)

Lo, 7. —ai] Voir note 1——Kl-—-»

Ni1 |
1

|
5

l |
v _i_ MR L_
l
\

Sunl =
T /<e See note (@) Kz—=
Voir note
oot~ L 22— —— P ——
Detail ¢
Detail Détail
Détail
T X S
K ' \ Detail o a1
Détail Scale ..,
Echelle ™
| Z
Scale .
Echelle 5:1
F +
Y ™
c
| | -
T re
VoG '
lt— E —={ J 8 | P :——————l

Surface finish 0,4 pm for the parts below the reference plane
Finition 0,4 pm pour les parties en dessous du plan de référence
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PLUG GAUGES "A" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE
AND MAXIMUM WITHDRAWAL FORCE IN LAMPHOLDERS

CALIBRES "A" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE
D’INSERTION ET DE LA FORCE MAXIMALE D’EXTRACTION DANS LES DOUILLES

G24d-1, G24d-2, G24d-3,

GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 & Page 2/2
G24q-1, G24q9-2, G24q-3
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
+ 0,02 + 0,0
A 28,5 - 0.0 R 8,4 ~ 0,05
+ 0,02 + 0,0
Ax 31,0 - 0.0 S 8,85 - 0,02
+ 0,005 + 0,02
Da 23,14 - 0,005 T 4,7 - 0,0
+ 0,005 + 0,02
Dz 8,14 - 0,005 U 0,2 - 0,0
+ 0,01 + 0,08
E 2507 - 0,0 Y 0,0 - 0,0
+ 0,02 + (0,05
F ‘ 6,8 - 0.0 Z 0,5 0,0
+ 0,05 +-0,01
J 0,4 - 0,05 a 19,0 Z 0,01
+ 0,02 + 0,01
Ka (1) 16,3 - 0.0 b 17,0 - 0,01
+ 0,02 + 0,1
Kz (2) 15,75 ~ 0.0 c 045 - 0.0
+ 0,02 + 0,05
La (1) 13,9 - 0.0 ra 0,5 - 0,05
+ 0,02 + 0,05
Lz (2) . 13,35 - 0.0 re 0,15 ~ 0,05
+ 0,02 +1°
M 23,0 - 0.0 a 35 -1
T
Na (1) 0,5 - 8 20 i
Nz (2) 21,0 - ¥ 35 +_11
+ 0,02 + 1°
P 21,0 ~ 0.0 8 . 45 -1
1) Measuted at distance Na from the référence plane
2) Measured at distance Nz fiom the teference plane
3) These pins shall be removed for checking lampholders G24d-1, G24d-2 and G24d-3
4) These pins shall be removed,for checking lampholders GY24d-1, GY24d-2 and GY24d-3
1) Mesuré a la distance Ni_du plan de 1éférence
2) Mesuré a la distance Nz du plan de référence
3) Ces broches doivént 8tre enlevées pour la vérification des douilles G24d-1, G24d-2 et G24d-3
4) Ces broches doivent &tre enlevées pour la vérification des douilles GY24d-1, GY24d-2 et |GY244d-3
PURPOSE: To t«check in lampholders G24d-1, G24d-2, G24d-3, GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3, G24d-1, G24q-2 and
3249-3, the{dimension Y max and the maximum insertion and withdrawal forces related to A maximum cap
hs regards \pin dimensions at maximum spacing and centre-post dimensions
FESTING:>1t shall be possible to insert the gauge into the lampholder with a force not exced¢ding the
maximum’ insertion force specified for this gauge on sheet 7005-78
When ,fully inserted the rim of the lampholder shall not project beyond surface Y of the gahge
[t “shall then be possible to withdraw the gauge with a force not exceeding the maximum withdrawal force

specified for this gauge shown on sheet 7005-78

BUT: Vérification sur les douilles G24d-1, G24d-2, G24d-3, GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3, G24q-1, G24q-2 et
G24g-3 de la dimension Y max et des forces maximales d’insertion et d’extraction d’un culot maximum

vis & vis des dimensions des broches, celles—ci étant & leur écart maximum et vis & vis des dimensions
de 'élément central

ESSAI: 11 doit &tre possible d’insérer le calibre dans la douille avec une force n’excédant pas la force
maximale d’ingertion spécifiée pour ce calibre sur la feuille 7005-78
Aprés insertion compléte du calibre, le 1ebord de la douille ne doit aller au-dela de la surface Y

du

calibre

11 doit &tre possible d’extraire le calibre avec une force n’excédant pas la valeur maximale de la force
d’extraction spécifiée pour ce calibre sur la feuille 7005-78

IEC Publication 61 3(L) 1989
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PLUG GAUGES "B" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE
IN LAMPHOLDERS

CALIBRES "B" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE
D’INSERTION DANS LES DOUILLES

G24d-1, G24d-2, G24d-3,
GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 &
G24q-1, G24q-2, G24q-3

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Les dessins ont pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of lampholders G24d-1, G24d-2, G24d-3, GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3, G24q-1, G24q-2 and G24g-3,
gee sheet 7005-78

Pour les détails des douilles G24d-1, G24d-2, G24d-3, GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3, G24q-1, G24g-2 et G24q-3,
voir feuille 7006-78

ra
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|t D g it

\ | / R See note (4)

?( Voir note

\ See note

| Voir note
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Sée note 1

L Voir note {
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f See note @)
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Surface finish 0,4 um for the parts below the reference plane
Finition 0,4 uym pour les parties en dessous du plan de référence
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PLUG GAUGES "B" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE
IN LAMPHOLDERS

CALIBRES "B" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE
D'INSERTION DANS LES DOUILLES

G24d-1, G24d-2, G24d-3,
GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 & Page 2/2
G249-1, G24q-2, G24q-3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
LB 22,86 fg:ggg Na (1) 0,5 -
D=2 7,86 * g:ggg Nz (2) 21,0 -
E 2,67 * g:gl a 27,0 * 8:3
F 6,8 * g:gz b 30,0 * g:g
+-0 04 4 01
J 0,4 - 0,05 © 9.5 - 01
Ka (1) 16,3 s d 8,0 Sols
Kz (2) 15,75 * 8:82 ra 0,5 i 8:82
La (1) 13,9 * 8:82 re 9,0 * g:g
Lz (2) 13,35 s y 35 r
M 23,0 * g:gz 8 45 * i

1) Measured at distance Na from the reference plane

2) Measured at distance N2 fromgthe reference plane

3) These pins shall be removed for checking lampholdérs G24d-1, G24d-2 and G24d-3

4) These pins shall be removed for checking lampholders GY24d-1, GY24d-2 and GY24d-3

1) Mesuré a la distance Na du plan de référence
2) Mesuré a la distance Nz du plan de 1éférence
3) Ces broches doivent &tre enlevées pour la vérification des douilles G24d-1, G24d-2 et G2#d-3

4) Ces broches doivent &tre enlevées~pour la vérification des douilles GY24d-1, GY24d-2 et |GY24d-3

PURPOSE: To check in lampholdera &24d-1, G24d-2, G24d-3, GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3, G24q-1, G24q-2 and
24q-3, the maximum insertion force related to the dimensions of a cap having maximum pin|dimensions at
minimum spacing

TESTING: It shall be possible)to insert the gauge into the lampholder with a force not exce¢ding the
maximum insertion force specified for this gauge on sheet 7005-78, until holderface and refgrence plane
bf the gauge contact

BUT: Vérification ;sur/les douilles G24d-1, G24d-2, G24d-3, GY24d4-1, GY24d-2, GY24d-3, G24q-[l, G24g-2 et
(G24q-3 de la force maximale d’insertion d'un culot ayant des broches a leurs dimensions makimales,
leur écart étant\minimum

ESSAI: 11 deit~eétre possible d’insérer le calibre dans la douille avec une force n’excédant pas la force
maximale (d’insertion spécifiée pour ce calibre sur la feuille 7005-78, jusqu’a ce que la face de la
douillecvienne en contact avec le plan de référence du calibre

IEC Publication 61 3(L) 1989
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IN LAMPHOLDERS

DE RETENUE DANS LES DOUILLES

G244-1, G24d-2, G24d-3,

GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 &

G24g-1, G24q-2, G24q-3

PLUG GAUGES "C" FOR CHECKING MINIMUM RETENTION FORCE

CALIBRES "C" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MINIMALE

Page 1/2

see sheet 7005-78

voir feuille 7005-78

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of lampholders G24d-1, G24d-2, G24d-3, GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3, G24q-1, G24q-2 and G24q-3,

Pour les détails des douilles G24d-1, G24d-2, G24d-3, GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3, G24q-1, G24q-2 et G24q-3,

r=z e d
|t D 2 ] / ——1 |t—
See note (@) Detail
| Voir note 8 ™ Détail| ©
n !
> —\.H Scale .
_ D ““f Echellp °
a — — [~ D=
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See note
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See note ) £
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Surface finish 0,4 um for the parts below the reference plane .
Finition 0,4 pm pour les parties en dessous du plan de référence
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IN LAMPHOLDERS

G244d-1, G24d-2, G24d-3,
GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 &
G24q-1, G24q-2, G24g-3

PLUG GAUGES "C" FOR CHECKING MINIMUM RETENTION FORCE

CALIBRES "C" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MINIMALE
DE RETENUE DANS LES DOUILLES

Page 2/2

Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimétres

(1)
(2}
(3)
(4)

(1)
(2)
(3)
(4)

Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
D 23,0 * g:ggg s 9,15 * 8:82
> | e | TR
E 2,29 * 8:81 Y 5,0 * g:gz
F 6,0 ! g:gz . 0,5 t g:gs
Fi 5,5 i g:g5 a 27,0 T o
K1 (1) 16,15 * 8:82 b 30,0 Y, g:g
Kz (2) 15,6 * 8282 c 0,6 * g:}
L (1) 13,75 * g:gz d 0,8 * g:(l,
Lz (2) 13,2 * 3132 re 9,0 * 8:§
M 21,8 M 8:82 @ 35 M i
Na (1) 0,5 - B 30 i 11
Nz (2) 21,0 - y 30 i 11

P 20,6 * 8:82 8 45 * i

¢

Measured at distance Na from the referencelplane

Measured at distance Nz from the reference plane

These pins shall be removed for checking lampholders G24d-1, G24d-2 and G24d-3
These pins shall be removed for ehecking lampholders GY24d-1, GY24d-2 and GY24d-3

Mesuré a la distance Nai du plan de référence

Mesuré a la distance Nz _«dQ)plan de référence

Ces broches doivent

Ces bioches doivent

&{re)enlevées pour la vérification des douilles G24d-1, G24d-2 et GR4d-3

8tre enlevées pour la vérification des douilles GY24d-1, GY24d-2 et| GY24d-3

PURPOSE: To check~in lampholders G24d-1, G24d-2, G24d-3, GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3, G24f1-1, G24q-2 and
G24q-3, dimension- ¥_min and the minimum retention force related to the dimensions of a minimum cap
as 1egards pin dimensions and centre-post dimensions

TESTING: After\the gauge has been fully inserted into the lampholdet, the rim of the lampholder, inside
areas Az dnd-Aa, shall be co-planar with or project beyond surface Y of the gauge

The forde réquired to withdraw the gauge from the lampholder shall be not less than the yalue specified
for this\gauge on sheet T005-78

BUT*Vérification sur les douilles G24d-1, G24d-2, G24d-3, GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3, G24q1l, G24q-2 et

(244-3 de la dimension Y min et de la force minimale de retenue d'un culot minimum en g¢e qui concerne
les almeiiSlon§ ﬂes Biﬁciigg Et TES di[“ellslorlb ac l'ﬂlelllellb CeNnuY d‘l

‘

ESSAI: Aprés insertion compléte du calibre dans la douille, le rebord de la douille situé & lintérieur
des domaines Az et Aa doit &tre contenu dans la surface Y du calibre ou &tre situé au-deld de celui-ci
La force requise pour extraire le calibre de la douille ne doit pas étre inférieure a la valeur

spécifiée pour ce calibre sur la feuille 7005-78

7006-78C-1
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IN LAMPHOLDERS

CALIBRES "N’ENTRE PAS" "F" POUR LA VERIFICATION DE LA
NON-INTERCHANGEABILITE DES CULOTS DANS LES DOUILLES
G24d-1, G24d-2, G24d-3,
GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 &

"NOT GO" GAUGES "F" FOR CHECKING NON-INTERCHANGEABILITY OF CAPS

Fig 2
Surface finish 0,4 uym for the parts below the reference plane
Finition 0,4 um pour les parties en dessous du plan de référence

Fig 3

Page 1/2
G24q-1, G24qg-2, G249q-3
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres
The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres
For details of lampholders G24d- , GY24d- and G24q- , see sheet 7005-78
Pour les détails des douilles G24d- , GY24d- et G24g- , voir feuille 7005-78
r7 b
Detail ¢ Detail
Détail Détail
- /8 N /N
Echelle ‘1
a - N - V c
2 8 J 8
\ p a 7
‘—I d fes—o 1
Reference \plane
Plan de ‘téférence
| T e o =l
: / |
T f- N11 -17
M Nz g
l l Surface 2
=
\ See note \‘/
Lz Voir note (@) }‘—Kz -
Note - Only the "Not go", gauge for checking lampholders G24d-2, G24d-3, GY24d-2, GY24d-3] G24q-2 and
G24q-3 is shown
Note ~ Seul le calibre “'N’entre pas" pour la vérification des douilles G24d-2, G24d-3, GY24d+2, GY24d-3,
G24q-2 et G24Q-3 est représenté
SPECIFIC GAUGE DESIGN ~ CARACTERISTIQUES SPECIFIQUES DES CALIBRES
Key configuration for checking lampholders G24d- , GY24d- and G24q-
Configuration des détrompeurs pour la vérification des douilles G24d- , GY24d- et G24q-
’<X3 -] X b -—I
X2 Ya X
Bottom views rj
Vues de dessous
—t— + - - - - +*
Fig 1
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"NOT GO" GAUGES "F" FOR CHECKING NON-INTERCHANGEABILITY OF CAPS
IN LAMPHOLDERS

CALIBRES "N’ENTRE PAS" "F" POUR LA VERIFICATION DE LA
NON-INTERCHANGEABILITE DES CULOTS DANS LES DOUILLES

G24d-1, G24d-2, G24d-3,

GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 & Page 2/2
G24q-1, G24q-2, G24q-3
Dimensions in millimetres - Dimensions en millim&tres
Table
Tableau
Designation | See fig : Reference Dimension Tolerance
Désignation Voir fig : Référence Dimension Tolérance
G244d-1
+
av24d-1 1 Xa 2,5 * 3’32
G24q-1 ’
+ 0,0
G244d-2 Xa 11,2 ~ 0’02
oxaald 9 (s} 2
GY¥24d-2 2 + 0,02
. 7 4 ’
G24q-2 Xa g - 0,0
+ 0,0
G24d-3 Xa 11,2 _ 0’02
GY244d-3 3 ¥ 0'02
G24q-3 Xa 7,4 - 0{0
]
Table
Tableau
Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
+ 0,0 + 0,2
Kai (1) 16,15 0,02 a 27,0 - 0.2
+ 0,0 + 0,2
Kz (2) 15,6 0,02 b 30,0 - 0.2
+ 0,0 + 0,1
La (1) 13.,'75 - 0,02 c 0,6 - 0.1
+ 0,0 + 0,1
Lz (2) 13,2 ~ 0,02 d 0,8 - 0,0
+ 0,0 + 0,5
M 21,8 — 0302 e 8,0 - 0.5
+
N1 (1) 0,5 - re 9,0 %2,
)
I
N2 (2) 21,0 - 8 45 _11
+ 0,0
v 32,0 - 0,02
1) Measured at distahfice 'Na from surface Z
2) Measured at distance Nz from surface 7
1) Mesuré a la\distance N1 de la surface 7
2) Mesuré @/la distance Nz de la suiface 2
PURPOSENTo check in a particular lampholder, if insertion of caps G24d- , GY24d- and G24qg- ,
with (non-similar designation (different figure following hyphen) is prevented
[ESTING: When successively inserting each of the two gauges with non-similar designation ihto the
ampholder, surface Z of the LaULe shall % ebutment—with—tre—rimof—the 1Ld|uphU;dB
BU1: Vérification sur une douille déterminée que lintroduction d’un culol G24d- y GY24d- et G24q- ,

rn’ayant pas la méme référence (chiffre suivant le tiret différent) n’est pas possible

ESSAI: L’insertion successive des deux auires calibres n’ayant pas la m8me référence que celle
de la douille doit permettre de vérifier que la surface Z du calibre vient buter contre le rebord

de la douille

7006-78F-1
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"GO" GAUGES "G" FOR CHECKING KEY SLOTS
IN LAMPHOLDERS

CALIBRES "ENTRE" "G" POUR LA VERIFICATION DES DETROMPEURS
DANS LES DOUILLES

G24d-1, G24d-2, G24d-3,
GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 & Page 1/2
G24q-1, G24q-2, G24q-3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimdtres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Les dessins ont pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of lampholders G24d- , GY24d~ and G24q- , see sheet 7005-78
Pour les détails des douilles G24d- , GY24d- et G24q- , voir feuille 7005-78
R rs ra

" ——_.-// Detail d Detail
Détail Détail

_—
. /ﬁj\ Scale .. K

Eohells

TN T P
L [ 1

Reference plane

ﬁj Plan de péférence 53

N

|t La—e See note (1) Ka

‘ I\’f/—I Voir note r__r—]

c Na

M N2
i t e
/ »
[ Lz \ See note (2) |- Kz——/
Voir note

d

pte - Only the "Go" gauge for checking lampholders G24d-1, GY24d~-1 and G24qg-1 is shown

pte - Seul le calibre<«'Entre"” pour la vérification des douilles G24d-1, GY24d-1 et G24q-1 ed
représenté

2
G

SPECIFIC GAUGE DESIGN - CARACTERISTIQUES SPECIFIQUES DES CAIIBRES

Key configuration for checking lampholders G24d- , GY24d- and G24q-~
Cpnfiguratjon{des détrompeurs pour la vérification des douilles G24d- , GY24d- et G24g-
'<—X3—>I <—X3——|.
— | Xo |— —! Xq f— —] Xg |-—
Bottom views
Vues de dessous N .
+ - + — - + -
-]
L] (] A
Fig 1 Fig 2 Fig 3

Surface finish 0,4 um for the parts below the reference plane
Finition 0,4 pm pour les parties en dessous du plan de référence

_ - IEC Publication 61 3(L) 1989
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"GO" GAUGES "G" FOR CHECKING KEY SLOTS
IN LAMPHOLDERS

CALIBRES "ENTRE" "G" POUR LA VERIFICATION DES DETROMPEURS
DANS LES DOUILLES

G24d-~1, G24d-2, G24d-3,
GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 &
G24q-1, G24q-2, G24q-3

Page 2/2

Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimétres

Table
Tableau
Designation See fig : Reference Dimension Tolerance
Désignation | Voir fig : Référence Dimension Tolérance
G244d-1
GY24d-1 1 Xz 7,2 + 0,0
G24q-1 - 0,02
+ 0,0
G244-2 Xa 13,0 '
Q¥24d=2 2 ’ - g'gg
— + ’
G24q-2 Xa 5,6 - 0.0
G24d-3 Xs 13,0 e
GY24d-3 3 - 0’02
’
G24q9-3 Xa 5,6 - 0,0
Table
Tableau
Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
+ 0,02 + 0,0
A 28,5 - 0.0 R 8,4 - 0.05
+ 0,02 + 0,02
Ax . 31,0 _ 0:0 \) 33,0 - 0.0
+ 0,1
K1 (1) 16,3 e a 1,0 t ol
+ 0,02 + 0,1
Kz (2) 15,75 _ 0:0 b 0,5 - 0.0
+ 0,02 + 0,6
La (1) 13,9 . 0:0 < 8,0 - 0,5
+.0,02 + 0,05
L2 (2) 13,35 20,0 ra 0,2 - 0,06
+ 0,02 + 0,05
M 23,0 - 0,0 rs 0,2 - 0,05
+ 1°
Ni (1) 0,5 - 8 45 -1
Nz (2) 21,0 -
(1) Measured at'\distance Ni from the reference plane
(2) Measurediet' distance N2 from the reference plane
(1) Mesuré)a la distance Ni du plan de référence
(2) Mesuré a la distance Nz du plan de référence
PURPOSE: To check the smooth acceptance of the keys of the relevant caps G24d-1, G24d-2, G24d-3,
Gy24d-1, GY24d4-2, GY24d-3, G24q-1, G24q-2 and G24q-3

TESTING: It shall be possible to insert the relevant gauge into the lampholder, with a force not
exceeding the value specified for this gauge shown on sheet 7005-78, until the reference plane

of the gauge is co-planar with the reference plane of the lampholder

BUT: Vérification de l’introduction en douceur des détrompeurs des culots G24d-1, G24d-2, G24d-3,

GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3, G24q-1, G24q-2 et G24q-3

ESSAIL: 11 doit &tre possible d’insérer le calibre adapté dans la douille correspondante avec une
force n’excédant pas la valeur spécifiée pour ce calibre sur la feuille 7005-78, jusqu’a ce que le

plan de 1éférence du calibre vienne en contact avec le plan de référence de la douille

7006-78G-1
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"GO ' GAUGES FOR THE CONTAC1S IN LAMPHOLDERS
CALIBRES "ENTRE" POUR LES CONTACTS DANS LES DOUILLES
G10q, GX10q & GYI10q

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges

Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of lampholders G10q, GX10q and GY10q, see sheets 7005-56, 7005-84 and 7005-85

respectively

Pour les détails des douilles G10q, GX10q et GY10q, voir feuilles 7005-56, 7005-84 et 7005-85 reapectivement

Scale

Echelle 2!

|

s
=

1O+

©_._

L

ey

01 @r

P

T‘—Fl—"

8 used

balibre A est utilisé

DURPOSE: To check that the contacts of lampholders G10q, GX10q and GY10q will accept the
respective caps, with maximum pin dimensions”and maximum pin spacing (gauge A) and
minimum pin spacing (gauge B)

TESTING: It shall be possible to insert\the pins of each gauge in turn, without undue force

into the corresponding holes of the-lampholder until the gauge face is in contact with the
plane of the lampholder

BUT: Vérifier que les contacts'des douilles G10q, GX10q et GY10q acceptent les broches de
culots ayant les dimensioné de broches maximales et les espacements de broches maximal (cg
et minimal (calibre B)

ESSAI: 11 doit &tre pessible d’introduire les broches de chaque calibre, sans effort exagéré
dans les trous correspondants de la douille jusqu’a ce que la face du calibre soit en conta
le plan de référence”de la douille

X
X

For maximum\contact forces in lampholders GX10g and GY10q, see sheets 7005-84 and 700f

Pour les. forces maximales de contact dans les douilles GX10q et GY10g, voir feuilles 7005
respectivement

Festing involves the use of gauges A and B For checking,/lampholders GX10q and GY10q, orn

[ ’essai implique ’emploi des calibres A et B Pour la‘wérification des douilles GX10q et GY10

ly gauge A

a, seul le

ping of theix

*I
reference

eurs
libre A)

’

bt avec

~-85 respectively

84 et 7005-85

Gauge A — Calibre A Gauge B - Calibre B
S i R B S Reter Dimonsior Lolarance
E1 2,54 * 8:81 o 2,54 ' 8:81
Fi 7,67 * 8:325 ¥a 7,67 ! 8:825
a 1,30 T oo G 1,30 ' 8:31
H 3,31 t ool 1t 3,31 * 8,81
Ra 0,38 * 8:81 Ra 0,38 N 8:81
Ra 0,81 i 81‘3‘ Ra 0,81 ' g’ij
v 657 R v 612 " o.008
: A oo

7006-79A~1 et Pablication 6 317 1989
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CONTACT MAKING GAUGE FOR LAMPHOLDERS
CALIBRE DE VERIFICATION DU CONTACT POUR DOUILLES
G10q, GX10q & GY10q

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Scale

/%..,\ Echelle

2:1

P

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Ies dessins ont pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholders G10q, GX10g and GY10q, see sheets 7005-56, 7005-84 and 7005-85 respectively
Pour les détails des douilles G10q, GX10q et GY10q, voir feuilles 7005-56, 7005-84 et 7006-85 respectivement

LEST CTRCUIT

/

-

CIRCUIT D'ESSAL

e

Lampholder contact
Contact de la douille

Ihis gauge is to be used aftef_the 'Go" gauges of sheets 7006-794, 7006-84C and 7006-85B [reapectively
Ce calibre est a utiliser aprés les calibres 'Entre” des feuilles 7006-T9A, 7006-84C et 7006-45B

respectivement
PURPOSE: To check contact making of individual contacts of lampholders GlOq, GX10q and (¢Y10q

TESTING: When the)pin of the gauge, with its axis per pendicular to the reference plane, ig|fully inserted
into each of the four contacts of the holder in turn, it shall not be possible to find a position in
which the indieator lamp is extinguished

BUT: Véfification de la réalité du contact des contacts individuels des douilles G10q, GX10q|et GY10q

ESSAl:N\Quand la broche du calibre, avec son axe perpendiculaire au plan de référence, est entiérement
introddiite tour a tour dans chacun des quatre contacts de la douille, il ne doit pas 8tre pe¢ssible de
trduver une position pour laquelle la lampe indicatrice soit éteinte

Reference Dimension Tolerance
R + 0,01
E s
2 2,28 - 0,0

.. + 0,025
F 6,7 !
2 ,30 - 0,0

+ 0,13

R b
a 0,70 ~ 0,13

7006-79B-1
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"GO" GAUGE FOR CAPS
CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS
G10q, GX10gq & GY10q

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of caps Gl10q, GX10q and GY10q, see sheets 7004-54, 7004-84 and 7004-85 respectively
Pour les détails des culots G10g, GX10q et GY10q, voir feuilles 7004-54, 7004-84 et 7004-85 respectivement

Section ‘ Surface O
Coupe Ra E
\\ - a
ANMIA
. ./ ’ Fa Fa
Surface X | 1
Surface Y [

(1)\This section {8 used only

to provide additional mass
80 as to brinlg the total

mass of the gauge to the
required valye

(1) Cette partie gst destinée
seulement & ¢onstituer une
masse additignnelle pour
porter la magse totale du
calibre & la yaleur requise

—

= g v

B AZTNS
o

(. 3 ——-

"

I I
Rz
U
lo—— 5 —— =
Reference Dimension Tolerance PURPOSE: To check dimengions F min , F max and
70,01 the combined pin diameter and displacement|of pins
E 2,74 _ 0:0 (including bosses) of caps Gl0q, GX10q and |GY10q
respectively
Fa 6,35 + 0,0 »
- 0,025 TESTING: The pins of the caps on finished Yamps shall
F2 7,62 *+ 0,025 enter the gauge at surface O Surface O shgll contact
- 0,0 the cap face, using only the mass of the galuge itself
G 1,27 + 0,025 In this position the ends of the four pins shall not
-~ 0,0 be below surface X nor shall they project Heyond
+ 0 01 v
H 3,50 i
- 0,0
Ra 11,61 + 0,08 BUT: Vérification des dimensions F min , F max et de la
~ 0,08 combinaison du diamétre et de l’espacement des broches
Rz 3,81 + 0,08 (bossages compris) des culots $10q, GX10q et GY10q
- 0,08 respectivement
Ra 0,40 + 0,0 .
’ - 0,01 IESSAI: 1es broches des culots sur lampes terminées
+0,0 doivent entrer dans le calibre par la surface O,
5 16,31 - 0,025 laquelle doit &tre en contact avec la face du culot
¥0,0 sous la seule action de la masse du calibre lui-méme
T 15,70 - 0,025 Dans cette position les extrémités des quatre bioches
¥ 0.005 ne doivent pas se trouver en retrait de la surface X
u 6,35 ’ i dé 1 face Y
- 0,005 ni dépasser la suiface
v e | o
s
Mass + 10%
Masse 0 0,45 ke < 10%

IEC Publication 61 3(L) 1989
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GAUGE "A" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE AND MAXIMUM
WITHDRAWAL FORCE IN LAMPHOLDERS

CALIBRE "A" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE
D’INSERTION ET DE LA FORCE MAXIMALE D’EXTRACTION
DANS LES DOUILLES

Page 1/2
2611 age 1/

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholder 2Gl1, see sheet 7005-82
Pour les détails de la douille 2Gll, voir feuille 7005-82

Dz Detail a ~ Q |-
Détail
D2~ AN
Scale  ,.; a
L~ Echelle \
/I 1 1 [ ra

|
|

o
&
&

| _#//

L [} i}

ra

1[N
)

TY ll'l Li‘
' ' k F
| Surface X
Ea

Surface finish 0,4 um for the pins
Finition 0,4 pm pour les ergots

oA IEC Publication 61 3(L) 1989
7006-82A-1 CEI Publication 61 3(L) 1989
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GAUGE "A" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE AND MAXIMUM
WITHDRAWAL FORCE IN LAMPHOLDERS
CALIBRE "A" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE

D’ INSERTION ET DE LA FORCE MAXIMALE D’EXTRACTION
DANS LES DOUILLES

1
av
70

érale, selgf) le type de douille en essai, ne doit pas excéder la force d’insertion maximal
ir ce calibre dans la feuille 7005-82

doit ensuite &tre possible de retirer le calibre, de la maniére appropriée, axialement ou

pc une ferce n’excédant pas la force de retrait maximale spécifiée pour ce calibre dans la
5282

Page 2/2
2G11
Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
Reference Dimension Tolerance
+ 0,0
44,2 !
Aa - 0,02
+ 0,0
B 23,9 - 0,02
+ 0,01
11,26 )
D1 ’ - 0,0
}
Dz 33,26 S
+ 0,0
E 2,67 !
* ’ - 0,01
+ 0,0
F 6,8 - 0,025
+
N 6,5 _ 8:85
+ 0,0
1,5 !
Q - 0,02
+ 0,02
3,9 '
5 , - 0,0
+ 0,05
T 6,0 ’
' - 0,0
+0,1
12,5 ’
Y ’ 0,0
+ 0,05
6,3 ’
ra ’ - 0,05
+ 0,05
0,2 ’
ra ’ ~ 0,05
]
« 45 e
PURPOSE: To check the maximum insertion and withdrawal forces related to a cap with maximum Hin
dipensions at maximum spacing in lampholdeps 2G11
TEPTING: It shall be possible to insert~the pins of the gauge into the holes of the lampholddqr until
sufrface X is in contact with the holdép face The appropriate insertion force, axial or lateral,
depending upon the type of holder under test, shall not exceed the maximum insertion force sgecified
for this gauge on sheet 7005-82
It|shall then be possible to(Withdraw the gauge, in the appropriate manner, axially or laterally,
with a force not exceeding the’maximum withdrawal force specified for this gauge on sheet T7005-82
BUY: Vérification des forcés maximales d’insertion et de retrait d’un culot & dimensions des |broches
maximales et d’espacefent maximal dans une douille 2G11
ESHAT: Il doit &tre\possible d’insérer les broches du calibre dans les irous de la douille Jjysqu’a ce
que la surface X _seit en contact avec la face de la douille La face d’insertion appropriée, laxiale ou
la

e spécifiée

latéralement,
feuille

7006-824A-1

1EC Publication 61 3(L) 1989
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2G11

PLUG GAUGE "B" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION
FORCE AND MAXIMUM WITHDRAWAL FORCE IN LAMPHOLDERS

CALIBRE "B" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE
D'INSERTION ET LA FORCE MAXIMALE D’EXTRACTION DANS LES DOUILLES

Page 1/2

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

For details of lampholder 2Gll, see sheet 7005-82
Pour les détails de la douille 2Gll, voir feuille 7005-82

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

Ay

Dz Detail — Q
Détail
- D 1 -]
scate ’7/;77 =
Echelle 4i! \
L —~
/| ' ] [ l\ ra
{4 4|0 o} S
|

el B

Surface X

Surface finish 0,4 pm for the pins
Finition 0,4 pm pour les ergots

7006-82B-1
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PIHUG GAUGE "B" FOR CHECKING MAXIMUM INSERUION
FORCE AND MAXIMUM WITHDRAWAL FORCE IN LAMPHOLDERS

CALIBRE "B" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE
D'INSERTION ET LA FORCE MAXIMALE D’EXTRACTION DANS LES DOUILLES

2/2
2611 Page 2/

1

1

gurface X is in contact with the holdé: face The appropriate insertion force, axial or lateral

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance
Ax 44,2 + %”%2

B 23,9 * 8’,82
Da 10,74 * %',%1
Dz 32,74 "_%”%l
Ea 2,67 i ‘6',‘61

F 6,8 ! 32825
N 6,5 ! g:gs ‘
a 1,5 * 3’,32

s 3,9 * g:gz

T 6,0 * 3185

Y 12,5 K g"é

ra 0,3 r %"%55
rz 0,2 * %',%55

a 45 MEes

PURPOSE: To check the maximum insertion_force and maximum withdrawal force related to a gap with
thaximum pin dimensions at minimum spacing in lampholders 2Gl1l

[ESTING: It shall be possible to insert~the pins of this gauge into the holes of the lampholder until

lepending upon the type of holder ‘under test, shall not exceed the maximum insertion foice| specified
or this gauge on sheet 7005-82

t shall then be possible to withdraw the gauge, in the appropriate manner, axially or laterdlly, with a
orce not exceeding the maximum withdrawal force specified for this gauge on sheet 7005-82

BUT: Vérification de _laforce d’insertion maximale et de la force maximale d’extraction dans l¢s douilles
PG11 d’un culot A& dimeénsions maximales des broches et 4 espacement minimal

ESSAT: 11 doit 8tre-possible d’insérer les broches de ce calibre dans les trous de la douille fjusqu’a ce
hue la surface. X\&oit en contact avec la face de la douille La force d’insertion appropriée, hxiale ou
atérale, seldn.le type de douille en essai, ne doit pas excéder la force d’insertion maximale gpécifiée
bour ce calibre dans la feuille 7005-82

[1 doit “ensuite 8tre possible de retirer le calibre, de la maniére app:opriée, axialement ou lapéralement,

hvec (uné force n'’excédant pas la force de retrait maximale prescrite pour ce calibre dans la| feuille
7005-82

7006-82B~-1 1EC Publication 61 3(L) 1989
CEI Publication 61 3(L) 1989
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GAUGE "C" FOR CHECKING MINIMUM RETENTION
FORCE IN LAMPHOLDERS

CALIBRE "C" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MINIMALE DE
RETENUE DANS LES DOUILLES

2G11 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholder 2Gll, see sheet 7005-B2
Pour les détails de la douille 2Gll, voir feuille 7005-82

D2 e Q e
Detail
<—D1->1 Détail
|
L~ T —t -1 ~ Scale 4:1

{r+te o) ,1
!r‘!"]! //%

Al ra

IR, U

eh ax

’ I
I A RS ; 'V%i

Ex

NS A S ] |e-—
Surface X
Reference Dimension Tolerance
+ 0,0
Aa 43,3 - 0,02
+ 0,0
B 23,2 - 0,02
+ 0,005
D 11,00 - 0,005
+ 0005
Dz 33,0 0,005
¥ 0,0
Ea 2,29 - 0,01
+ 0,0
F 6,0 - 0,025
+ 0,1
Q 2,0 - 00
+ 0,0
S 35 - 0,02
+ 0,05
T 7,0 - 0,0
+ 0,1
Y 12,5 - 0,0
+ 0,05
ra 0,5 - 0,05
N 05 ¥ 0,05 Surface finish 0,4 pm for the pins
2 ' - 0,05 Finition 0,4 um pour les ergots
7006-82C-1 IEC Publication 61 3(L) 1989
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GAUGE "C" FOR CHECKING MINIMUM RETENTION
FORCE IN LAMPHOLDERS

CALIBRE "C" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MINIMALE DE
RETENUE DANS LES DOUILLES

2G11 Page 2/2

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

PURPOSE: To check the minimum retention force related to a cap with minimum pin dimensions at nominal
spacing in lampholders 2G11

TESTING: It shall be possible to insert the gauge into the holder until surface X is in contact with
the holder face, relative to the type of holder under test The force required to withdraw the gauge,

in the appropriate manner, axially or laterally, shall not be less than the value specified for this
gauge on Sheet 7005-82

Furthermore, it shall not be possible to withdraw the gauge from the seated position in an axial—lateral
type holder with axial motion only of a force less than the value specified on sheet 7005-82

UT: Vérification de la force de retenue minimale dans les douilles 2G11 d’un culot & dimensions des

Foches minimales et & espacement nominal

B

b

EBSAT: I1 doit &tre possible d’insérer le calibre dans la douille jusqu’a ce que la surface|X soit en
cbhntact avec la face relative au type de douille en essai La force requise pour retiter-le calibre de
1p manidre appropriée, axialement cu latéralement, ne doit pas &tre inférieure a la valeur gpécifiéde
ppur ce calibre dans la feuille 7005-82

Eh outre, il ne doit pas 8tre possible de retirer le calibre de son logement dahsyYa douillé¢ du type

alkial-latéral avec un mouvement seulement axial d’une force inférieure & la valéur spécifiée dans la
fleuille 7005-82

- _ IEC Publication 61 3(L) 1989
7006-82C-1 CEI Publication 61 3(L) 1989
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"GO" GAUGE FOR CAPS ON FINISHED LAMPS
CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES
2G11

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap 2Gll, see sheet 7004-82
Pour les détails du culot 2Gll, voir feuille 7004- 82

Surface X

V7III{/IIVA/I Y ALl /
'

—
N\
js3l
N
)

Surface fz Surfade~fa

—
4+ *JP—‘|¢ :
| :

‘H

bURPOSE: To check 2G11 caps on finished démps for combined spacing, displacement, diameter |and length
bf pins

TESTING: It shall be possible to inmsert the cap into the gauge until the reference plane of the cap is
in contact with surface X of the-gauge
Tn this position, the ends of\all pins shall be co-planar with or project beyond surface fi, but shall
not project beyond surface( fz

BUT: Vérification des eulots 2G11 sur lampes terminées sut 1’espacement combiné, le déplacement,
le diamétre et la lengueur des broches

ESSAT: T1 doit é&tFepossible d’insérer le culot dans le calibre jusqu’d ce que le plan de péférence du
culot soit en contact avec la surface X du calibre
Pans cette position, les extrémités des broches doivent étre coplanaires avec ou dépasser [la surface fa,
mais ne doivént pas dépasser la surface f2

Reference Dimension Tolerance
Da 11 * %"%%55
= 5 ol
Ea 2,9 i %"%1

Fa 6,0 t %’,%25
Faz 6,8 " %’,%25

—82— [EC Publication 61 3(L) 1989
7006-82-1 CEI Pyblication 61 3(L) 1989
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"NOT GO" GAUGE "A" FOR CAPS ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "A" "N’ENTRE PAS" POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

GX

10q

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge

Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap GX10q, see sheet 7004-84

Pour les détails du culot GX10q, voir feuille 7004-84

<—E—>-1
|

—_——

Surface X

\

Vi

\
v

7

PURPOSE: To check dimension N min

TESTING: When the.gauge is placed over the cap of the finished lamp, held cap uppermost,
the reference.plane of the cap shall not touch surface X of the gauge

BUT: Vérification de la dimension N min

ESSAI:<lorsque le calibre est placé sur le culot sur lampe terminée, le culot étant en hault
le plan“de référence du culot ne doit pas 8tre en contact avec la surface X du calibre

-

Reference Dimension Tolerance
A 36,8 * 8;2
c 6,2 fg:g
N 41,8 ig:gl
Q 21,8 igig
z 8,15 ig’i
a 14,0 ’:8:‘2

~84A-1 IEC Publication 61 3(L) 1989
7006-84 CEI Publication 61 3(L) 1989
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"NOT GO" GAUGE "B" FOR CAPS ON FINISHED LAMPS
CALIBRE "B", "N'ENTRE PAS" POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

GX10q

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap GX10q, see sheet 7004-84
Pour les détails du culot GX10q, voir feuille 7004-84

[ 8 ———

R

0
I
!
|
¢
J

Surface X

7 \\ | 7
R

HURPOSE: To check dimension Q min

LSTING: When the Zauge is placed over the cap of the finished lamp, held cap uppermost,
he reference plane”of the cap shall not touch surface X of the gauge

UT: Vérification de la dimension Q min

SSAI: Lersgue le calibre est placé sur le culot sur lampe terminée, le culot étant en haut
e plantde référence du culot ne doit pas &tre en contact avec la surface X du calibre

Reference Dimension Tolerance
B 19,0 * g:g
D 11,8 igg
N 42,8 tg"g
Q 20,8 tg:gl
z 6,5 tg,i
a 14,0 t gzg

IEC Publication 61 3(L) 1989
7006-848-1 CEI Publication 61 3(L) 1989
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PLUG GAUGES "A" FOR CHECKING MAXIMUM CONTACT FORCE IN LAMPHOLDERS
GX10q TYPE A AND MAXIMUM INSERTION FORCE IN LAMPHOLDERS TYPE B

CALIBRES "A" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE DE CONTACT
DANS LES DOUILLES GX10q, TYPE A, ET DE LA FORCE MAXIMALE

D’INSERTION DANS LES DOUILLES DE TYPE B

Page 1/2

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

For details of lampholder GX10q, see sheet 7005-84
Pour les détails de la douille GX10q, voir feuille 7005-84

Detail
Détail

Scale

QHH
.

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres
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See note
Voir note
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PLUG GAUGES "A" FOR CHECKING MAXIMUM CONTACT FORCE IN I AMPHOLDERS
GX10q TYPE A AND MAXIMUM INSERTION FORCE IN LAMPHOLDERS TYPE B

CALIBRES 'A POUR 1A VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE DE CONTACT
DANS LES DOUILLES GX10q, TYPE A, ET DE LA FORCE MAXIMALE Page 2/2
D’INSERTION DANS LES DOUILI ES DE TYPE B “

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimeétres

Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
A 36,2 * 8:82 Q 21,21 ' 8z82
Bx (1) 18,01 * 8:32 Ra 3,0 * 8;35
Bz (2) 18,41 i 8:82 Rz 1,0 ! 8:83
c 6,11 * 8:82 Ra 0,5 N 8:82
D 10,21 M 8382 Ra 2,0 * 8:85
E 2,54 M g:gl s 0,38 ) 8281
F 7,67 ! 31825 Re 0,81 - g}g
o 1,30 Lo Us doriore 1| 618 ! s
i 8,31 ’ (0):81 T . 8882
: RN O
T 6.9 o0 "2 Cartee 2| B " 02dos
K 8,15 * 882 « 45 U

1 0,5 i 8:83 B 15 * }

N 42,21 * 8:82 y 45 %

(1) Dimension Ba is measwm ed at a distancde of 2 mm from surface O

(2) Dimension Bz is measured at a disfance of 12,3 mm from surface O

(1) Ia dimension B1 est mesurée & une distance de 2 mm de la surface O

(2) La dimension Bz est mesurée a une distance de 12,3 mm de la sux face O

PURPOSE: To check that the eontacts of lampholders GX10q will accept the pins of caps
GX10gq having the most adverse pin dimensions and spacing

To check the maximum contact force and retaining opetration, in lampholders GX10q type "A"|, with
a cap having maximum.dimensions

1o check the maximum vinsertion force, in lampholders GX10q type "B", with a cap having maximum
dimensions

TESTING: For Tampholder "A" it shall be possible to insert gauge 1 into the lampholder,
with a foreeN\not exceeding the maximum contact force specified on sheet 7005-84, and turn it so
that the~tébs pass the lowest points of the retaining slots

After telease of the pushing force, the tabs of the gauge shall resl against the seating
sur 1a¢es of the lampholder This test shall be repeated with gauge 2

E6p “Jampholder "B" it shall be possible to insert gauges 1 and 2 in turn into the lamphollder,
wikh a force not exceeding lhe maximum insertion force specified on sheet 7005-84,
Tt surfare o of—the gaupe s i contact withthe—tampioider—tare

BUT: Vérifier que les contacls des douilles de lampe GX10q acceptent les broches des culots
GX10q dans les conditions les plus défavorables de dimensions et d’espacement des biroches
Vérifier la force maximale de contact et la retenue pour un culot aux dimensions maximales,
dans les douilles de lampe GX10q type "A"

Vérifier la force maximale ’insertion pour un culot aux dimensions maximales, dans les douilles
de lampe GX10q type "B"

ESSAT: Pour la douille de lampe "A'", il doil &tre possible d’insérer le calibre 1 sous 1’action
d’une force n’excédanl pas la force maximale de conlact spécifiée dans 1a feuille 7005-8B4 et

de le tourner de telle fagon que ses pattes passent au-dessus des parties les plus basses des
fentes de retenue

Apreés suppression de la force de pression, les patles du calibre doivent venir reposer sur

les surfaces d’appui de la douille de lampe Cel essai doit &tre répété avec le calibre 2

Pour la douille de lampe "B", il doit &tre possible d’insérer successivement les calibres 1 et 2
dans la douille de lampe sous 1’action d’une force n’excédant pas la force maximale d’insertion
spécifiée dans la feuille 7005-84 jusqu’a ce que la surface O du calibre vienne en contact

avec la surface de la douille de lampe

IEC Publication 61 3(L) 1989
7006-84C-1 CElublication 61 3(L) 1989
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PLUG GAUGE "B" FOR CHECKING MINIMUM CONTACT FORCE IN LAMPHOLDERS
GX10q TYPE A AND MINIMUM RETENTION FORCE IN LAMPHOLDERS TYPE B

CALIBRE "B" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MINIMALE DE CONTACT
DANS LES DOUILLES GX10q, TYPE A, ET DE LA FORCE MINIMALE

DE RETENUE DANS LES DOUILLES DE TYPE B Page 1/2
Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre
For details of lampholder GX10q, see sheet 7005-84
Pour les détails de la douille GX10q, voir feuille 7005-84
Detail
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PLUG GAUGE "B" FOR CHECKING MINIMUM CONTACT FORCE IN LAMPHOLDERS
GX10q TYPE A AND MINIMUM RETENTION FORCE IN LAMPHOLDERS TYPE B

CALIBRE "B" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MINIMALE DE CONTACT
DANS LES DOUILLES GX10q, TYPE A, ET DE LA FORCE MINIMALE 079
DE RETENUE DANS LES DOUILLES DE TYPE B Page 2/

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimeétres

Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolergnce
A 35,8 * 8182 Q 20,79 * 8282
Bx (1) 17,6 * 8:82 Ra 8,8 * 8:85
Bz 18,0 " 8:82 Rz S * 8:%
¢ 5,9 M 8182 Ra 2,0 M g:i
v o TR
E 2,28 M g:gl Re 0,7 ¢ g,ig
F 6,3 * 8:825 U 6,35 * 8:882
1 12,3 * 818} v 7,92 * g:gg?
J 6,3 * g:gz a 45 r

K 7,85 * 8:82 B 15 * i

L 0,5 * 8:3% Y 45 N i

N 41,79 * 3232

1) Dimension Bi is measured at a distance of 2 mm. from surface 0O

1) La dimension Bi est mesurée & une distance de\2 mm de la surface O

PURPOSE: To check the minimum contact force‘in ‘lampholders GX10q type A and the minimum
retention force in lampholders GX10q type B with a cap having minimum dimensions

[ESTING: Type A: When the gauge has been/inserted and the tabs are resting against the seafing
surfaces of the lampholder, the force.xeéquired to push the gauge down and to release it from the
beating surfaces shall not be less than the value specified on sheet 7005-84

[ype B: After the gauge has been fully inserted, the force required to withdraw it shall n¢t be
less than the value specified on‘sheet 7005-84

BUT: Vérifier la force minimale de contact dans les douilles de lampe GX10q type A et de la

force minimale de rétention dans les douilles de lampe GX10q type B pour un culot aux
dimensions minimales

ESSAIL: Type A: Le _calibre étant inséré dans la douille de lampe, ses pattes reposant sur
les surfaces d'appui de la douille de lampe, la force requise pour enfoncer le calibre et gupprimer tout

contact avec lés surfaces d’appui, ne doit pas &tre inférieure & la valeur spécifide dans
la feuille 7005-84

Type B: Le“calibre étant complétement inséré dans la douille de lampe, la force pour le retirer
de celle~xei ne doit pas 8tre inférieure & la valeur spécifiée dans la feuille 7005-84

- IEC Publication 61 3(L) 1989
7006-84D-1 CEI Publication 61 3(L) 1989
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"GO" GAUGE FOR CAPS ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

GX10q Page 1/2
Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre
For details of cap GX10q, see sheet 7004-84 ‘
Pour les détails du culot GX10q, voir feuille 7004-84
Section __ Detail
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"GO" GAUGE FOR CAPS ON FINISHED LAMPS
CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS SUR LAMPES 1ERMINEES

GX10q Page 2/2

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
Ax (1) 35,13 * 8:81 N 42,2 M 8:81
Az (2) 35,28 N g:gl Q 21,2 ! 8:81
Ba (1) 18,0 * 8:31 R1 (3) 8,8 * 8:85
B2 (2) 18,4 ted Rz (3) 1,0 C o0
c 6,1 M 8:81 Ra 0,5 jg:gz
D 10,2 fg:gl Rs 0,4 . 8:81
E 2,74 fgigl U 6,35 * 8:822
Fa 6,35 ig:gzs v 7,92 M g:ggg
Fa 7,62 fg:825 a 3,0 ig’i

a 1,27 ig:gz‘r’ b 3,0 fg’i

: e || [ o | I

1 14,8 M 8;81

1) Dimensions Ax and Bi are measured at a distanee)of 2 mm from surface O
2) Dimensions Az and Bz are measured at a distance of 12,3 mm from surface O

3) Dimension Ra is measured over a distance of 2 mm from surface O up to surface Q of the |gauge

1) Les dimensions Aa et B3y sont mesurées 8 une distance de 2 mm de 1la surface O

2) Tes dimensions Az et Bz sont mesurées 4 une distance de 12,3 mm de la surface O

3) La dimension Ra est mesurée apartir d’une distance de 2 mm de la surface O jusqu’a la|surface Q
du calibre

URPOSE: To check dimensions Bi max , B2 max , ¢ max , D max , F min , F max , I min , N mpx
) max , Ra1 min , Ra min _and the combined pin diameter and displacement of pins
including bosses) of caps:GX10q

[ESTING: The cap and~the pins of the cap shall enter the gauge until surface 0 of the gaugd is in
Fontact with the reference plane of the cap, using only the mass of the gauge itself
[n this position,\the ends of the four pins shall not be below surface Pai nor shall they project
eyond surface Pz’ and the upper part of the cap shall not be below surface Q of the gauge

BUT: Vérification des dimensions Ba max , B2 max , C max , D max , F min , Fmax , I min ,| N max ,
D max , Ha.min , Ha min et 1’effet combiné du diamétre et de la distance des broches
bossages compris) des culots GX10q

ESSATLe culot et les broches du culot doivent entrer dans le calibre jusqu’a ce que la syrface 0O
Hu\cdalibre vienne en contact avec le plan dé référence du culot et cela par la seule masse|du calibre
ans cetle position, les exirémités des quatre broches ne doivent pas €tre en dessous de la surface Pa

ni émerger de la surface Pz, la partie supétrieure du culot n’étant pas en dessous de la surface Q
du calibre

IEC Publication 61 3(L) 1989
7006-84-1 CEI Publication 61 3(1) 1989
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"GO" GAUGE FOR CAPS ON FINISHED LAMPS
CAI IBRE "ENTRE" POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

GY10q

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

For details of cap GYl0q, see sheet 7004-85
Pour les détails du culot GY10q, voir feuille 7004-85

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre
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"GO" GAUGE FOR CAPS ON FINISHED LAMPS
CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

GY10q Page 2/2

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
Ax (1) 46,45 * gigl N 54,2 * g:gl
Az (2) 47,38 * g:gl Rx (3) 12,2 * g:g5
Bx (1) 24,8 M 8:81 Rz 2,0 * 8:83
B2 (2) 25,2 r ol Rs 1,0 o

c 7,1 * 8:81 Rs 0,4 * 8:81
E 2,74 * gzgl U 6,35 X g:ggg
Fa 6,35 * g:gzs v 7,92 + g:ggg
Fa2 7,62 M 8:825 a 3,0 * 8:%

G 1,27 M 8:825 b 354 * gzi

; e [ e | |
1 16,8 o g:gl

1) Dimensions Ai and Ba are measured at a distance of(2 mm from surface O
2) Dimensions Az and Bz are measured at a distance,of 14,8 mm from surface O

3) Dimension Ri is measured over a distance of-2 mm from surface O up to surface Q of the |[gauge

1) Les dimensions Ax et Bi sont mesurées & une distance de 2 mm de la surface O

2) Les dimensions Az et Bz sont mesurées~a une distance de 14,8 mm de la surface O

3) La dimension Ri est mesurde a partir d’une distance de 2 mm de la surface O jusqu’a la|surface Q
du calibre

PURPOSE: To check dimensions Bamax , Bz max , C max , Fmin , Fmax , I min , N max ,
b+ min , Rs min and the combinéd pin diameter and displacement of pins (including bosses)| of caps GYllq

FESTING: The cap and the pins of the cap shall enter the gauge until surface O of the gaugd is in
bontact with the reference, plane of the cap, using only the mass of the gauge itself
In this position, thewends of the four pins shall not be below surface Pa nor shall they project
eyond surface Pz dnd)’the upper part of the cap shall not be below surface Q of the gauge

BUT: Vérification“des dimensions Bi max , B2 max , C max , F min , F max , I min , N max ,

P2 min , Ra min® et 1’effet combiné du diamétre et de la distance des broches (bossages compris)
Hes culots G¥l0q

ESSAT: Lewculot et les broches du culot doivent entrer dans le calibre jusqu’a ce que la syrface O
Hu calibre vienne en contact avec le plan de référence du culot et cela par la seule masse du calibre
Dans (cette position, les extrémités des quatre broches ne doivent pas &tre en dessous de la surface Pa

hilémerger de la surface Pz, la partie supérieure du culot n’étant pas en dessous de la sutface Q
ducalibre

85— IEC Publication 61 3(L) 1989
7006-85-1 CEI Publication 61 3(L) 198%
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"NOT GO" GAUGE "A" FOR CAPS ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "A", "N’ENTRE PAS" POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

GY10q

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap GY10gq, see sheet 7004-85 :
Pour les détails du culot GY10q, voir feuille 7004-85
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HURPOSE: To check dimension N min

ESTING: Whens the gauge is placed over the cap of the finished lamp, held cap uppermost,
e reference plane of the cap shall not touch surface X of the gauge

UT: Vérification de la dimension N min

SSAY: Lorsque le calibre est placé sur le culot sur lampe terminée, le culot étant en haut|

le plan de référence du culot ne doit pas &tre en contact avec la surface X du calibre

Reference Dimension Tolerance
A 48,1 fg:g
B 25,8 fg',g
c 7,2 tg"g
N 53,8 Jjg’,gl
z 10,05 ig”i
a 14,0 fg',g

IEC Publication 61 3(L) 1989
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